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Este invento se refiere a tubos de manguera
y, en particular, al tubo de manguera flexible de éian
calibre como el utilizado, por ejemplo, en las opsera=-
ciones de carga y descarga ds los petroleros en esta=-
ciones distanciadas de la costa, Esta manguera pueds
ser de un tipo flotante o© shbmarino, y lleva refuerzo
que la protege contra el aplastamisnto, Las mangueras
de ésta clase son generalmente de un calibre grueso, Yy
se acostumbra a revestirlas de una capa de alambre de
acero que lass confiere la fuerza y resistencia enece-
sarias al aplastamiento a que estdn sometidas durante
su duro funcionamiento. Se suele aplicar el refuerzo
enrollando en hélice un robusto alambre de acero so-
bre la manguera parcialmente ensamblada, si bien sur
gen oraves dificultades 2 causa de la extraordinaria
rigidez del alambre que tiende a morder en el caucho
blando de la armazén de la manguera no curada sobre
la que se enrolla,

En otra construccién se han hecho tramos
cortos de manguera deslizando anillos de acero sobre
la manguera parcialmente ensamblada, Este método de
construccién es, en general, dificil, e imposible con
cretamente, si el conjunto de la manguera lleve in-
corporados racores extremos del tipo de brida,

Uno de los objstos del invento es conseguir
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una manguera flexible gue posea una estructura de re=-
fuerzo perfeccionada,

De acuerdo con el presente invento, un tubo
de manguera flexible comprende una capa de forro inter
no, una capa de recubrimiento externa, as{ como un re-
fuerzo entre las internas y externas, que comprende -
una serie de espiras espaciadas o vueltas abiertas,
formada cada una por una cinta o cintas de refuerzo
enrolladas alrededor de la capa de forro interno, com
prendiendo ademds cada cinta de refuerzo unz plurali-
dad de alambres dispuestos lado a lado y mantenidos
juntos por un revestimiento de material elsstémers,

Segdn un aspecto del invento, el tubo de man
guera esté formado con una pluralidad de anillos de rg
fuerzo, comprendiendo cada uno de ellos una cinta de
refucrzo enrollada en espiral,

Segin otro aspecto del invento, la cinta es
t4 enrollada, o las cintas, si son més de una, estén
enrolladas en hélice alrededor de la capa de forro in
terno, con objeto de formar una faja helicoidal de rg
fuerzo,

£l alambre de la cinta de refuerzo puede sser
cable de alambre o alambre estirado macizo. Si se de-
sea un refuerzo especialments compacto, puede utilizar

se cable de alambres trefilados.




10

15

20

21-9-74

Segdn un aspecto més del invento, un méto-
do de fabricacifn de un tubo de manguera flexible com
prende la operacién de enrollar alrededor de una capa
de forro interno un refuerzo que comprende una serie
de espiras espaciadas o de vueltas abiertas, estando
formada cada espira o vuelta por, cuando menos, una
cinta de refuerzo que comprende una pluralidad de alam
bres dispuestos lado a lado y mantenidos juntos por -
un revestimiento de material elastédmero, aplicar una
capa de recubrimiento externo, y vulcanizar el conjun
to.

Pasamos a describir, a guisa de ejemplo, dos
realizaciones del invento. Una realizacidn del inven-
to estd ilustrada en el dibujo adjunto que representa
una seccidn axial de parte de la pared de un tubo de
manguera de calibre nominal de 60 cms. del tipo no Flg
tante. Se construye la manguera, aplicando capas suce-
sivas de la manguera a un mandril de acero hueco vy,
mds tarde, se retira la manguera del mandril tras ha-
berse vulcanizado y recortado.

Se envulseve una primera capa 1 de caucho no
vuleznizado alrededor del mandril con objeto de formar
una capa de forro de la manguera, disponiéndose una -
primera capa 2 de refuerzo de tejido cauchutado sobre

la capa de forro 1, Estas dos capas van segquidas por
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una segunda cz2pa 3 de forro de la manguera, a base de

caucho vulcanizado, y de unz segunda capa de refusrzo

4 de tejideo cauchutado, constituyendo, asi, las cuatro
capas el forro de la manguera, I

Se extiende una capa de relleno 5 de material
de caucho no vulcenizado sobre el forro y, posterior-
mente, varias telas 6 de un refuerzo textil sobre la ca
pa de relleno 5, Las telas del refusrzo textil estédn -
prerecubiertas con caucho no vulcanizado, de manera que
las capas estén unidas entre s{ para formar una zona ho
mogenea de refuerzo textil alrededor del forro de la -
manguera. Alternativamente, las telas de refusrzo 6 pue
den tener la forma de un refuerzo de cordoncillos de
alambre usuales,

Se forma entonces una pluralidad de anillos
de refuerzo 7, alrededor de la manguera parcislmente
ensamblada, distancidndose dichos anillos de refuerzo
unos con relacién a otros a lo largo de la manguera.
Cada anillo de refuerzo 7 se forma arrollando en espi
ral alrededor de las capas 6 del refuerzo de tela tex
til, cinta reforzadora que comprende una pluralidad ds
alambres dispuestos lado a ledo y recubiertos por una
fina capa de material elastdmero que fijs sélidamente
los alambres unos con otros. Los anillos de refuerzo
formado de esta manera, serdn de corte transversal rec

tangular,
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Un método de formar la cinta de refuerzo es
hacer pasar los alambres a través de un extrusor, cu-
briéndose sntonces los alambres con un material elas-
témero tal como, por ejemplo, un caucho natural o sin
tético. Los alambres utilizados en la construccién de
la cinta son tipicamente de acero de alta resistencia
a la traccién de 18 s.,w.q, de tamafio y de una resis-
tencia a la rotura por traccién de 19 a 22 kgs por mmz;
tales alambres son semejantes a losutilizados en la for
macién de los talones de las cubiertas de neumdticos,

Los espacios entre los anillos de refuerzo
7 son rellenados, posteriormente, de material de cau-
cho natural o sintético 8 con objeto de mantener los
anillos de refuerzo espaciados entre sf a lo largo de
ls manguera.

Se forma entonces la manguera con un recubri
miento externo que comprende una capa 9 de refuerzo ds
tejiao, una tela 10 de sujecién del cordoncillo o del
tejido, una subcubierta 11 de caucho no vulcanizado,
otro refuerzo de tejido 12 y una capa de cubierta ex-
terna final 13 de czucho no vulcanizado,

A continuacién se enrolla fusrtemente el con
junto de la manguera con una cinta de nilon, con obje-
to de hacerlo compacto, y el conjunto se somete enton-

ces a calentamiento para vulcanizar el caucho no vul-
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canizado. Se retira, més tarde, la cinta de nilon,
quitédndose también el mandril de la manguera,

En un mftodo alternativo de construccién,
pueden formarse anillos de caucho en una disposicidn
gspaciada, en torno y enterizos con las capas de re-
fuerzo de la manguera, de tal manera que los espacios
entre los anillos de caucho forman canales dentro de
los cuales pueda enrcllarse la cinta de refuerzo. Con
esta disposicidn, los asnillos de caucho mantendrén -
los anillos de refuerzo en las posiciones deseadas a lo
largo de la manguera, evitdndose los deslizamientos la
terales,

En una ssgunda realizacién del invento, se
construye un tubo de manguera en forme substancialmen
te idéntica a la descrita anteriormente, salvo que -
las cintas de refuerzo son arrolladas en espirsl a to
do lo larqo de la manguera, con objeto de formar una
faja espiral que comprenda vueltas abiertas de material
de refuerzo con un corte transverssl fundamentalmente
rectangular, Las cintas pusden enrollarse en un canal
helicoidal formado por una faja en hélice de caucho
formada alrededor de, y enteriza con las capas de re-
fuerzo de la manguera, o, alternativamente, las cintas
Pueden envolverse alrededor de las capas de refuerzo

de la manguera, y sl canal helicoidal as{ formzdo pue-
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de rellenarse con material polf{mero, por ejemplo en
forma de esponja2 de celdras cerradas para manguera
flotante.

Las construcciones de manguera descritas
pueden adaptarse a la construccién de una manguera flo
tante, substituyendo las telas de refuerzo textil por
una o mis capas de material esponjoso de celdras ce-
rradas, o alternativamente introduciendo este material
en el canal o los canales entre las cintas de refuer=
zo,

La manguera terminada puede utilizarsse, en
tramos cortos, conjuntamente con secciénes rigidas de
tubos de metal, en cuyo caso la manguera tendrd unas
conexiones flexibles entre les secciones rigidas, Las
conducciones que llevan una manguera de este tipo pue
den utilizarse en dragado y, en este caso, solo las
secciones rigidas, necesitardn boyas de flotacién adi
cionales., Al emplearse conexiones flexibles, la condug
cién se hace mds flexible también, mds ligera, y con
una mayor flotacién que una conduccién provista de las
articulaciones de rdtula usuales, La mayor flexibili-
dad de la conduccidén posee la ventaja de que el draga-
do, por ejemplo, puede tener lugar en olas mayores de
lo que era posible hasta ahora utilizando conducciones

con articulaciones del tipo de rdétula,

’

- B8 -
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Alternativamente, pueden resunirse un ndms-
ro de tramos normales de manguera, flexible con obje-
to de formar una conduccién flexible continua, En es-
te caso, cada tramo de manguera va provisto de unos
racores extremos que pueden ser del tipo con brida. con
objeto de permitir el ensamblaje de una larga conduc-
cibén que comprenda muchas secciones de manguera,

Un tubo de manguera que esté construido ds
acuerdo con el invento presente contiene una estructy
ra de refuerzo integrada que posee una pluralidad ds
capas de refuerzo formada integralmente con un ndmero
de anillos de refuerzo., Los anillos dan una mayor re-
sistencia al aplastamiento, sin conferir a la manguera
la rigidez de una manguera flexible clésice formada con
un refuerzo de alambre de acero enrollado en hélice.

Por otra parte, la construccién puede aplicar
se fécilmente a la fabricacién de mangueras que hayan
de estar integralmente formadas con racores del tipo de

brida o de otra clase en los extremos,
Esta solicitud, que corresponde a la presen-

tada en Gran Bretafia, el 18 de Junio de 1970, divisio=-
nal de la n? 29524/70, se acoge a los beneficios del
art{culo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indus

trial,
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2@@376

- REIVINDICACIONES -

Los puntos que como caracteristica de novee
dad, se presentan paré que sean objeto de esta solici
tud de NModelo de Utilidad, en Espafa, por VEINTE éﬁos,
son los que se recogen en las reivindicaciones siguien
tes:

28,~ Una disposicidn de tubo de manguera flg
Xible que comprende una capa de forro interior, una ca
pa de recubrimiento externo, y un refuerzo entre las
capas interpa y externa, caracterizada por el hecho ds
que el refuerzo comprendé una serie de espiras espacia
das, o vueltas abiertas, formadas cada una a partir de
una cinta de refuerzo o cintas de refuerzo que envuel-
ven la capa de forro interno, comprendiendo cada cinta
de refuerzo una pluralidad de alambres dispuestos lado
a lado y mantenidos reunides por una capa de material
elastémero,

28,~ La disposicibén de tubo de manguera fle-
xible, segdn la reivindicacién 18, caracterizada por

el hecho de que el tubo de manguera est{ formado con

- 10 -




una pluralidad de anillos de refurzo separados, cada
uno de ellos con una cinta de refuerzo enrollada en
E _ espiral,
38,- La disposicién de tubo de manguera fle-
5 xible, segln la reivindicacién 22, caracterizada por
el hecho de QUe los anillos de refuerzo estdn separa-
dos entre sf, por anillos de material polimero,
42 ,- La disposicién de tubo de manguera fle-
xible, seqdn la reivindicacién 128, caracterizada por
10 el hecho de que el refuerzo consiste en una banda he-
licoidal que comprende una o varias cintas de refuerzo
arrolladas helicoidalmente alrededor de la capa de fo-
rro interno,
_ 58,- La disposicidén de tubo de manguera fle-
15 xible, segln la reivindicacién 42, caracterizada por
el hecho de que una banda helicoidal de caucho va arro
llado coaxialmente con la banda o faja de refusrzo en
hélice, entre las vueltas de la faja de refusrzo,
’ 68,~- La disposicién de tubo de manguera fle-
20 xible, segin cualquiera de las reivindicaciones ante-
riores, caracterizada por el hecho de gue los alambres
de refuerzo son alambres macizos estirados de gran re-
sistencia a la traccién.
78,=- La disposicién de tubo de manquera fle-

25 xible, segin cualquiera de las reivindicaciones 12 a 58,

21-9-74 -1l -
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caracterizada por el hecho de que los alambres de re-
fuerzo son cables de alambre de acero de gran resisten
cia a la traccién,

‘ 88,- La disposicidén de tubo .de manguera fle-
xible, segln cualquiera de las reivindicaciones prece-
dentes, caracterizada por el hecho de que el material
de flotacidn va incorporado integralmente a la mangue-
ra,

‘ 98,- La disposicién de tubo de manguera flexi
ble, segln la reivindicacidén 82, caracﬁerizada por el
hecho de que el material de F;otacién consiste en un
material esponjoso polfimero de celdas cerradas,

108,- Una disposicién de tubo de manguera flg
xible.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian
y para los fines que se han especificado,

Esta Memoria consta de doce hojas escritas

a méquina por una sola cara.

fadrid, 27 SET, 1974,

'p . A L4
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