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PATENTE
DE Ig@,g}é
INVENCION
por "PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE FRIC INDUSTRIAL,
SIMULTANEAMENTE CON AGUA DESTILADA Y HIELO TRANSPARENTE

BACTERIOTOGICA Y TECNICAMENTE PUROS, CON 10S DISPOSITI-
VOS CORRESPONDIENTES PARA SU PUESTA EN PRACTICA", a favor

de Don Pedro Bosch y Bosch, de naclionalided espafiocla y do
miciliado en Barcelone, oalle Berlinbs, 3, 42, 28,

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencibn se refiere a un procedimiento
pars la obtencibn de frio industriasl, simulténeamente con
ague destilada y hielo transparente bacterioibgica y téoni
csmente puros, con los dispositivos correspondlentes para
su puesta en préotica.

De entre los procedimientos para.la obtencibn de
frlo‘industrial, basedos, los unos, oronolbgicamente, en le
absorcién de los vapores producidos, creando una depresibn
éntre el agente frigorigeno y el medio absorbente de estosv
vapores, —-depresibn produgida por medios mechnicos-, a los
basados en la absorcibn del calor por los medios frigorige
nos clésicos, tales como, amoniaco liquidq, enhidrido sulfu
roso, gnhidrido carbbnico, cloruros de etilo y de metilo,
frabn, etc., en los cuales se aprovechan sus bajos puntos de

ebullioibn a diversas temperaturas y presiones oriticas, el
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inventor ha sscogido los que 8e aprovechaen del elevado calor
de vaporizacibn del agua empleada como agente frigorigeno,
ocuando el punto de ebullicibn de la misma se ha reducido

por tener lﬁgar, ésta, en el seno de una mezclg frigorifi-
ca incongelable en el vacio.

BEntre las diversas realizaciones industriales para
producecibn del hielo, valibndose de la mAquina frigorifica,
en la que se emplea el vapor de agua como agente frigorige
no, se pueden mencionar, la primitiva de Ieblanc, la de
Riedinger, la de Scam~Folain, etc. Todas §llas se basan en
la produccibn de intensos vaclos, mediante eye¢tores de vapor
en los que, de acuerdo con el principio de la conservacibn
de la energla, la velocidad que alcanza el vapor motriz o
vivo, cuando se expansiona en una boquilla de forma conver
gente-divergente, desde una presibn iniciasl hastg el vaclo
que reina en el interior del condensador, siguiendo las le
yos de la termodinfmica, y que es del brden de los 1.500 me
tros por segundo, se transmite a los vapores de peso especl
fico minimo, disipéndose la energla cinétioca del vapor auxi
liar vivo, en un trabajo de compresidn y arrastre de los
vapores de bgjas tensiones, el cual produce la ebullicibn
del agus a tempersturas comprendidas entre los -0 y ~18°%¢.0
~20, siempre en el seno de bsta, convertida en incongelable
por disolucibn de compuestos salinos adecuados. Este traba
jo eleva lg tensibn de los citados vapores degrgdados, per-
mitiendo vencer la diferenclia de tensiones Qque reina en el
condensador, ya sea del tipo de mezecla o de superficie, slen
do evacuedos sus condensados al exterior juntc con el aire
que siempre se introduce en el sistema, mediante su aspira-

cibn por medios mechnicos, por ejemplo, bomba de vacio o



émbolos, turboextractores, o aspiradores a chorro de vapor,
etc,

481, por ejemplo, en la produccibn de frio indus-
trial para fabricar hielo a una temperetura de -7°C., con

5 uns temperatura de entrada de la sglmuera en el evaporador,
de 5.6200., y para una produccibn de 11.600 frigorias por
hora, el consumo de vapor auxiliasr geherado a una presibn
efectiva de 8.4 at., y expansionado en un sistema de boqui-
llas a dos presiones distintas para producir ung termccompre

10. 8ibn escalonada, serh de 286 Kg. hora y los vollimenes s com-
primir serfn del 6rden de 300~400 m. por kilogramo de vapor
¢e agua evaporado de lg salmuera. En estas condiciones, 1lg
cantided de agua evaporada de 8sta por hora es de 22.2 KgSe.,
y el efeecto frigorifico obtenido por cada kilogramo de vapor
15. motriz anxiliar es de 44.8 frigorias hora.

Qomo se vb, de acuerdo con estos mbdtodos, se promuce
un gren consumo de vapor, al mismo tiempo que se gasta una
gran cantidad de trabéjo en el arrastre y compresibn de los
enormes vollmenes de vapor de agua a baja temperatura que se

20. mgnipulan. Se ha tratado de reducir estos consumos gportando
a los métodos en cuestibdn una serie de perfeccionamientos,
tales como, por ejemplo, la compresibn escalonada en dds o]
més saltos que, como es sabido, reduce considerablemente el
consumo de ague para la condensacibn, y de fuerza motriz, pe

25- ro, no obstante, estos perfeccionamientos, los métodos en
cuestibn siguen teniendo un campo de gplicacibn relativamente
regtringido.

Con la presente invencibn se evitan estos inconvenien
tes, y tlene por objeto el introducir en los métodos de la

30. clase especificada, unos perfeccionamientos tendientes a per
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mitir 1lg total supresibn del trabajo de arraétre
de dichos volGmenes de vapor de agua, y, al mismo tiempo} pro
ducir agua destilada en condiciones bptimas de pureza y es-
terilizacibn, con su consecusnte aplicacibn g la Ffabricacibn
del hielo, que responda a las citadas caracteristicas técni-
cas, asil como para la compensacibn de las solucionesbsalinas
que intervienen en el proceso. '

Igualmente forman parte de esta invencibn, los dispo-
sitivos correspondientes para la puests en préctica del proce
dimiento, los cuales tiendsen a comstituir un conjunto de apa~-
ratos organiseamente relacionados entre si, de manera que se
cbtisne un elevado rendimiento de %rabajo por un racional
aprovechamiento de todos los calores que, de otra manera se
rilan perdidos, para la produccibn de la fuerzae motriz nece-
sarig para el funcionamiento de los dispositivos mechnicos,
para la circulacibn de las soluciones, asi como para producir
la concentracibn de la solucibdn eutbectica que sirve de medio
absorbente y su ciclica puesta en servicio con el peso espe-—
cifico adecuado.

Estos objetos se obtienen, de acuerdo con ls presente
invencibn, por la provisibén de un procedimiento para la obten
0ibn de frio industrial, simulténeamente con agus destilada
y hielo bacteriolbgica y técnicamente puros, en el cual la
abgorcibn de los vapores desprendidos en la ebullicibn g tem—
peratura y presibn bajas, de la solucibn de salmuera para la
refrigeracibn del tanque de hielo, ge realiza empleando, al
menos, ung solucibn salina seleccionada del grupo que com— '
prende sulfato de cobre, nitrato ambdnico, nitrato sbdico, clg
ruro de bario, cloruros potéasico, sbdico hidretado, célecico

cristalizado, sulfato sbdico con 7 y 10 molbcules de agua,
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cloruro de magnesia, hidratos de cloruro férrico, cuyos hidra
tos son susgceptibles de formar unsg mezcla eutéctica, puntos
de transicibn y de reducido calor especifico y punto de ebu
1llicibn, capaz de absorber endotérmicamente dichos vapores;
siguiendo a dicha absorcibn una fase de concentracibn de la
solucibn eutéctica hasta devolverle el peso especlfico corres
pondiente a su punto de eutexia y su ulterior introduccibédn en
el ciclo de absorcibn, seguido de la recuperscibn de la ener-
gla térmica contenida en el vapor recuperado en dichse con-
centracibn en un ciclo de destilacibn especialmente dispuesto
Para proporcionar el agua destilada para las soluciones cir
culantes y para la carge de los moldes de hielo y el funcip
ngmiento del termostato.

Este procedimiento se lleva a la prhctica por medio
de una serie de diaspositivos cuya combingeibn comprende uno
o ms evaporadores en cascada por el gue se hace circular 1la
solucibdn de salﬁuera del tanque de hielo, en comunicacibn con
una o més torres de absorcibn igualmente en cascada, por la
que se hace circular la solucibn eutéctica a lo largo de un
circuito que comprende un concentrador, alimentado por los ca
lores perdidos, del termostato generador de vapor motriz para
el sistema, estando dicha torre de absorcibn, en comunicscibn
con un condensador para recuperar el agua nc absorbida y con
un eyector g chorro de vapor para la produccibdbn del grado de
vacio adecusdo en todo el sistema descrito, con la particulg
ridad de que los vapores de agua extraldos de le solucibn eu
téctica, asi como los de escape de la mfgquina productorg de
1é fuerze motriz necesaria pars la instalacibn, san'recupegg
dos en un mfiltiple efecto para le destilacibn del agua.

Para facilitar la explicacibn, se acompafia a lg pre-
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sente memoria descriptiva, una lémina de dibujos, en los cua
les se ha representado un caso de ejscucibn, que se cita fini
camente a titulo de ejemplo, no limitativo del carfcter del
invento, con referencia a la siguiente descripcibn.

En los dibujos:

le figura es una representacibn esquembtica de una
instalacibn para la puesta en prhctica del procedimiento que
se desoribe.

Consiste la invencibn en un procedimiento para la ob
tencibn de f£rio industrial destinado a la fabricacibn de hie
lo transparente en moldes -l-, agcondicionasdos en un tanqus
de salmuers -2-, cuya salmuera se hace circular por medio de
una motobomba -3- a través de una tuberis de conduccibn —4-
y un evaporador -5-. Dicho evaporador esth en comunicacibn
con una torre de absorcibn -6-, en cascada, por la que se hag
ce cirocular, iguslmente, una solucibn eutéctica a base de,
por 10 menosg, una de las sales mencionadas anteriormente.
Dicha soluclbn es recogida en la parte inferior de la torre
por una bomba ~7-, que la envia a su parte superior para in-
troducirls nuevamente en el ciclo de gbsorcibn, por una tube
rias -8-.

La torre -6— estf conectada con un condensador -9-,
el cual esth relacionado con un eyector de vapor -10-, desti
nado a proveer el grado de vacio msdecuasdo para el funciona-
miento de la instalacibn. |

De acuerdo con la invencibn, y tomando como ejemplo
la solucibn eutéctica constitulda a base del cuerpo de f£bdbrmu
la quimica: ca012- 6H20, de peso molecular 110, para 0=16, ©
Bea, con una composicibn centesimal de:

0a012 = 50.66%

100.00,
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el cloruro de calcio cristalizado & o°c., se disueive en la
mitad de su peso en sgua, por lo tanto se obtiens que 49.34
+ 50 partes de agua que han disuelto 50.66 partes de cloruro
de calcio anhidro. Luego 49.34 + 50 = 99.34 H,0 m4s 50.66
CaClz, acercandonos a la composicibn de 50 Ga612 por 100 par
tes de agum, con un punto de ebullicibn de 112°C. a la pre-
8ibn atmosfbrice y un contenido de 333 kg. de CaCl, anhidro
por metro clibico, a cuya solucibn corresponde un peso espect
fico de aproximadamente 1.25 a 15%°C., o sea, 28.8°B"1500'
Tenemos, por lo tanto, una solucibdn cuyo punto de con
gelacibn esth situado a -20°C.,por sobre del de la solucibn
de salmuera, de la misma naturaleza que el eutéctico absorben
te que, en este caso, producird la desaparicibn de cierto vo
lumen de vapor de agua y consecuente produceibn de vaclo con
absorcibn de calor, ya que, suponiendo gue se quiera obtener
en ol evaporador ﬁna temperatura de -9.800.. la solucibn de
salmuera de CaCl,, deberé tener un peso especifico de 1.13,
o sea, de 16,6°B% 15°¢, con un contenido de 167 kg. de sal
por metro clibico. Por comsiguiente, tenemos, para el chlculo
de las salmuera, que dicho peso de cloruroc de cal anhidro ab@
tiré vepores de agua hasta tanto que la concentracibn de este
eutéctico pase por todos los valores comprendidos entre 333 y
178%0, o las cuales corresponden tempsraturas de -30°C. y
-11°¢., respectivamente, sin que el eutéetico emita vapores.
En estas condiciones, si se dispone adiabaticamente 4
sistema, o0 sea, sin intercambio de calor con el exterior, se
produce uns condensgeibn de vapores tan solo reaiizable en
la préctica con un candal de agua de refrigeracibn tantas ve
ces inferior a 0°C. como d& el chlculo de caloriss a absorber

por el nfimero de litros de agua de refrigeracibn, lo que es
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industrialmente irreslizable, ya que con un volumen especifi
co de 388 a 418 m3 por kg. de vapor, el calor total por Kg.
que, para temperaturas de -8 a -9°%¢., es igual a 590 a 599
cal. = 0.9 (estado vesicular del agua en el vapor) segin ol
diagrame entrbpico, con tensiones en mm. de Hg de 2.347 a
2,157, conduce a valores irrealizgbles en la préctica.

Beste es el motivo porque, de acuerdo con la invencibn,
s8e realiza le expulsibn del aire al exterior, trabajo qus,
Pera poner las cosas en un terreno industrial, se realiza por
medio de un sistema de dos o tres eyectores, trabajando en
serie y cuyo rendimiento efectivo, se puede realizar siempre
en el supuesto de la mfquina frigorifica con entrada de aire
experimental de 21.7 Kg. hora, una presibn efectiva en el
termostato de 9.08 at., y una utilizacibn de la energls dis-
ponible en un kilogramo de vapor auxiliar motriz de 218,6 Cal
kgey, dol vapor, igual & 1l.025 cal que, multiplicadas por el
equivalente mecénico del calor, da una produccidn de 1.6 hp.
hora. Trabaja a realizar para la compresibn sdiabitica del
gaire con un consumo de 15 Kg. de vapor a 9.08 at. efectivas,
con una absorcibn de 40 Kg. de agus por hora, por la solucibn
eutéctica de CaCl, a 333 0/60 y una produccibn horarig de
21,000 frigorias, tenemos una solucibn de peso especifica
1.14 a 1.25 oon punto de ebullicién de 105 a 112°C., y calor
especifico de 0.742, y temperatura de vaporizacibn de 108°¢.
a la presibn atmosférica, resultando un total de 24.527 KCal.
hora, que, reducidaes a combustible de 1l0.500 Cal Kg., por
ejemplo, fuel-oil, con un rendimiento orghnico del termosta_
to igual & 0.85 del poder calorifico real inferior del combug
tible, se obtiene un consumo de 3 XKg. hora, susceptibles de

ser elevados hasta 4 Kg. para mérgen de seguridad, paras una
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produccibn de 40 Kg. de agua condensada por hora, los cuales
se restituyen al evaporador de salmuera pera restablecer el
equilibrio de la solucibn frigorigeno primaris, o sea, de
1.1% ds peso especifico a 15°C. En resfinens

Trebajo que debe realizar el extractor

de 8lT6 ¢ o o ¢ o 2 s o o o s o ¢ o s s s & 1le6 hp.

Circulacibn de mezcla condensante de

0aCl, anhidro al 333 /00 « o o o ¢ ¢ o « o 1.5 hp.

Circulacibn de selmuers frigorigena,

1.500 1. hora a 15 m. gltura. « « « « « « « 1.5 hp.

Circulacibn condensador superficie. « « « « 1.5 hp.

6.1 hp.

TIoa cuales son producidos por una méquina a vapor
con triple expansibn, para la que se calculas un consumo de
10 Kg. de vapor por caballo y hora, o sea, 6l.1 Kg. de vapor
a 9 at. ef,

Baste vapor, expansionado en la mhquina y depurado del
aceite de engrase a 1lo°c., ge introduce en un cuédruple'
efecto alimentado con agua depurads por vie fisico-quimica
pars precipitar sus sales incrustantes, y por oxidacibn, pa
ra librarla de materias omghnicas, previa decantacibn mech-
nica, sometida a las ebulliciones consecutivas y mediante 11
goras lnyecciones de vapor auxiliasr motriz para elevar su
energla cindtica, produciendo una calda térmica de 3 a 4
grados C. por cada aparato, produce como minimo 225 kg. ds
agua destilada por hora.

Por lotanto, evacuando los condensadores fuera del
contacto del aire ambiente y rellsnendo los moldes a enfriar
pare la produccibén del hielo, segfin las prescripciones y mew

dignte dispositivos agdecuados, se obtlene el hislo transpa-
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rente esterilizado, y asi, bacteriolbgica y quimicamente pu
ro, en virtud de los procesos descritos, resultando que el
método en cuestibn es mucho mhs econbmico que los sctualmen
te empleados en la prictica industrial, tal como se demues—
tra por lo sigulentel

Un compresor de amoniamco, anhidrido sulfuroso o an-
hidrido carbbnico, con 2.500 frig. hora como efecto ftil de
cade caballo real que se consume en el Arbol que ecciona el
compresor, descontado el 15% acumulativo del rendimiento de
motores y brganos de transmisibn, y cuando las frigorlas que
se deben producir se requierse que lo sean entre ~10 y -1500.,
cada unidad de 1.000 se transforma en unes 700 frigorias tan
golo. Por lo tanto, para producir 1 Kg. de hielo industrial
8e requieren como t&rmino medio unas 145 frigorlas. Debs te~
nerse en cuenta que la conduccibn del calor y, por ende, su
trensmisibn al tanque y & los moldes, se realiza a través de
tubos de acero estirado, salmuers y envolvente methlica de
los moldes, tubos que, debido a l= presiones que entran en
consideracibn en el proceso, deben tener espesores de, al me
nos, 2 & 3 mm.

El rendimiento de transmisibn, en estas condiciones,
toma valores considerablemente reducidos con respecto al de
los coeficientes que dan los serpentines, haces tubulares,
etc., construldos a base de metales buenos conductores del
calor, y esto, acompafiado de las pbrdidas ocasionadas por el
roce del fluido frigorfigeno contra las paredes de las conduc-
ciones, pbrdidas de carga a su paso por las vilvulas de cis-
rre, cambios numerosos de direccibn, con produccibdn de calor
¥y, por lo tanto, con desperdicio del efecto frigorifico real

por caballo de energla consumida en el Arbol del compresor,
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que incrementen el consumo de fuerza motriz, lags pérdidas
de fluido frigorigeno, su toxicidad y su elevaco precio.
En la prhctica industrial, para 100.000 frig. hz 40/43 HP.h.
En cambio, por el procedimiento que se describe, lag
5 frigorias se producen en el seno mismo del liquido frigorige
no, el cual, sin interposicibn de otros elementos, va a ro-
bar el calor que -ceden los moldes del tanque, cuyo espesor
de paredes oscilae entre 1 y 1.1 mm.
Entre la torre de absorcibn 6 y el condensador =9-

10. existen una serie de eyectores a vapor -ll-, que tienen el
objeto de acelerar la circulacibn de los vapores degradados.
El vapor vivo necesario para estos eyectores, asl ocomo para
el ~10-, se toma de una conduccibn general -12-, que es alimen
tada desde un termostato generador de vapor -13-., El agua

. 15. condensada en el aparato -9- es recogida por una bomba =14-,
que le eleva a un depbsito de gravedad ~15-, especialmente
dispuesto para alimentar, a través de un paso calibrado =-16-,
al evaporador ~5-, con el objeto de compensar el agua absorbi
da por el eutéctico u otras aplicaciones.

20. Eventualmente, la solucibn sutéctica es derivads hacisg
un concentrador ~17-, alimentedo con los calores perdidos pa
rg el termostato generador, el cual lg devuelve al circuito
funcional con el peso especifico adecuado pars el punto de
eutexiag. Los vapores separados en el concentrsdor son termo-

25, comprimidos mediante un eyector a vapor -18-, y alimentados
el primer elemento de un m@ltiple efecto -19~, el ocual propor
ciona el agua degtilada en -20-.

La fuerza motriz absorbida por las bombas =3-,~T- y
-1l4-~ @8 proporcionadg por un grupo generador gue comprende umg

30. miquina de vapor a triple expansibébn ~21-, acoplada s un alter
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nador -22-, con su correspondiente excitatriz -23-, y sus

vapores de escape, al igual que los anteriormente mencions
dosg, son conducidos al mliltiple efecto para le produccibn
del agua destilada.

La invencibn, dentro de su esencialidad, podri ser
llevada @ la prfctica en otras variantes de realizacibn que
difieraen en detalle de la indicada finicamente a titulo de
ejemplo ilustrativo pare la precedente descripcibn, y a las
cuales alcanzarhk igualmente lg proteccibn que se recaba. Po
dré, pues, ser llevada a cabo mediante 1los aparatom mls ade
cuados g cade caso, construldos con los materiales més conve
nientes, emplesndo las saleg mas a'propbsito para la forma~
cibn de los eutécticos, por quedar todo 8llo comprendido den

tro del espiritu de las reivindicaciones.

NOT A

Hechg la descripcibn del presente invento, lo cual se
declara como nuevo y de propia invencibn, comprende las si-
guientes reivindicaciones:

18,~ Procedimiento para la obtencibn de frlo indug-
trial, simultfneamente con agua destilada y hielo baoterio-
lbégica y tbcnicamente puros, con los dispositivos correspon-
dientes para su puesta en prhetica, de la clase gue compren-—
den la evaporacibn a temperatura y presidn bajas, de una sal
meera gque se hace circular por un medio intercambigdor de
calor y la absorcibn de los vapores formados por medio de

una solucibn eutéctica, caracterizados por comprender las fa
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ses de absorber, por afinidad, los vapores de agua deapren-—
didos por dicha salmuera a temperaturas y presiones bajas,
enmpleando una mezcla eutéctica de reducidos calor especif;
¢0 y punto de ebullicibn, capaz de absorber endotérmicamen
te dichos vapores;y # OOC; concentrar esta solucidn hasta
devolverle el peso especifico correspondiente s su punto

de eutexiaj el reintroducirla en el ciclo de absorcibn en el

~eiclo de absorcibn y la ulterior recuperacibn de la energla

térmica del vapor motriz y vapor degradado del concentrador
del eutéotico, mis el empleado para la produccibn de fuerza
motriz y la mitad del que consumen los eyectores para orear
el vaclo necesario para el funciongmiento de la instalscibn,
en un ciclo de destilaciones mlltiples, especiglmente dispueg
to para proporcionar el agua 1ibre de sales,pers las solucig
nes clrculantes y, eventualmente, agua libre de sales y de
materias orgénicas para la cargas de los moldes para la fabri
cacibn de hielo.

28 .- Procedimiento de acuerdo con lia reivindicacibén 2,
caracterizado porque dicha mezcla eutéctica comprende una sg
lucibn a base de, al menos, ung sal seleccionada del grupoge
comprende, sulfato de cobre, nitrato embnico, nitrato sbdico,
cloruro de bario, cloruros pothsico, sbdico hidratado, cloruro
calcico cristalizado con 6 molbculas des agusa, sulfato sbdico
con 7 y 10 molbculas de agua, cloruro de magnesia, hidratos
de cloruro férrico, cuyos hidratos son susceptibles de fqpmar
las citados puntos de transicibn y de eutecxia, de reducido
calor especifico y punto de ebullicibn capaces de absorber
endotbrmicamente dichos vapores de agua.

38,- Procedimiento de acuerdo con ls reivindicacibn

28, caracterizado porque el punto de ebullicibn de dichas so
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luciones activas, esth comprendido entre 108 y 112°c.

48 ,~ Procedimiento de acuerdo con la reivindicacibn
18, caracterizado porque dicha concentracibn de la solucibn
absorbente, para devolverle el peso especifico correspondien
te a su punto de eutexia, se lleva a cabo utilizando los ca-
lores perdidos del termostato generador de vapor vivo motriz.

58,- Procedimiento de acuerdo con la reivindicacibn B,
caracterizado porque dicho ciclo de destilacibn comprende ebu
lliciones de efectos mlltiples, previa introduccibn en cada
uno de los efectoas de pequeiias cantidedes de vapor vivo, pg
ra acelerar la circulacibn de los vapores degradados, que
e resocupera totalments.

68 .- Procedimiento de acuerdo con la reivindicacién
12, caracterizado porque los dispositivos correspondientes
pare su puesta en prhctica comprenden, en combinacibn, uno
o més evaporadores en cascada, por sl que se hace circular
la solucibén de salmuera del tanque de hielo, mediante un gru
po motobomba, una o méas torres de absorcibn, igualmente en
cascada, por la que se hagce circular la solucibn eutéetica,
siguiendo un cirocuito que comprende un concentrador calentado
por los calores residuales del termostato generador del va-
por motriz para el sistema y un grupo motobomba ciroculsdor,
un condensador conectado con dicha torre de absorcibn a tra-
vés de eyectores de vapor, para recuperar por condensacibn de
sus vapores del agua no abgsorbida en la solucibn sutébectica,
en combingcibn con un grupo motobomba para la alimentacidn
de dicha agua recuperads a la entrada del evaporador de sal-
muera, y un miltiple efecto para la destilacibn del agua, ali
mentado con la energla t&rmica residual de los vepores de 65—~
cape de la instalagcibn.

78 o~ Procedimiento de acuerdo con la reivindicacibn
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68, oaracterizado porque dicho concentrador comprende un ter-
mocompresor a chorro de vapof,'especialmente dispuesto parsa
inyectar el vapor recuperado de la solucibn eutéctica a la
entrada del mhltiple efecto destilador.

82 .-~ Procedimiento de acuerdo con la reivindicacibn
72, caracterizado porgue comprende una mhgouinag térmica, ali-
mentaeda por el propio termostato generador de vapor motriz,

a la cual se halla acoplado un generador elbéctrico especial~-
mente dispuesto pars proporcionar la energis necesaria para
el funcionamiento de los grupos moto-bomba citados.

98 ,~ Procedimiento para la obtencibdn de frio indus~-
trial, simulténeamente con agua destilada y hielo transparen
te, bacterioldgica y técnicamente puros, con los dispositivos
corregpondientes para su puesta en prhctica. - |

Segfin se describe y reivindica en la presente memoria
descriptiva, que conste de gquince hojas, foliadas y escritas
a mhquina por una sola cara, acompafiadas de una lémina de
dibujos.

Madrid, a 8 de noviembre de 1951.-
PEDRO BOSCH Y BOSCH.
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