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REMORIA DESCRIPTIVA
que se acompafia a la solieitud de wmna
PATENTE DE INVERCIONXN
por VEINTE ANOS en ESPANA, a favor de
ls Sosiedad llamada ¢ VERRERIES DE LA
GARE & A. BELOTTE REUNIES S.A.R.L., de
nacionalidad francesa, domiciliedas en
VALENCIENNES (Nord) FRANCIA.

’ sobre
" PERFECCIONAMIENTOS PARA LA FABRICACION

CONTINUA DE HOJAS DE VIDRIO ONDULADAS ',




10

15

20

25

20

35

=2, 900351

Para producir hojas de vidrio ondulado, es conocido el procedimim
to de verter vidrio laminado en estado pﬁstoao en una superficie ondu_
lada movil desplazdndose a la velogcidad de derramamiento del vidrie
laminado, E1 vidrio pastoso se aplica en las ondulaciones de esta su~
perficie movil, Al enfriarse, a una temperatura inferior s su punto
de reblandecimiente, se endurece tomando la forma definitiva deseadas
La hoja de vidrio ondulada asi obtenida, se la somete seguidamsnte
al recocido corriente.

En su Patente de Invencidn espafiola N® 183,097 del 6 de Abril de
1948, la demandante, ha descrito un dispositivo ﬁarticular permitienw
do obtener asi hojas de vidrio onduladas de manera continua. Este
digpositivo estd constituido esencialmente por una cadena sin fin,
cuya superficie estd provista de ondulaciones sucesivas, Estas ondu~
laciones se realizan constituyendo la cadena sin fin mediante elemen«
tos articulados azlternativamente cdncavos y convexos que se yuxtapo«
nen en el traybeto'horizontal de la cadena formando una superficie
ondulada continua,

Eg en esta superficie ondulada, animads de un movimiento de tras-
lacidn continuo, en donde se vierte el vidrio pastoso suministrado par
los c¢ilindros de laminadoe Al contacto de la cadena, el vidrio se
apliea en las ondulaciones de la misma, se enfria y endurece rapida-
mente, de tal suerte que después de un corto trayecto, la hoja de vie
drio ondulada, es lo suficiente resistente por si misma, para podere
gse despegar de la cadena sin deformarse e introducirse en el horno, '
para el recocido,

A fin de obtener con este dispositivo una fabricacidn regular,

‘o8 necesario establecer uns sincronizacidn entre el desarrollo lineal

de los cilindros de laminado asegurando la alimentacién en pasta de
vidrio y el desplazamiento de la cadena con superficie onduladas

81 bién, por regla generdl, con esta sincronizacidn se llegan a
obtener resultados satisfactdrios, ocurre gue, en determinados c2s308,
la pasta de vidrio, no obstante las precauciones tomadas, no se adap=-
ta exactamente a las ondulaciones de la cadena, especialmente en sus
partes concavas. Puede ocurrir que, debido al estado del vidrio, a
cansa de la incorporacidn de armaduras @ por no importa gue otra rae
gdn, el vidrio pastoso presenta una falta o insuficiencia de maleabi~
1iddd y la cinta de vidrio pastoso deja de aplicdrse exactamente en
el espacio husco de las ondulaciones de la cadena, lo que se tradu=
ce en defectos e irregularidades de los productos terminadose
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La presente invencidn tiene por objeto aportar una solucidn a
estos inconvenientes. Consiste en asociar a la superficie ondulada
movil, un elemento con partes convexas adaptdndose en las partes-cons
cavas de las primeras ondulaciones de la supesrficie movil y apoyando
sobre el vidrio pastoso, obligdndole a tomar contacto.con el fondo de
dic.haa partes concavas. El elemento.se aplica contrs el vidrio en el
momento en que este dltimo se vierte sobre la superficie movil, ez
decir, cerca de los cilindros de laminados Se mantiene contra el viw
drie durante un trayecto limitado, desplazdndose dicho elemento con
la superficie movil sin movimiento relativo con respecto a estas El
slemento movil puede, por ejemplo, ser arrastrado por la superficie -
movil descansando contra la miasma, por su proplo pesos

El trayecto del elemsnto movil, es de preferencis de la longi=~
tud de aproximadamente un paso de las ondulaciones de la superficie
ondulade movil, Después de este desplazamiento, se hace que el ele-

‘mento vuslve hacia atrds en una longitud de su recorridd para astuar

en la cinta de vidrio pastosa en el momento gue ésta alcanza el espa-
cio hueco siguiente de la superficlie movil.

El elemento estf provisto de tantas partes convexas como sean
necesarias para actuar sobre el nimero de ondulaciones de la supere
ficie movil correspondiente a un enfriamiento suficiente del vidrie
pars gque haya tomado su forma ondulada definitiva, sin riesge d per=
der el contacto con las partes huecas de las ondulaciones.

En una forms de realigacién perticular, el elemento movil coope~=
rando con la superficie ondulada estd formado de rodillos montados
en un chasis, rodillos cuyo ri&dio corresponde & la curvatura de loe
vertices de laz ondulaciones de la superficie ondulada, El chasis pue
de contener un mimero cualquiera de rodillos, y, el fuera necesdrio,
lastrase y estar provisto de medios de enfriamientos '

' El chasis estd combinado con medios automdticos de mando para
aplicarse en el vidrio, en las primeras ondulaciones, cerca de los ci-
lindros de alimentacidn de vidrio pastoso, para mantenersele en conta
to con el vidrio durante el desplazamiento de una ondu._la.ci"dn ¥y condu~
cido nusvamente a su posicidn inieial, paia. aplicarse en la ondulacit
siguiente,

La invencidn se describe mas detalladamente con referencia a los
dibujos que me acompafian y en los cuales ¢ "

Las figaras 1 a 3, son vistas esquemdticas representando la dise
posicidn del elemento movil y su movimiento,
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La figura 4, representa en elevacién un modo particular de reali-
zacién, :

La figura b representa el detalle de los Srganos de mando y de
seguridad del dispositive de la figura 4,

En las figures 1 a 3, se ha representado una instalacién para la
produceidn de hojas de vidrio del tipo descrito en la Patente de Inven
cidn espafiola N° 183,097 del € de Abril 1948, Comprende esencialmente
una cadena sin fin 1, cuyos eslavones llevan sucesivamente y alternaw
tivamente partea concavas 2 y convexas I yuxtaponiéndose para consti=
tulir una superficie continuva ondulada. La cadena desplazdndose en un
movimiento continumo, en el sentido de la flecha, recibe en su extremi=
dad izquierda vidrio laminado en estadc pastoso vertido en forma de
cinta continua 4 por los cilindros de alimentacidn § y 6, E1l vidrio m
adapta a la forma ondulada de la superficie, y, al enfriarse, se enau
rece con la forma correspondiente 7. Cuando llega a la extremidad dee
recha, la hoja de vidrio ondulada se hé.lla. 1lo suficientemente duras
parg poder ser auto~portadora y dirigirse sin soporte hacia el horme
de recocido 8,

Con objeto de asegurar al vidrio un contacto perfecto con la ca-
dena 23 , en el momento en gus la cinta 4 la alcanza, se prevé afiadir
e la superficie movil un elemento P presentando un cierto nédmero de
pertes convexas 10 en la que la extremidad 11 presenta una curvatura
correspondiente a la curvatura de las partes concavas 2 de la cadsna,
Este elemento 9, si fuera necesidric lastrado, descansa contra el vie
drio por su propio peso y se desplaza con la cadena en su movimiento
longitudinal, Apoyando contra el vidrio en estado pastoso , en las
partes huecas de las ondulaciones, le oblige establecer contacto con
la cadena movil adaptdndose asi exactamente con los huecos 2 de lss
ondulagiones, de manera gue las ondulaciones de la hoja de vidrio on«
dulado, una vez endurecidas, sean idéntiecas y de igual curvatura en
las zonas concavas y convexasSe

El desplazamiente del elemento 9 arrastradoc por la cadena se efes
tua en une longitud limitads A, estando los limites representados es=
guematicamente por dos topes 12 y 13, '

La longitud del elemento 9 siendo B, el trayecto por el que se
desplasza entre 12 y 13 es de una longitud G, de suerte gque C= A=B,
Esta longitud C es inferior al paso D de las ondulaciones de la cadem
representsndo D un periodo completo de la sinuosidad o curva perid
dica de las ondulaciones, Practicsmente C se encontrard entre
D yD.

2
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El desplazamiente del elemento 9, se conjuga con el desplazamien-
te continuo de la cadena 2=3 por medios mec&nicos, hidrdpkicos o neu-
miticos, no representados en las figuras 1 a 3, pero de los que se d4
wn ejemplo en la figura 4. _

Como puede verse, el elemento 9 descansa en el vidrio tan pronto
unea parte concava 2 de la cadena recibe la cinta pastosa vertida por
los cilindros 5«6, El movimiento de la cadena arrastra el elemento 9,
encontrdndose este aplicado en el vidrio gque le obliga & permanecer
en contacto con el fondo de las partes concavas 2 de esta, Este des=
plazamiento se produce mientras que la cadena avanza, en el sentide
de la flecha, de una longitud igual & C, es decir, igual o inferior
al pesog ‘D Una vez este trayecto efectuado, el elemento 9, por un
mendo automdtico {accionado por el tope 12 o de otra forms) se levane
ta, como se indioca en la figura 2 y retrocede hasta el tope 13, A par_
tir del momento en que el avance de la cadena alcanza el valor D del
paso de las ondulaciones, es deciry, cunado la parte concava 2 siguien
te, se halla ocupando el lugar de la precedente, el elemento 9 degw
ciende en la cadena (figura 3) empezando um nuevo cicle idéntico al
precedente,

En las figuras 1 a 3, el elemento 9 estd provisto de dos partes
convexas 10 interesando simultaneamente dos partes concavas de la ca-
dena ondulades El ndmerc de las partes concavas puede ser mayor segin -
la naturaleza del vidrie y las condiciones de utilizacién. Se ha de=
terminado de manera que cuando la cadena ha avanzado de la longitud
Ay 18 hoja de vidrio adaptada a la cadena se encuentre en un estade
de endnrecimdentc suficiente para evitar tode deformacidn ulterior,

Segfin le manera de realizacidn representada en las figuras 4 y
5, el elemento 9 cooperando con la cadena estd compuesto de un chee
sis 14 proviséo’da soportes 15 a su vez provistos de rodillos 16, es~
paciados de un paso de las ondulaciones de la cadenae En el ejemplo
representado, se han previgto cuatro rodillos 16, Pererate,nﬁmaro
podria ser distinte, variando de dos a cinco, sesgin el caso.

El conjunto del chasis 14, los soportes 15 y los rodillos 16,
se encuentra suspendido por un conjunto de cadenas 17 & la varilla 18
de un mescanismo de mando neumdtico cuyo éilindro se hakrepresentado
el 19, Este cilindro estd suspendido en un vistago 20 articulado en
21 y 22 & la varilla 23 de un segundo mecanismo neumdtico 24. Este
mecanismo a su vez suspendido por wna articulacién 25 y una chépa
26 en mn eje fijo 27, unido a la armadura del edificio del taller



-, /

180

165

170

180

185

1s0

195

s~ 900351 Syl

6 por otre soporte apropiados

Para asegurar, en sincronismo con el desplazamiento de la &
dena ondulade 2=3, el regresoc del elemento 14 con rodillos 15,1a
leyzs:29 se errastran vor el eje 30 accionand§ el tambor de la
cedens 1, mediante éngra;za,jea 31, 32, Las levas 29 accionan wma
vilvula 33 de admisidn y escape al célindre 19 de aire eomprimie
do swministrado por la canalizacidén 32, La vilvaia 33 eat& en
contacto con el cilindro 19 a través de los conductos flexibles
40, 41,

¥l elementoc movil 14-16 baja contra 1a koja de vidric 4 que
vierte por los célindros 5«6 as{ que wna parte concava 2, se en~
cuentra cubierta de vidrio, Bejo el efecto del peso del conjunte
14~15+16, los cilindros aplican el vidrio contra el fondo de los
huecos de la cadena ondulada, La cadena arrastra este conjunto
en wa longitud C, inferior al paso D ds las ondulaciones, Una
vez reeorrido este trayecto, las levas 29 aceionan lz valwula 33
asegurando esta Wltime la admisidn de aire comprimido al ciline
dro 19 a través del conducto flexible 40, lo que tiene por efectw
levanter la varilla 18 con las cadenas 17 y el conjunte l4el15«l6,
Debido a la disposicién del eje.27 sistemsticamente desplazado
con relacidn al centro de gravedad del ckasis, el ehasgis 14 le~
vantado tiende por su peso a ir hacia atrds hasta el tope 13,
Cuando una nueve parte concava 2 ha reemplazado la precedente y
Be encuentra cubierta de vidrio pamtoso, es decir, Pespuée de
gus la cadena he avanzado de un paso D, las levaes 29 accionan la
llave 33 de maners gue provocan la salida de aire comprimido del
cilindro 19 a través del conducto flexible 41. El conjunto del
chasis 14 y los rodillos 16 descienden entonces en la cadena pa=
ra realizar un nueve ciclo. ’

La longitud del trayecte C de los rodillos en contacto con
la cadena puede gradusras por la forma de las levas 29, Pueds
verse gue oon la disposicidn adoptada, la hoja de vidrio pasto=
sa se encuentra prensada en el fondo de las partes soncavas 2 de
la cadens tarnas veces comc rodillos 16 existen, El peso del cha=
ais 14 con los soportes 15 y los rodillos 16 se gradua de maners
gue una compresidn suficiente se obtenga para realizar el com=
tacto total del vidrio con la superficie ondulada de la cadens
en los huecos sucesivos. Este peso pusde aumentarse por un las-
tre apropiado del chasis 14.
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Los rodillos 16 y umas espec:la.lmeﬁte aguellos gue se éencuen~
tran mas cerca de la llegada de la admisidn del vidrio 4 pueden
someterse & un enfriamiento por chorros de aire procedente de
las boces de moplado 34 con toberas 35 o por circulacidn de agua

Para asegurar la accidn de levantar el. chasis con rodillos
en ¢l momento de la puesta en marcha o en caso de no funcionamien
to, una llave anexada 36 acciona la admisién y escape de aire cam
primido yrocedénte de 39 para el segundo cilindro neumdtico 24,
por los conductos flexidles 42, 43, la llave 36 puede accionarse
a mane o automaticamente, A este efecto estd provista de una pa=
lanca 37 contra la gue actua un tope 38 soliddrio del chasis 14,

. Como puede verse, si el chasis tuvierz tendencis, por una
razdn cuelquiera, a segulr el movimiente de 1la cadena ain volver
nuevamente hacia atrds en el momento oportuno, el tope S8 acscio=
naria la palanca 37, o sea, la llave 36, lo gue provocaria la en
trads de aire comprimido en el cilindro 24 por el tubo flexible.
42, y, por consiguiente, se levanteria el conjunto del chasis de
rodillos y el cilindro 19, aiglando completamente los rodillos ¥
de la cadena., E1 regresc de la palanca 37 a su posicién inicial
aseguraria, por admisidn de aire comprimido en el conducto fle-
xible 43, el descenso del chasis de rodillos contra el vidrio,

El chasis debido al desplazamiento de su centro de gravedsd
con relacidn a la artioculacién 27, tenderia a volver a la posi=
cién extrems izquierda contre el tope 13, dispuesta a entrar nue-
vamente® en fﬁncienmiento en el lugar dessado,

Es evidente que la disposicién particulag descrite y repre=
sentada, no tiene ningén caracter limitativo, habiendo sido tan
solo indicadas a titulo de ejemplo, Es indiscutible gne puede com
prender todas cuantas variaciones se quiersn de realigacidn econ
respecto & los 8rganos de mando del chasis de rodillos y de sin=-
cronizacién:de sus desplazamientos con el movimiento de la cades
na onduladw, ptxdiendo ser dichos mandos y sincronigzaciones eléc~
tricos, uiecd‘nicot u otros.

.Qxede. pués bien entendido que, podrén aportarse modificacio
nes de detalle, asi como el empleo de medios equivalentes, sin
salirge del cuadre de le pressente invencidn, que es la gue se de
prende de los parrafos que preceden y se reivindican en la si-

guiente
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En resumens: le PATENTE DE INVENCION, cuyo registro se soli
cita, recaerf sobre las :reivindicaciones siguientess
19.- Perfeccionamientos para la fabricacién contfnue de
hojas de vidrio onduladas en las que el vidrio se vierte en
240, hoja sobre una superficie onduleda movil, caracterizados por el
hecho de gque se asoclia & la superficie movil recibiendo la hoja
de vidrio un elemento con partes convexas adaptédndose en las
partes concavas de la superficie movil y desplazfndose con:
la superficie movil durante uns parte del trayecto de esta, sin
245. movimiento relativo del elemento con relacifn a la superficie
movil durante dicho trayecto. la
22.~ Perfeccionamientos, segdn/reivindicacién 1, caracte-
rizados por el hecho de que el elemento provisto de partes con-
vexas estf en contacto con la superficie movil mientras gqe dicha
250. superfioie se desplaza de un paso de las ondulaciones de é&sta.,
3%.~ Perfeccionamientos, segfin la reivimdicacién 1, carac-
terizados por el hecho de gue la superficie movil es wma cadena
sin fin, '
42,~ Perfeccionamientos, segfin la reivindicacién 1, carac-
255, terigzados por el hecho de que el elemento gplicado la hoja de :
vidrio contra la superficie movil, es un bastidor provisto de ro
dillos, constituyendo 4stos las partes convexas del elemento apo '
yendo contra la hoja de vidrio. '
52,. Perfecoionemientos, segfn las reivindicaciones 1 y 4,
260. caracterizedos por el hecho de que el elemento de rodillos estf
unido en un punto fijo de manera a ser conducido nuevamente al
final del trayecto comdn con la superficie movil, por su propio
peso, a su posicidn inicial.
62.~ Perfeccionamientos, segfn la reivindicacidén 1, carac-
265. terizados por el hecho de que el mando del elemento de apoyo
estd garantizado neomaticamente y accionado por una leva unida
2l mando del desplazamiento de la superficie movil en donde se
halla la hoja de vidrio.
72.- Perfeccionamientos, seg¥n las reivindicaciones 1 y 6,
270. ceracterizados por el hecho de que un dispositivo anejo neumético
accionado por un tope solidario del elemento de apoyo, garesntiza
lg seguridad.
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8°.« Perfescionamientos, segun las reivindicaciones 6 y 7, ca=
racterizados por el hecho de gue el dispositivo de mando neumdtice
y el dispositive neumatico de seguridad estdn situados en tandems

90,= Se reivindica por wltimo como objeto sobre el gue ha ds
recaer la Patente de Invencién que sg solicita, *PRRFECCIONAMIENTOS
PARA LA FABRICACION CONTINUA DE HOJAS DE VIDRIO ONDULADASY,

Todo eonforme queda descrito en la presente iemoria que consta
de nueve hojae escritag & mdquina por una sola cara y dibujos que
se acompafian, ‘

Medrid, [ € NOV, 1834

8 +A.R.L, VERRERIES DE LA GARE
& A+BELOITE/ REUNIES,

{

ACEBO y MODEY,
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