10

200348

MEMORIA DESCRIPTIVA
de una Patente de Invencién por 20 afios,

) & nombre de:
CHRISTIAN FELLEBMANN, comerciente, sﬁbdi»
to alemén, domicilimdo en Buderich bei
Diisseldorf, Hohengrabemweg 56 (Alemanis),
por "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN
14 FABRICACION DE LATAS O BIDONES, ESPE—
CIALMENTE PARA CQMBUSTIBLE DE VEHICULOS

ATUTOMOTORES" ,

SRR RERIS T EmImE

El invento se refiere a unes perfeccionamientos introdnci-

.doelen la fabricecién de latas o bidones,-espeeialmente para com-

bustible de antovehiculos y‘se.propone crear un.bidén gue pusda
vacierse fécil y cémodamente. ) |

‘Como es sabido, el vaciado y‘réllenade de log bidanes o
lates, bien sea en el depésito del vehfculo o ses en otro depb-
slto, ofrece difiqultadee adn cuando el recipienﬁe & llenar de

proves de un embudo, Para vencer estas dificultedes se han pro-

puesto ya boquillas de vertido que se colocan en el orificio de

salide del biddn. Eetas boguillas de salids son ciertamente muy
préctices, pero representan una pleze especiel que hgy-qpe‘lle-
var consigO'y que puede perderse y cuye cblocaciényﬁ desmontaje
combinado con la aperturas y cierre del bidén significa una pér- |
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Segﬁn»el'invento se preve en el biddn un tubo de ealide
giratorio.alrededor de su eje, el cual se fija en el bidén y pa-
ra su asiento sobre el contraasiento en el mismo bidén presenta
un cierre de bayoneta. De este modo se logra gue el tubo de sa-
lida despuéds de hacerlo osciler a la posiocién de uso mediante
una rotecién se pueds apiichr en dicha posidién cerrando hermé-
ticamente el tubo de salida del bidém, con lo gue se logra sim—
plificar consi&arablemente el manejo del mismo 61 verter el com-
bustible. | 'v

Fl cierre de bayoneta puede construirse de modo gue el

-asiento del tubo de salids, que preéenta la forme de brida, se

egquipe de dientes salientes radialmente, a los cuales correspon-

den en la cara del bidén gue presenta el contreesiento lengie-

tas que hebrén de ser cogidas por los dientes al hacer girar el
tubo de salida deeplazado,

La unién giratoria del tubo de salide con la fijacién en
el bidén puede efectuérsé mediante dos anillos en el mismo tubo
y otro énillo entre los primeros con una reme fija mediante una
charnela en el lado superior del bid6n., El anillo vuelto al ori-
fieio-del bidén puede formar al mismo tiempo el aeiénto en forma
de brida del tubo de salida. -

El invento permite curvar en arco el tubo de salida, con
lo gue por un lado se‘consigue que dicho tubo hecho osciler ha~
clia dentro pueda servir como exgelente asidero del bidén, y por
6t:o ledo hecho oscilar hacia afuera dicho tubo‘ds salida pro-
porcione una salida o vertido mejorado, pues grecias a ls posi-
bilidad de girar dicho tubo se hace posible hacerlo girar a la
posicién que corresponda & las condiciones momenténeas. El bi-
dén presenta para el extremo de vertido del tubo un apoyo adap-
tado & la forma arqueada del mismo tubo de salida, sobre el eual

8¢ apoya dicho extremo al hacerlo osciler hacia demtro.



Para asegurar mejor la posicifén del tubo de salida hecho
oscilar hacia dentro mediante el 6rgano elédstico pravisto en el

. apoyo y que sbraza por el lado frontal al extremo de salids del
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tubo, se recomienda prever en dicho extremc un muelle laminar

gue se habrd de deprimir por un-bot6nAde presién, con una espigs
que agaria &l tubo de salida y a la parte del 6rganc eldstico que
abraza al tubo. Esto tiene la ventaja de que el 6rgano eldstico

.experimsnia un bloqueo en ls posicién de agarre, lo que es de es-

recial importencia al construir em forme érquaada el tubo de sa-
lida, pues gracias a ello, al utilizer como asidero dicho tubo
hecho oscilarihacia dentro, no existe ning¥n peligro da gue el
érgano eldstico resbale del extremo frontel del tubo.

Le disposicién se edopte preferentemente de modo que en un
puente previsto en el apoyc por delente del orificio del tubo des
selida hecho oscilar a dicho apoyo, se cologue un Srgeno plegeble
que abrace al extremo de salida bejo lakaccidn de uwn muelle.

’El orificic pare el aire en el fondo del apoyo pare el tu~
bo de salide se abraze segdn el invento por verrugén eldstico que

cierra al orificio pars el aire cuando se deprime por un muelle

- laminar que se habrd de empujar por el extremoc del tubo de sali-

da. Dada le forma arqeusada del tubo de salida, es inevitable por
razones técnicas de fabricacién que el extremo no se aplique per-
fectamente en la base del apoyo & cause de que para siﬁplificar
la faebricacién diche base tiene éue extenderse en-lineé rectsa.
@Graciss al invento se consigue tembién en este caso un“éier?e
hermético del agujero para el afxze:.

le disposicién segén el invento puede también adopterse de

modo que el tubo de salida con une piezabacodada perforada pene-

' tre en el bidén atravesando la junte en el orificioc de vertido

del mismo bidén y la pieza curvada se cierre ror su extremo pe-

netrante en el bidén y se provea de una brida marginsl y en_el

centro as la curvaturs situsdo en el eje de oscilacién del tubo

de salide se calcule tan largo que la brida marginal en unién con
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el extremo curvado cerrado cierre herméticamente ei orificio de

vertido del bidén cusndo el tubo de salida se bace osciler & la

posicién de reposb. Gracias a esto se logre simplificar y abara-
tar él cierre del bidén.

Para sujeter el tubo de ealide hecho oscilar & la posicién
de uso, dicho tubo puede ser giratorio en su apoyo y proveerse
de une brida con salientes o dientes que al hacer girar el tubo
de salide agarren por debajo de 1engﬁetas_colbcaéaé en el bidén
en la bride sentade sobre el mismo. Los dientes én le brids o
las ceras de les lengtetas que ee'haﬁ de apoyar contra los dien-
tes, pueden presentar cierta inclinecién ﬁar& ?rodﬁcir un7abrie—
te a modo de cufia. ' '

Es conveniente proveer la pieza acodads en su parte perfo-
rada de un tamiz el cual retenga las impurezas o suciedades del
contenido del bidén al verterlo.

El dibujo ilustra dos ejemplos de ejecueidn. 7

La figura 1 presenta la cebeza o parte superior del bidén
en alzads y percialmente en seccién. '

Le figura 2 presenta la plenta de la parte superior del
bidén.

| La figura 3 ilustra la parte superior del bidén segﬁn otro
ejemplo de ejecucidén, en seccién y en alzada.

Le figura 4 es una planta de uns parte de la cabeza del bi-
dén segtin la figurs 3.

La figuras 5 presenta una vista reducida del bidén segdn la
£igure 3 en alzada por el codo del tubo de salida.

El bidén se designa por 1 y el tubo de salida por 2. Este
tubo de salida 2 giratorio alrededor de su eje Be une al bid&n
(figures 1 y 2). Presenta dos enillos 5 y 20, entre los que se
asienta sobre el tubo de salida el anillo sueltb 21. Este anillo
posee unse rama 22, que mediante 1a charnela 23% se une con la par-

te superior del bidém. El anillo 5 forma al mismo tiempo elraeieg
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to & modo de brids del tubo de salida hecho oscilar ha01a afd&-a

ra, Bl acoplemiento de la unién puede realizarse de modo gque el

tubo de salide 2 provisto del enillo de brides 5 se encsje en el

"anillo 21 y después el anillo 20 se encaje sobre el tubo de sa-
115

lida y 8e fije sobre este tubo.

El anillo de brida 5 estdé provisto por lados diametralmen—
te opuestos de dientes radiales 24, mientras que en la cara su~
perior del bidén se prevén lenguetas 25, que entre su cara infe-
iior vy la superficie superior del bidén dejan unas remmra 26 paTE
el agarre de los dientes. Al esbrir el bidén se hace oscilar ha-
cia afuera el tubo 4e salida y primereamente se le hace girar de
modo gue, los dientes 24 al asentarse la brida 5 sobre el contra-
asiento 27, se cologuen entre las lenguetas 25. Después se hace
girar méds el tubo de salida, de suerte que los dientes agarren
por debajo de las lengletas y el tubo de salida adopte la posi-
cién ilustrada por trazos y puntos en la figura 1. La cara infe-
rior de les lenguetas puede en el orificio de la renura 26 tener
una-ligera inclinacién en cufia, con objeto de gue la bridaVS se
apriete firmemente coﬁtra el contraasiento, 4

La pieze 3 de clerre del bidén se ooloca.madiante los es-
labones de cadens 28 en el extremo del tubo de salide vuslto al
orifzcio-orificie de vertidc del bidén.

. El otro extremo del tubo de salida gue sirve pars el ver-
tido, se apoya sobre la base del apoyo 29 cumsndo el tubo se hace
oscilar hecla dentro. En esta posici6n se abraza por un 6rgeano
éléstico, gque se compone del érgano plegable 31 mantenido bajo
la accién del muelleF}O en el puente 32, En el interior del ex-
tremo del tubo se preve un muelle laminar 33, gue puede deprimir
se con un botén de presién 54 ¥ lleva una espige 35. Esta agarra
el extremo del tubo y por la parte gue lo abraza del Srgano ple-
gable.

El orificio para el aire previsto enm la base del apoyo se
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ebraze por un mnelle laminar 36, Este mueile laminar 1leva enﬁﬁu
cara inferior un berrugbn ds goma que cierra al orificio para el
aire cuando el tubo de salida se ha hecho oscilar hacia dentro.

| En el ejemplo de ejecucién ségﬁn las figuras 3 a 5 el bidén
se designs también por 1 y el tubo de selide se designa por 2.
Este tubo presenta une parte 36 curvede y perforada y con esta
parte atraviesa por el orificio de vertido del bi&én penetfando
en este. Aqui la parte curvadas atraviesa la junta 37. El ‘extremo
de la parte curvada que penetra en el bidén estf{ cerrado por une

placa 38 gque sobressle en el tubo eomo brida 39. Los orificios 40

ge preven hasta la placa de clerre., Naturalmente queka’también

posible proveer el extremo del tdbo;directaﬁente con una bride y
cerrar el tubo mediante un tapén metido en €1 o por otroc medio.
Las perforacionés se preven siempre ﬁnicamente'hasté el medio de
clerre.,
~ El centro de curvatura de la parte tdbnlar'curvada g8 en~—
cuentra en el eje de la chernels 253, alrededor de la cual pﬁede
oscilar el tubo. Le parte curvada 36 del tubo es tan larga que

la brida 39 se apoya herméticamente contra la Jjunte 37, ocuando
el tubo de salide se hace oscilar & la posicién de repbso, esto
es & le posicién ilustreda en la figura 3.

Entre'los dos anillos 5 y 20 se asienta suslto scbre el tu-
bo de salida otro anillo 21. Este anillo 21 posee una pierna o
rama 22 que mediante'la.charnela 23 se une con lé care superior
del bidén, ;

Al colocar el anillo 21 sobre el tubo de salida se proceds
encajando por el enillo 21 el tubo de salida 2 provisto del ani-
1llo de bride 5 y encajando después sobre\dicho tubo el anillo 20
¥y sujeténdolc en el mismo tubo.

El anillo de brida 5 presenta dientes 24 radiales en ledos

: diametralmente opuestos, mientras gqme en la cara superior del bi-

d6n se prevén lengiuetas 25, que entre su cara inferior y la care
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superior del bidén dejan unas ranurs pars el egarre de 1os dian~«‘
tes. Al abrir el bidén ee hace oscilar hacia afuera el tubo de
salida y primeramente se le_hace girar devmodo'qne el asentarse
le bridas 5 sobre le junta 37, los dientes 24 se cologuen entre
las lenguetas 25. A contimmacién el tubo de salide se hace girar
de modo gue los dientes agarren por debajo de las lengietas, co-
mo se indica mediante trazos j puntos en la figura 4,

El extremo del tubo de salida que sirve para el vertido,
estando dicho tubo colocado en la posicién de reposo, reposa so-
bre la base del apoyo‘29. Aqui se fija esta posicién como ya se
‘ha descrito con relacién a las figurss 1 y 2.

e e e e e B B e L D LR
. Be reivindica como nuevo y de propias invencién:

l.- Perfeccionsmientos introducidos en la fabricscién de
latas o bidones, especialmente para combustible de vehfculos eu-
tomotores, caracterizados porque el tubo de salids (2) se une
giratorio alrededor de su eje con la fijacién en el bidén y pars
el esiento de dicho tubo sobre un contreasiento (27) se preve en
le lata un cierrs de bayoneta,

2.~ Perfeccionamientos introducidos en la fabricacién de
latas o bidones, segdn lo reivindicaedo en el punto 1, caracteri-
zados porque el asiento (5) en forme de brida del tubo de salida
(2), se provee de dientes (24) salientes redielmente, a los cua-
les por la supé:ficie de la lata que presenta el contraaaiento
(27), corresponden, el hacer girar el tubo de salida desplazado,
lenguetas (25) que agarrardn por debajo de los dientes (24).

3.~ Perfeccionemientos introducidos en le febricacién de

- lates o bidones, segin lo reivindicado en el punto 1, caracteri-

zados porgue en el tubo de salide se preven dos anillos (5, 20)
y entre estos otro anillo suelto (21) con un véstago (22) fijo

mediente uns charnela (23) en la cars superior de la 1ata‘
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4.- Perfeccionamientos intr%ncidoe eA_a ~‘t'aﬁi*icééfi5§f%.e
latas o bidones segdn lo reivindicado en el pumto 3, caraetefi-
zaedos porque el anillo (5) vuelto al orificiode la lata forme el
mismo tiempo el asiento en forma de bride del tubo de salids o
vertido. ,

5.~ Perfeccionamientos introducidos en la fabricacién de
letas o bidones segd¥n lo reivindicado en el punto 1, casracteri-
zados porgue el tubo de salide (2) se curve en arco~y'1a.1ata
presenta un apoyo (29) adaptado a la formas arqueada pars el ex~
tremo de vertido del tubo de salida. |

6.~ Perfeccionemientos introducidos en la fabricacidén dse
latas o bidones segﬁn,lo reivindicado en cuaslquiera de los pun-
tos 1 & 3, con un érgano eldstico previsto en el apoyo y que por
el lado frontal abraza al extremo de salida del tubo, caracteri-
zados porgue en el extremo de salids del tubo se preve un muslle
leminar (33) & deprimir mediante un botén de presién (34) y con
una espige o pasador (35) gue agarra al tubo de salida y a 1a
parte del 6rgano eldstico que abraza a dicho tubo.

9 .~ Perfeccionamientos introducidos en la fabricacién de
latas o bidones segin lo reivindicado en el punto 6, caracteri-
zados borque en un puente (32) previsto en el apoyo por delante
del orificio del tubo de salids hecho oseilar al apoyo (29) se
coloce un érgano plegable (31) que bajo 1la eccién de un muelle

(30) abresza al extremo de vertido.

8.~ Perfeccionamientos introdueidos en la fabricacién de
letas o bidones segdén 1o reivindicado en cuelquiers de los pun-
tos 1 a 7 con orificio de escape del aire en la base del spoyo
péra_el extremo de vertido del tubo de salida hecho osciler ha-—
cia dentro, caracterizedos porgue dicho orificio de escape del
aire se abraze por un muelle laminar {36) que se ha de deprimir
por el extremo del tubo de salida y con un verrugén eléstico

(37) aue dspfimido cierra dicho agujero de escape del sire.



240

9.- Perfeccionamientos introducidos en la fabricacién e
latas o bidones segin lo reivindicado en el punto 1, caracteri-

: zﬁdog porque el tubo de salida con una pieza curvada psrforade

~penetra en la lata agarrando una junte en el orificio de salida

de la misma ¥ la pleza curvads, cerrada por su extremo penetran—
te en la late y provista de una brids marginael, y con su centro
de curvatura situado en el eje de oscilacién del tubo de salide,

~.se calcula tan larga qne la dichas bride merginsl en unién del
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Lexmremo cerrado dela curvatura cierrs herméticamente el orificio

de salida de le late cuando el tubo de vertido se hece oscilar
& la posicién de reposoc. | ‘ |
10.- Perfeccionamientos introducidos en la fabricaciéﬁ de
latas o bidones segdn lo reivindicédo en el punto 9, caracteri-
zados porgque la pieza curvada se provee en su parte perfbradards
nnffamiz ‘ |
11.~ Perfeccionamientos introducidos en la rabricaci6n de

f latas o bidones, especialmente para ccmbdstible ds veh{culos au—~

tomotores.

Tal y como se describe Yy reivindica en la presente memoria

_descriptiva que consta de nueve hojae escrites a méqulna por uns

sole cara y de dos léminaes de dibujos. o
~ Madrid, 6 de Noviembre de 1.951.

ANTONIO FERNANDEZ PASGUAL
ar
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