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DISPOSITIVO PARA LLEVAR EL ENVASE TUBULAR CONTINUO A
MAQUINAS EMPAQUETADORAS AUTOMATICAS ‘PARA FRUTAS O
SIMILARES.
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. E1 presente Modelo de Utilidad se refiere
a un dispositivo j:rara llevar el envase tubular continuc o v
méquinas empaquetadoras autométicas para fruta y similares,:;
en el que el envase tubular se extrae de la reserva del |

5 envase sobre el tubo de llenado a través de un freno ;or
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~hasta ahora, tienen el inconveniente de que el accionamiento

'

|
i
medio de un dispositivo que ase cl tramo de envase,tubulqr !
que sirve para el ﬁroceso de empaquetado que sigue cada vez. |
Los dispositivos cde esta clase, conocidos
de cada uno de los elementos desplazables debe efectuarsé me-
Cénicamente en forma complicada y eh parte manualmente.
Por medio de la presente invenciédn sé crea
por el contrario un'dispositivo relativamente sencillo, cuyo
ciclo de movimiento puede efectuarse autom&ticamente, :
La invencién se caracteriza porque tanto el.
freno que puede desplazarse por medio de corredera sobre unai
qufa en direccidn longitudinal del tubo de llenado, couo/tame—
bién los garfios del freno, a modo de mordazas, que puedsn m9|
verse transversalmente al tubo de llenado, asi como la corr%-
dera que pliega el tramo de enbasc tubular cargado, estén st
dos cada vez a una unidad de émbolo-cilindro (cilindro de 2%~
tracciédn, cilindro de mordaza y cilindro de corredera) neuméﬂ
tica o hidréulica, que por su parte estén unidos a una fuentel

de presién neumtica o hidrdulica a través de un dispositivo

de mando.

Otras caracteristicas de la invencién estén
explicadas en la siguiente descfipcién detaliada de un ejem—
plo de ejecucidn. , !

kn el dibujo esté representado un ejemplo !
de ejecucidn de la invencidn, y concretamente presentan:

La figura 1 un alzado lateral esquemdtico
de una parte del disnositivo de la invencidng;

La figura 2 un corte a través del diSpositi
vo de la figura 1 por la linea II/II;

La figura 3 un corte parcial a través del
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‘dispositivo de la fiqura 1 por ;a'linea I11/111;

de carga, esti dispuesto el freno 7 de envase tubular, que es
de los dos garfios 8 en forma de mordaza, que rodean asiendo

- por medio de una palanca 9 a una corredera 10, que jpuede rea-

‘dad émbolo-cilindro, que estd sefialada como cilindro 12 de ex

-con el lapso de tiempo del proceso de eﬂpaquetado, la Ialanca‘

La figura 4 una agrupacién esquemitica de
los equipos de accionamiento relacionados con un disj:ositivo

de mandb.

" En el bastidor 1 del dispositivo. esté dis-~

;'puesto'en forma fija el tubo 2 de llenado y en su parte suje-

rior lleva la reserva de enbase tubular 3, que al separarse
el tramo, 4 de envase tubular se guia por medio de un disposi-

o
tivo 5 que sujeta el envase tubular en direccibdn periférica.

Entre esta gula del envase y la abertura 6 de salida del tubo
t4 configurado ademls como dispositivo de extracciédn. Consta
a éste por ambos lados del tubo 2 de carga y esté&n unidos

lizar un movimiento de vaivén sobre barras cquia 11 paralela-

mente al tubo 11 de llenado. A la corredera 10 ataca la uni-

traccién, con cuya ayuda puede trasladarée en vaivén sobre 1a|
gufa 11 el freno 7 para la extraccibén del tramo 4 de envase
tubular. Ademds los extremos 13 de la palanca 9 de la corre-

dera 10 estin unidos a otra unidad 14 de &mbolo-cilindro, de-

signada aqui como cilindro de mordaza, por el que, de acuerdo

se gira en d1recc16n de la flecha 15 y con ello -las mordazas
8 se ponen en ajuste. Segin sea el mando del accionamiento de
las mordazas y el movimiento de la corredera el tramo de enva
se tubular guiado entre las mordazas y el tubo de llenado o
bien solo se frena o se extrae de la provisién 3 de envase so

bre 1a gufa 5. Para favorecer el proceso de extraccién, en la
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la corredera 17 colabore con la plegadora 19 fija. Tanto la

_se .indica en la figura 1, y las dos grapas de cierre se fijan|
tubo plegado, de manera que la parte 21 inferidr llena puede

.1£nas alargadas la eventual forma de ejecucién de la correde-
‘| ra 17, que colabora con la plegadora‘19. y adem4s en 1la posi-

~cién abierta, y en la posicién plegada en lineas a trazos..

equipos de acciohamiento, es decir el cilindro 12 de extrac- !

:
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zona del freno 7 o del dispositivo de_extraccién, entre las ;
mordazas 8 y el tubo 2 de llenado est4 dispuesto un anillo 16;
que se desliza sobre el tubo de llenado. Debajo de la abertu-|
ra de salida 6 del tubo de 11eﬁadoise encﬁentra ia'COrrederav
de'entrada\l?,.que‘ésté unida a otra unidad de émbolo-cilin-

dro, designada aqui cilindro 18 de corredera, para hacer que

corredera eomo también la plegadora estén configuradas en fog;
ma doble, entre cuyas dos partes estd dispuesto el dispositivo
20 de cierre, debiujado con rayas en el dibujo, que ademés

contiene una cuchilla. Mediante la colaboracidén de 1la correde

ra 17 con la plegadora 19 se pliega el envase tubular, como
después de lo cual, entre las grapas fijadas, se secciona el

sacarse. Después de esto tiene lugar un nuevo proceso de lle~

nado como se ha descrito anteriormente. La figura 3‘preseﬁte en

Conforme al dibujo esquemético de la figura 4 cada uno, de los

cibn, el cilindro de corredera 18 y el cilindro de mordazas
14 a través de un dispositivo 22 de mando neum&tico a una
fuente 23 de ypresién de la misma clase, accionéndose el dispor
sitivo 22 de mando por medio de un -equipo 24 de conmutacién
electromagnético, que esté conectado a la red eléctrica.

E1 desarrollo del movimiento es.aproximada-
mente el siguiente:

BEn el caso de un cilindro 14 de mordazas
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cerrado, el cilindro de extraccibén 12 extrae un tramo de.énvai
se tubular sobre el tubo de llenado, tras lo cual el cilindro |
de corredera 18 mueve la corredera 17. Acto seguido el cilin—i
drd 12 de extraccién retorna, miéntras las grapas de cierre !
son fijadas por el dispositivo 20 y el cilindro de mordazas
abre los gérfios 8, que nuevamente estén derrados con el cilin
dro 12 de extraccién totalmente retrocedido. . |
NOTA .~

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, asi{ como la manera de realizarlo en la préctica, de-
be hacerse constar que las dispoéiciones anteriormente in_,clica-i
das, son susceptibles de modificaciones de defalle en cuanfo
no alteren su principio fundamental, siendo lo que constituye
la esencia del referido invento y por lo que se solicita Mbde-
lo de Utilidad por 0 afins en Espaia, sobre: DISPOSITIVO PARA
LLEVAR EL DENVASE TUBULAR CONTINUO A MAQUINAS EMPAQUETADORAS
AUTOMATICAS PARA FRUTAS O SIMILARES; caracterizindose por 1lo
siguiente:

12.- Dispositivo para llevar el envase tubud

lar continuo a mlquinas empaquetadoras automdticas para frutas
y similares, en el que el envase tubular es extraido de la re#
serva sobre el tubo de llenado a través de un freno por mediog
de un dispositivo que ase el tramo de envase que sirve para eﬁ
siguiente wvroceso de empaquetado, caracterizado porque el fre-
no que se puede desplazar nor medio de correderas sobre una i
guia en direcciédn longitudinal del tubo de llenado, los garQ

fios del freno en forma dé mordaza que se pueden mover trans-
versalmente al tubo de llenado, y la corredera que pliega el

tramo de envase ya cargado, estén unidos a una unidad de émbo-

lo-cilindro (cilindro de'extraccién, cilindro de mordaza y ci-
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' lindro de corredera neumética o hidr&ulica, que jor su parte

-de extraccién extrae un tramo de envase tubular_sobre;el tubo

mente estén cerrados.

“a miquina por una sola cara.
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estdn unidos a través de un dispositivo de mando a una fuente

de presidn neumétlca o hidré&ulica.

22, Dlsp051t1vo segin la re1V1nd1ca¢16n

le2, caractérizado porque una configuracién del dlSpOSlthO de!

mando, que con el cilindro de mordaza cerrado, el cilindro
1 N -

de 1lenado, tras 1o cual el cilindro de corredera_mueﬁe la co

rredera en direccién de la plegadora y acto seguido el cilin-
dro de extraccidén retrocede, mientras que las grapas de cie-
rre se fijan y el cilindro de mordaza abre los éarfioé, que

con el cilindro de extraccidn totalmente retrocedido, nueva-

2,- Dispositivo segin 1la reivindicacién 12
§ 22, caracterizado porque el dispositivo de mando es acc1ona
do electromagnéticamente. "

2,- Dispositivo para llevar el envase tu-
bular continua a méquinas empaquetadoras autométlcas gara
frutas o similares; tal y como queda sustancialmente descrito
en la presente Memoria e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de seis hojas escritas

vadpia” FEB1OTH
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