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a :avor de la socledad espafiola AISMALIBAR, S. A., domi-
ciliada en loncada (Barcelona), Carretera de Ripollet,
2, por "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE CONDUC-
TORES MULTIPLES FORMANDO UNA SOLA UNIDADM. *

HEMORIA DESCRIPTIVA

La presente patente se refiere a unos perfecclo-
namientos introducidos en la fabricacidén de conductores
miltiples dispuestos en una misma coberture o funda,

formendo una sola unided, mediante cuyos perféccionamien-

‘tos se mejoren considerablemente las condiciones de tre—

bajo de tales conductores, favoreciéndose el aislamiento
entre s{ y con el exterior, sumenténdose su duracién y
faéiliténdose su manufactura.

Consiste esencialmente los perfeccionamientos de

la invencién en disponer cada uno de los conductores que -
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kcomp0nen el cdnjunto en el interior de una pleza tubu-

lar ajustada & base de resinas termoplésticas, tal como
las de polivinilo, polietileno o similar, formando dipha
pieza tubular el aislamiento proplo de cada conductor.

El conjunto de los diversos conductores indicados van

'dispuestos en el interior de une misma cobertﬁra del mis-

mo material termopléstico, cuya cobertura puede ser inde-
pendiente del gislamiento de 1t8 conductores o formada
conjuntamente cop los mismos, por ejemplo por extrusidn.
,Paré mejor comprensién de la presente memoria
descriptiva se acompafa un dibujo, en el que esquemitice-

mente y tan sdélo a tftulo de ejemplo, se representa un

caso préactico de remlizacidén del objeto de la invencidn.

En dicho dibujo las figuras 1 y 2 representan una
realizacidn de los perfeccionamientos de la invencidn
en la fabricacidén de un elemento & base de los conduc—
tores axiales; las f£iguras 3 y 4 una realizacidn a base
de tres conductores axiales; las flguras 5 y 6 el caso de
varios conductores axiales; y ia figura 7 una realizacidn
a base de trenzado de los diversos conductores interiores.

Los conductores metédlicos -1l- (figura 1) van
cada uno de ellos recubiegrtos por la pieza tubular -2-
formadea a base de resinasAtermoplésticas, por ejemplo de
cloruro de vinllo, polietileno o similar, formados pre-
feriblemente estos alslamientos por extrmsidn directa
sobre el propio coﬁductbr. Loz dos conductores aislados
indicados van dispuestos paralelamente en el interior

de una cobertura comin -3- formada del propio material
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termoplédstico también preferiblemente por extrusidn.

Esta funda -3~ puede sBer independiente de los
recubrimientos de los conductores o blen sestar formada
con;untamente con los mismos en la propia extrusion.

En la realizacidn deé les figuras 3 y 4 respec—
tivamente vistas .en alzedo y en'seccion, los conductores

-4= van dispuestos en el interior de la cobertura tubu-

' lar -5- formadas a base de resinas termoplasticas, la cual

constituye el alslemiento individual de cada conductor.
Estos conductores ven dispuestos paralelos & én'un mismo
plano en el interior de la funda o cobertura total =6~
la cual esfé formada a base del proplo material. Tanto
las proteccliones tubulares de los conductores como la
funda exterior serén fabricadas preferiblemente por ex-
trusién{ pudiendo ser la funda exterior independiente

de las interiores o formadas todas conjuntamente por ex-
trusidn..

%ipn les representaciones de las figures 5 y 6, una
Plurelidad de conductores ~7~ convenientemente aislados
por las respectivas protecciones tubulares —8- a base de
resinas_termoplésticas, se dlsponen en el interior de la
funda total -9~ del proplo material, siendo todes estas
piGZas tubulares termopléstices formadas por extrusidn,
conjunta o séparadamente.

En le representacidén de la figura 7, una plura-
l1idsd de conductores -10-Avan convenientemente aislados
por las respectivas protecclones individueles tubuleres

-11~- formadas preferiblemente por extrusidn a base de
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‘resinas termoplésticas, estando estos.conductores dis-—

puestos cableados'o trenzados en el interior de la funda
total -12; del proplo materisl.

Cabe prever miltiples variantes en la realiza-
cidn de los perfecclonamientos de la invencidn, no solo
en cpanto al nimero &e%conductores, sino tembién en la
forma de fabricacién y de monfaje’ae las fundas indivie
duales en general, siendo un detalle de gran interés y
gque facilita enormemente las conexiones el que las fundas
de los conductores interiores sean de distintocolor den-
tro de un mismo material termopléstico. Cabe prever también .
gue en el éaso de disponerse los conductores interlores
cableados, pueden estarlo entre s{ parcialmente por ejem~
plo de dos en dos o de cuatro en cuatro, y después sl con-
viene cableados entre s{ los elementos pares o cuédruples.

Las ventajas de los perfeccionemientos deseritos
son considerables, pues la fabricacién es fhcil y permite
al ser por extrusidn continua una gran gran producecidn
y econdémica, el aislamiento es perfecto y el articulo
acabado resulta de fdécil instalacidén debido a su flexibi-
1idad, yAporque no preclsa de otras protecciones.

Serén independientes del objeto de la presente
patente los materiales.empleados, sistemas de fabricacidnm,

nimero y dimensiones de los conductores Y en general,

4 todo cnanto no altere, cambie o modiﬁique la esenciali-

dad de la invencidne.
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Sé re;vindica como objeto de la presente patente
de introduceidn:-

1.»Perfeccionamientos en la fabricacidén de conduc-
tores miltiples formendo une sole unidad, que esencial-
mente consisten en disponer los conductores recubiertos

por una proteccidn tubular individual formads & base de

resinas termopléstices, tal como las de polivinilo o po-

lietileno, formeada prefériblemente por extrusidn, colo-
céndose dos o mas de estos conductores en el interior de
una funda general.tubular’formada a base de 1las mismas
materias, también preferiblemente por extrusidn.

2. Perfeccionamientos en la fabricacidén de conduc—
tores imiltiples formendo una sola unidad, que se caracte-
riza por el hecho que la funda exteérior sera formada in- -
dependlente de las protecciones de los conductores o bien
formada conjuntamente con las mismas por extrusidn.

3. Perfeccionamientos en la fabricacidén de conduc-
tores miltiples forkando una sola unidad, segin las rei-
vindicaclones 1 y 2, que se caracteriza por el hecho de
disponer las protecclones individuasles de los conductoreé
de distintos colores enfre s{, a fin de facilitar las co-
nexiones. |

4. ?erfeccioﬂamientosien la fabricacidn de con~
ductores miltiples formando une sola unidad.

Todo ello segun queda descrito y reivindicado
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en la presente memoria que consta de seié hojas folia-

das, escritas por una socla cara.
Barcelona, a 26 de octubre de 1951.
ATSMALIBAR, 5. A.




woam,sa. 200328 200V

2

z /3

5 6 »

/ / T
NI mmunuummnmﬁ
Z
. 7 ]
uu'umumummmuxnunu unmuuz

7
I
|

QL Oy e YA

%

A

> 'zr
9.5

Berrcelomo, 26 @oz?/é/z? 725/
Dﬁf.sw.zof by S




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



