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gancialas. En vista de la s  grandes fuer zas que entran en 

juega, particularmente en turbinas que aperan baje grandes 

cargas de presión, de las vibraciones periódicas inevita­

blemente inducidas por el chorro que es cortado por cada 

5 alabe consecutivo, y del efecto abrasivo de la  arena y gra- 

v illa  arrastradas por el agua, lo  que requiere un material 

homogéneo para los alabes, la  producción de los mismos y su 

sujeción el disco móvil presentan dificultades considera­

bles.

10 la s  piezas de acero celado con orejas radia­

les interiores atornilladas a l disco móvil no sen siembre 

satisfactorias; y los alabas colados de una plena con el 

disco presentan serias dificultades para el ta lle r  de fun­

dición. na objeto del presente layante es el de crear rnajo- 

15 ras an loa álabes y en la  forma de ü  jarlos a l ais ce de la  

rueda móvil, tanto desda el punto de vista de la  fabricación 

como del de funcionamiento.

De acuerdo con una característica principal 

del invento, las  tazas de los álabea se sueldan a plecas 

20 que forman parte del disco de la  rueda móvil Ínter secando 

dichos álabes y teniendo porciones recortadas que corres­

pondan a la  sección transversal de los álabes en estas in-
*

tersecciones con lo  ocal se consigue una longitud sustan­

cial de costura de soldadura. Con preferencia, el grapo de 

25 placas intersecan dichos alabes en o cerca de las máximas 

dimensiones austaneialmente radiales de lo s  mismos, con lo  

cual se logra una máxima longitud de soldadura. Dichas p la-
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cas puedan ser planas o estar acampanadas o sax tronco- 

cónicas an su intersección con los jálalas* Ratos alabee 

son con preferencia da aspe sox aproximadamente uniforme, 

tal como so obtiene pox estampado o forjado en estampas.

üos álabe s pueden ser de a cayo dulce, aoexo 

inoxidable o cualquier otxo matexial adecuado, y las  pla­

cas pueden hacerse de un matexial igual c diferente del 

de los áiabea. las  placas pueden conectarse al disco móvil 

pox soldadura, atornillado o en cualquier otra forma co­

nocida.

A fin  de que el invento pueda comprenderse 

mejor y llevarse fácilmente a la  práctica, se describirá 

ahora una realización del mismo a modo de ejemplo con re­

ferencia al dibujo diagramático adjunto, en áL cual:

la  figura 1 es una sección parcial diagra- 

mátioa de una rueda móvil de Faltón de aouerdo con el in­

vento, montada en voladizo;

la  figura 3 es una sección dada por la  l í ­

nea A-A de la  figura 1;

la  figura 3 es una sección diametral par­

cial de una rueda móvil de Bel ton de acuerdo con una rea­

lización modificada del invento, con el árbol pasando a 

travós de la  rueda móvil;

la  figura 4 es un alzado la te ra l parciát 

correspondiente a la  figura 3 en secoión dada por la  l í ­

nea O-C.

las tazas B da los alabes gemelos están mcn-
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tadas en esootaiuras K de placa a de anexo P siguiendo al 

contorno de la sección transversal de laa tazas aproximada­

mente en sus dimensiones radiales mayores, y conectadas a 

e lla s  por costuras soldadas S de longitud considerable, 

con lo  cual se asegura una sujeción satisfactoria*

Las placas P forman parte del disco móvil 

R de la  rueda Pal ton y están reunidas por soldadura, tor­

n illos o en cualquier otra forma conocida*

Ba la  realizacián según las figuras 1 y 2, 

las placas P son planas, a l paso que en la  realización  

según la  figura 3, están achaflanadas de modo que tengan 

porciones interiores planas que flanquean al disco móvil 

R y porciones exteriores tronco-cónicas que intersecan los 

alabas B. Las placas pueden estar acampanadas, s i se desea, 

por las figuras 1 y 3 podrá verse que la  linea de intersec­

ción de las placas P con los álabae B está en o cerca de 

la  dimana ión máxima radial o sustancial mente radial da los 

alabes B para asegurar una longitud máxima de la  costura 

soldada 3 (vease también la  figura 4) *

sentada en Gran Bretaña si ls  de diciembre de 1950, bajo 

si na 29467/50, se acoge a los beneficios del articulo 51 

del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial*

Beta solicitud, que corresponde a la  pre­

-  4 -



200320
- O  -  N O T i  -  C -

 ̂ *
10

15

ao

25

puntos ga invancidn prcpi& y nueva qu$ 

pras-uitan para ?u$ s&^n cb j áte ña acta pa^nts 3@ inva¿^- 

oton --!<_i jispana, per Vnlblá oii.au, sr,n l  is siguí ^ntes:

la . -  Mgjar.a introducidas m las  ruadas 

mtYí.l3a ptra iuibÍÁH-.sa iíidráulíuna a&1 tipo da la  rueda da' 

paiten, sagún las  cuales le s  tazas de lea  tfle.bss están 

acidadas a placas cu-a ínrmen parte de la  rueda múvll del ' 

disco íntersecande uícho-c alabes y teniendo per cisnea re­

cortadas qu ? cerrespcnden a la  aeooiún transver cal de le s  

á ltbss en estas int^raecoicnee, can le  cual te  consigue 

ur^ longitud impórtente ñe costura acidada.

ge. -  Majcrac samin se reivindican <=n --*1 

punte 1, s?gúu la s  cuales, d'chan p^acrs intersecan fichenbu ?

álebaa en a cerca ?? le s  líjnen .̂unea ?u? trncielmente racia­

le s  Eximas 3n loe mismtm cen 1c cual cu con?ígne una lon­

gitud mĉ nina la Centura acidada .

3e. -  Mejoras según &$ r^ ív ind i can en el 

yunto 1 o en el 2, ssgún las cueles -dichas placas ?cit

pl.iU. 'L; #

4s. -  Majares según sa rdivina loan $n. si

53. -  Mujeres según se reiv ind ican  en cual­

quiera ds- le a  punirá ant prior $ a , según 2? s cuales di cha a 

tazas de la s  alabea san da grueso a-?rcximadam ̂ icte un íícr-
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me ta l como se ebti^n? pcx eatampá.oi^n e ít; yj&ds en es­

tampas.

63. -  tntx^6.a ollas en la  a YBadea

móviles páYc turbinas ulíoas A el tipo 9 a Tneáa A$

1 :-l ton.

T¿ 1 j' e  Ra á e s c r i t s -  an. l e

que m t ^ o e l s , jr$ -?n a l  d i b u j o  cu ? s e

onn S CU& s -s h L ii  a s ¿.'*:0Íj.Í0'. 9 c#

B s ta. oc .n ^ ta  d e  s e i s h c j ,

U3I u .^ Ot¿Tü, ,
Metíiií
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