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Don Angel Prieto Sancho 
de nacionalidad

española,domiciliado en Madrid,Jacometrezo,14.
PATENTE DE INVENCIÓN 

Por veinte años 
por

HORNO MECANICO CONTINUO PARA LA FABRICACIÓN DE ÓXIDOS
DE P L O M O .

-^MEMORIA DESCRIPTIVA -

El objeto de la presente Patente, segón descripción de esta Memo­
ria,va encaminado a mejorar las condiciones de trabajo de los produc­
tores ocupados en esta fabricación;con mayor rendimiento y economía, 
de foirnia continua,al mismo tiempo que se mejora la calidad del pro­
ducto obtenido.

El homo y mecanismos que se pretende patentar,comprenden los si­
guientes elementos y características:
Ü - H o m o  de los empleados normalmente en la industria, que puede ser 

reververo,mufla etc.de forma análoga o parecida al indicado enaL 
planoyempleando indistintamente leña,carbón o aceites pesados?y 

con fuego inferior o al costado;reuniendo las particularidades si­
guientes;
a).-Solera circular plana en su parte central,rodeada de una co­
rona circular con suave pendiente hacia el centro y elevación sa­
bré la parte plana de unos 2-5 etms^quedando esta depresión para 
baño del plomo fundido,y la inclinación de la corona exterior, pa­
ra facilitar la vuelta al bañe del plomo metal(que en pequeñas 
partículas)pudiese ser arrastrado por las tierras de óxidos,al
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quedar sobre esta parte de la solera^de cuyo circunferencia exterior 

20 arrancan las paredes del horno en forma cilindrica,para terminar en 
b6veda de pequeña altura,o tapa plana,para mayor facilidad de la co-
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locaei6n de los mecanismos,inspección y limpieza.
b ) .-El hogar queda instalado en la parte inferior derecha del hor­
no, siguiendo loa gases de la combustión por debajo de lassolera pa­
ra desembocar en galerías alrededor de la pared cilindrica hacia el 
conducto de la chimenea;existen en esta desembocadura unos registra!^ 
que permiten a voluntad conducir estos gases por encima del baño de 
la solera.-Para evitar filtraciones del plomo fundido,toda la sole­
ra queda dentro de un depósito metálico,disposición que hace pcei&e- 
eate calentamiento inferior,que beneficia el aprovechamiento de coa- 
bus tibie.-
c) .-El homo lleva instalado elementos % tuberías complementarias, 
debidamente acondicionadas para la introdución exterior controlada, 
de aire a presión,(el se quiere con cierta concentración de oxigen<%-
d) .-Calderin situado encima del hogar, que permite la entrada del Pb 
liquido continuadamente,y regulado mediante válvula que puede ser 
automatice de acusado con el nivel del baño?
a).-Pequeña escotilla o tragante C,para evacuación lenta y contima 
de los óxidos formados,a) conducto exterior.- 

2a.-Loa mecanismos, adaptados al homo descrito, en forma análoga o pare­
cida a las indicaciones del plano consisten en lo siguiente: 
a).-Eje vertical suspendido sobre cojinete axial,con dispositivo de 
devaclon y descenso,engranaje sin fin,soportes guies etc.o cualquier 
otro sistema incluso el movimiento por la parte inferior,pueda adrrut 
rir mediante motor exterior rotación lenta regulable a voluntad, ter 
minando en el extremo opuesto que va introducido con apoyo en el la 
boratorio del homo, en varios brazos situados en el plano horizontá 
al eje,para sustentación da pletina batidera en forme esplral^una c 
o varias^y paletas elevedoras de forma trapezoidal,y rectangular%e- 
ra el barrido y arrastre al tragante 8,para evacuación eontinuadama 
te y en cantidades (de finos óxidos de superflci^ pequeñísimas.-
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Rl funcionamiento del nomo y mecanismos anteriormente descritos es 
el siguiente:

Llevado el horno a una temperatura alrededor de 750*,con carga ini­
cial de plomo bastante para que quede el nivel del baño del liquido 2- 
a 3 nnn.por bajo de la altura total de la depresión,ae regulará la entra­
da de aire,(con o sin concentración de oxigeno^necesaria para la m&ens- 
pida oxidación del me tal; debida a la propiedad ya conocida 
tal temperatura y contacto de oxigeno,de formarse una película de pol­
villo impalpable de óxidos (rápidamente), que protege ulterior oxidación 
del baño,hasta quitarla y dejar nuevamente al deacubierto la superfie 
del plomo liquido;lo que se consigue al poner en movimiento de rotacón
lento laa batideras en eapiral que por su forma especial a más de des­
cubrir y limpiar de óxidos lasuperfleie,los arraatran muy auavemte a sr 
alrededor donde permanecen aeumulandoae hasta ganar altura más de los 
Smm.hasta que loa van retirando por capas de escaso espesor y cantidad 
(seg&n se acaban)las paletas inclinadas trapezoidales,al mismo tiempo, 
que arrastradas en forma conveniente por la solera inclinada,donde par 
la opuesta inclinación de estas altuadaa en los extremos de cada brazo
sufren un pequeño removido durante au aaeenao hasta el extremo auper&r, 
donáto arrastradas definitivamente y en la misma forma (de flnaa capas y 
dejando otras al deacubierto al objeto loa pequeño# polvos metálicos 
que pudieran quedar sigan oxidando^por la pequeña paleta B,aon evacua­
dos por la escotilla C,a cada vuelta,en la misma proporción que va en­
trándole guiada la válvula)el plomo liquide del calderin indicado ante­
riormente, que automáticamente mediante un conductor a la altura conve­
niente del baño abre un circuito eléctrico y con ello la llave de ente­
da del metal eada vez ae interrumpe el contacto con el Pb del baño al 
descender.-Como fácilmente se deduce este proceso es continuó y regula­
do para segón se van descubriendo capas de óxidos en el baño,sea efec­
tuado un pequeño refino en el plano inclinado tanto por poder escurrir 
el metálico liquido,como por el removido y arrostre suave a la escotñb. 
como también en el caso de querer acelerar la marcha concentrando OKjgaar
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la oxidación seria mucho más completa y rápida en todo momento con me­
jor calidad final.-

3¡! N O T A -

Descrito el invento objeto de la presente Memoria,hacemos ccnatar 
que pueden introducirse variaciones de detalle que en nada alteren 3a 
esencia del mismo o de su funcionamiento caracterizado por lo que se 
especifica en las siguientes reivindicaciones:
la.-Homo mecánico,continuo,para la fabricación de óxidos,caracteriza­
do por constituirse de una solera circular y paredes cilindricas comu­
na parte central de menor diámetro de fondo plano rodeada por "m* coro­
na resultante de hacer una depresión en el casquete esférico del total 
diámetro de la capacidad cilindrica,con suave pendiente hacia el centro 
y elevación sobre la parte plana de unos 2-S centímetros,de modo que es­
ta parte sirve pare, baño del plomo fundido y la inclinación de la coro­
na exterior para facilitar la vuelta al baño de las pequeñas partículas 
de plomo metal que pudiesen ser arrastradas por las tierras de óxidos al 
quedar sobre esta parte de la solera,de cuya circunferencia exterior a- 
rrancan las paredes del horno en forma cilindrica para terminar en bóved) 
da de pequeña altura o tapa plana,al objeto de facilitar la instalación 
de los mecanismos anéxoa,y su inspección y limpieza.-

2*.-Homo mecánico,segán la reivindicación anterior,caracterizado por 
un eje vertical suspendido sobre cojinete axial,con au correspondiente 
dispositivo de elevación y descenso,engranaje ain fln,u otros análogos 
para la transmisión de la rotación lenta y regulable a voluntad por me­
dio de motor exterior,cuyo eje vertical termina por el extremo inferior 
introducido con apoyo en el laboratorio del horno,en varioa brazos situa­
dos en el plano horizontal perpendicular al eje, que sustenta una o varias 
pletinas batideras en forma espiral,y en sus extremos pequeñas paletas 
de forma trapezoidal y rectangular para el removido y arraate continuo 
de laa pequeñísimas cantidades ds finos óxidos de superficie hasta sue- 
vavacuación por el tragante "ad hoc".-
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5a.-Homo mecánico aeg&n loa rolvindicación#a anteriores,caraoteriza- 
Ao por llorar instalado ol hogar en la parto inforior dorocha on for­
ma tal gao loa gaaoa do la combustión siguen por debajode la aoloaa pa­
ra doaombooar on galeriaa alredodor do la parad oilindriea,hacia el con­
ducto do la chimenea,emiatiendo on oata deaemboeadura unos rogiatroa
que^pérrmiten conducir a voluntad loe gazas por encima dol bañe do la 
adera,evitándose toda filtración por quedar la aclara dentro de un de­
pósito metálico,al propio tiempo que oata d&spoaieiónhace poaiblo ol 
ealontMaionto inferior y beneficia ol aprovechamiento do eombuatible.

****Rome mecánico,aegón laa reivindicaciones aateriorea,oaraeterizedb
porqué,como elementos aceoaorioa,lleva instalados tuberías oomplemento- 
rias para la introducción exterior controlada do aire a presión y/ocon
cierta concentración do oxigeno,y situado encima del hogar,un caldera; 
que permite la entrada do Pb liquido de modo continuo y regulado median­
te válvula que puede ser automática de acuerdo con el nivel del baño.

6o.-"HORNO MECANICO CONTINUO PARA LA FABRICACIÓN DE ÓXIDOS DE PLOMO". -

Conata la presente Memoria de cinco hojas feliadaa eaetitaa por ma 
aola cara y un dibujo.-

Madrid 6 de Noviembre de 1.961.
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