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MEMORIA DESCRIPTIVA
de une Patente de Invenciéﬁapor 20 afios,

" a nowbre de: ,
HEIFRICH KOPPERS GESELLSCHAFT MIT BESCHE-
REWKTER HAFTUNG, domiciliadae en Essen,
Moltkestresse N2 29 (Alemsnis), por:
“"PERFECC IONALIENTOS EN PUERTAS PARA HOR-
NOS HORIZONTALES DE COQUE Y PARA OTROS
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‘El invento se refiere & puertas psra hornos horizontales &é
coque y para otros hornos, en los que el cuerpd de la puerta, en
la gosiciGn-de cierre, se mantiene apoyado mediante muelles con-
tra el marco por.apénaices del horno con forma dé ganchb por de~
trds o por el’cerrojo, que agarrs en el marco de la puerta sqjeto
en el hormo. » | | |

En las‘puertaa de hornos de coque, que estén provistas de.
nuelles que produeen la presidn. de clierre, estos muelles, al sol-
ter y meter la puerta en la cémars del hornb,_Se tienen gue com-
primir tanto que el cerrojo al oscilar fuera fel alcance 55 105
ganchos, quede descargado de lea presién de los muslles. |

£l invento se Propons resolver el problema de comprimir los

- munelles de cierre para descargar los cerrojos de la presién en el

15

- movimiento horizontal de empuje sin servirse de medios. girstorios

de presifn.
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El invento coﬁsiste esencialmente en colocar el cerrojo en |
la prolongacién de una caja fija en el cuerﬁo de la puerta y e
lleve el muelle de cierre y en hacer actuar dicho muelle directa-
mente 0 por medic de un 6rgano de presién, estando cerrads la
puerta, sobré el cerrojo. ' ,

Gracias a esta comstruccién fundemental de la puerta segin
el invento, resulta indtil disponer un pernc de cerrojo giratorio
en el apoyo de la puerta y cuyo accionamiento é mano mediante
largas llaves para tuercas resulta dificil y roba mucho tiempo,
vy tewbién todo dispositivo mecdnico pars hacer girar el perno del
cerrojo.

La prolongacién de la caja que lleva el muelle de cierre,
posee segin el invento un orificioc, a través del cual se realiza
la compresidn del rmuelle de cierre para déscargar de la presién
al cerrojo. Lavccmpresién del muelle se realiza entonces prefe-
rentemente mediante un pintén, para lo cuel el agnjero de la pro-
longacién de la. caja se construye como cilindrb de pEa&tén, de
suerte que introduciendo un medio & presidén realiza elvpistén la
compresidn del muelle. |

Seglin el invento la tensién del muelle de cierre puede re~
gulaise mediante el Srgano de presién contra el cerrojo.

El invento se ilustra en los adjuntos dibujos a titulo de
ejemplo en una forms preferids de ejecucién.

Ia figura 1 presen%a una seccién horizontél por uns puerta
de horno de coque, que estéd equipada con un dispositivo de Blo-
queo segdn el invento. | B

Le figura 2 presénta una seccidén vertical por la linea‘II—
II de la figura 1 en escala agrandada.

La figura % es una parte de la figure 1 en escala agrandada.

For 1 se designa la cdmars del hofno de coque, gue por el
lado estd limitada por las paredes 5 que formen los tirés‘Z de

la calefaccién. Las cdwaras 1 del horno estén dispuestas del modo
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conocido alternando unas Junto & otras con los tlros~de caldeo 2
En las caras .frontales de los tiros se prevé la bateria 2 del
horno con una armadura‘metélicé 4, contra la que se apoyan los
pedestales de anclaje b. Alrededor de la boca de las cémesras &el

horno se encuentre el marco 6 de la puerta apoyado firme y her-

méticamente contra la armadura 4.

En la cdmara del horno penetra el tapén 7 de la puerta,
Este tapbn 7 estd aprisionado por un marco de soastén 8 gﬁe estd
unido con uné placa 9. En la placa 9 se sujeta el marco as junta
10, cuyo extremo circundante se curva en forma angnlar y 86 apoya
herméticamente cohtra la supertf'icie de junta del marco 6 de la
puerta cuando esta estd cerrada. ‘

Con la placa 9 de la puerta se une una caJa 11 mediante
tornillos 12 o slmllares En la caja 11 se dispone un paquete de
muelles de platillo lj. Contra el extremo exterior del paquete
l}\ée'apoya un 8rgano dg presién.l4,'que con une parte adelgaza—
da 15 ss aloja en el agujero de los muelles de piatillo. Bl 6rga-
no de presién 14 posee en lados opuestos prolongaciones 16 per~ |
pendiculargs_a ellos y lasvcuales estédn provietas de rosca inte-
rior 17. En le rosce interior 17 se disponen tornillos de ajusts,

cuya cabeza 19 se apoye contra el cerrojo 20 estando la puerta

.cerrada.

"Bl cerrojo 20 se aloja en una prolongacién 22 provista de
un agujero 21 de la caja 1l y con sus extremos sgarra por detrds
de menchos 25 unidos con el marco 6 de la puerta, El agnjero del
cerrojo 20 posee un didmetro algo mayor por el lado derecho en el?
punto 24. En el espacio libre creado por esto entfe el. esrrojo y
el saliente 22 de la puerta, se dispone un muelle 25, que hecisa
afnera se 1iﬁita por el tapbn 27 provisto de un borde saiientei:
26. E1 tapén 27 se atornilla con rosca en el agujero 21 de la:
prolongacién 22 de la caja y de este modo torma el cierre de une

cdmara 28 de cilindro y pistén. En la cénare 28 se ajoja un man-—
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guito 29, en el gue se apoya desplazable un pistén 30. :

E1l menguito 29 se apoya por el extremo interiocr con un co~
llarin 31 en la prolongecién 22 de la caja contra una. junta 32,
El extremo exterior del manguito 29 posee‘algunos'salientes 353
que se apoyan ae-tal modo contra el agujero 21 de la prqiongaéidn
de 1la caja; que entre el agujero de esta prolomgecién y la peri-
feria exterior del.manguito 29 se forms un espacio amlar %4,
Este espacio anular 54 estd en comun103016n con un canal 35 prac-

ticado en la caja 1ll. En este cansl 35 se prevé el empalme del

.medio a presién mediante un oriticio correspondiente roscado 36.

La superficie frontal del manguito 29 posee escotaduras 37, de ‘

 suerte que la cémara 28 del cilindro y pistén se comunica con la

cdmars snular 21 y el canal 35.

El muelle de cierre 15 se porne & tal tensién que la presién
trensmitida al cerroao por intermedio del 6rgano de presién 14 y
los tornillos de ajuste 19, produce un apoyo hermético de la puer-

ta, mediante el marco de junta 10, contra la SuperIlCle de Junta

del marco de la puerta. Los tornillos 19 permiten un ajuste exac-

to de la presién de cierre. ,

Al soltar la puerta de la cémare del horno, el medio a pre-
8ién se impele por el canal 55 y la cémara,anularlj4 a la cduars
cilindrica 28, de suerte que el pistdén 30 actda contra el 6rgéno
de presién 14 y produce una peguefia compresién de los muelles de
cierre. Gracias a esto la cabeza 19 de los tornillos de ajuste
18 se pone también fuera de la posicidn de presién con'ei ecerro-
jo 20. lMediante el muelle 25 dispuesto en la escotadura 24.del
cerrojo, se levanta este un poco de los ganchos 25; de suerte
gue dicho cerrojo puede oscilar fécilmente fuera,del alcance de_
los ganchos. Ahora puede quitarse la puerta de la cémara deirhéfQ
no en la formwa usual. £l pedio a presifn introducido en la ééma-
ra anular 34 actia simultdnemmente contra el collarfn 31 del

manguito 29, de suerte que se comprime la junta 32 y cierra her-
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De igual modo se realiza una pequeila compresidn de los mme—
lles de cierre 13 al meter la puerta y, después de oscilar el ce-
rrojo al alcance de los ganchos del mismo, el pistén }OLqueéé;>
descargado de la presién. '

Como medio & presidn puede emplearse lo mismo 1fquido que

aire comprimido. La presidn mediante acoplamiento de'un_tubo fle—~

xible acorazado de acero puede transmitirse desde el dispositivo
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de maniobra mediante una prensa all{ montada. Pero también es po-~
sible prever pars cadae puerte un dispositivo productor de presién

acoplado constentemente con el dispositivo del cerrojo y el cusl

se accione alternativamente a mano o mecdnicamente.

En el ejemplo de ejecucién la caja 1l se construye a modo

de puente con el fin de poder meter ﬁor el lado en la cajs los

“diversos platillos que forman los mueiles de cierre., Los lados

de la caja estdn entonces cerrados'por placas 39 o chapas curvadas

colocadas alrededdr del paguete de muelles, ¥V que se fijan en la="

caja por medio de tornillos.

También es posible hacer que el pistén 30, suprimiendo el
tapén 27, sobresalgﬁhacia afuera del‘agujérovZI de-la_ﬁrolonga;
cibn e la'eaja, para desdé el dispositivo de maniobra poder rea-
lizar, al soltar o cerrar la puerta, la compresién necesaria de
los muelles de ciérre 13, gracias a la presidn ejercida sobre el

pistdén mediante un pistén de impulsidn.

te ittt =2 N O T a Il el e Sl
8e reivindica como nuevo y de propia invencién:

1.~ Perfeccionamientos en puertas para hornos horizontales

#"e coque y pera otros hornos, en los gue el cuerpo de la puerta

en la posicién de cierre se mantiene apoyado por presién de mue-

140 1les contra el marco de la misma por intermedio de apéndices de

forma de gancho por detrds del horno, o del cerrojo que agarra
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-medio de-presién dispuesto sobre el dispositivo para manicbrar

200309

en el marco de la puertavfijo en el hormno, caracuermzadqs porqgme
el corrojo (20) se aloja en la prolongaéién (22) de una caja_(ll)
que lleve los muelles de cierre (13) y est€ fija en el cuerpo (9)
de la puerta, y el muelle de.cierre actds sobre el cerrojo direc-
tamente o-por intermedio de un drgano de presién (14) estando ce-
rrada la puerta, |
2ae— Perfeccionamiéntos en puertas para hornos segin lo rei-

vindicado en el.punto l, caracterizados porque la_tensién_del
muelle de cierie (15) puede ajustarse por intermedio del drganc
de presidén (14, y de pernos roscados (18). |

' Se=- Perfeccionamientos en puertas para horpos segin lo rei-
v;ndicado en' los puntos 1 o 2, caracterizados por‘un égdjero\{Zl)
en la prolongacién (22) de la caja (11) que lleva los muelles de
eierre,(lj),:artravés del cual se realiza la compresién del mue—

lle para desCargar de presién~al cerrojo (20) al soltar o meter

da puerts.

4,- Perfeccionamientos en puertas para hornos seg¥n lo rei-

vindicado en el punto 5, caracterizados porque el agujero (21)

‘de la prolongacién (22) de 1a caja se construyé.eomo cilindro de

pistén (28), cuyo pistén (30) realiza la compresién del muelle
de cierre (13%).

_ 5em Perfecczonamientos en puertas para hornos segﬁn 1o rel {
vindicado en el punto 4, caracterizados porque el dispositivo de %

pistén de presidn (28, 30) puede, mediante tubos flexibles ‘e,mpal~§

" mables o similares, empalmarse a un dispositivo productor de un i

la puerta. _

6.~ Perfecclonamientos en puertas pare hornos segin lo roi-
vindicado en el punto 3, caracterizados porque.un dlﬁpQSltlvo de
presién, dlspuesto sobre el dispositivo para manlobrar la puerta,
actﬁa directamente sobre el pistén (30) que realiza la compre- f

8ién de los mmelles de cierre (13).




7 7o~ Eerféccidnamientos en pueptas‘para hornos horizbﬁta%és
??§31?5 de cogue y pars otros hornos. |

: Tal y como se descrlbe y reivindica én la presente memoria
descriptiva qus consta de siete hojas escrita5~auméqn1na por una

‘sola cara y de dos léminas de dibujos.

Madrid, § de Noviembre de 1.951.

ANTONIO FERNANDEZ PASGUM
o.p
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por: Heinrich Koppers Geseldschaft mit beschrankter iHaftung.

ANTONIO FERYANDEZ, PASCUM
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