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4 "  PROCEDIMIENTO PARA LA ^ATitlOACION DE CONDENSADORES 

* ENROLLADOS "



En la  iabrloación de condensadores enrollados, 

especialmente en loa condensadores de pequeñas dimensiones, 

se enrollan la s  partes componentes de la  empaquetadura del 

condensador, que consisten en láminas metálicas y láminas de 

materias s in té tica s  o papel que constituyen o incluyen el 

d ie léctrico , en forma de e sp ira l, alrededor de un haso de en­

rollamiento que, una Tez terminada la  empaquetadura, se saca 
de esta ultim a, quedando en sa lagar un espacio l ib re .

Este procedimiento, maestra varias desventajas 

E l haso de enrollamiento debe tener un diámetro su ficien te­

mente grande para que la  lámina in terior se pueda su jetar  a 

e l sin  d ificu ltad es, por ejemplo, mediante ana grapa, condi­

ción que generalmente exige un diámetro mínimo de tre s m ilí­
metros. De esta forma, especialmente en condensadores may pe­

queños, queda sin  u t i l iz a r  una parte relativamente grande del 

volumen to ta l ,  lo  que s ig n ific a  que el condensador re sa lta  
mucho mayor que lo que requieren la s  propiedades e léctricas 

del d ie léc tr ico . Ademas, el espacio lib re  puede ser molesto 

por otros motivos, como por ejemplo, en los condensadores de 

láminas de materia s in té tic a , cuyas partes sobresalientes se 

deben fusionar.

El nuevo procedimiento que se describe a con­
tinuación disminuya di chas desventajas considerablemente y, 

bajo cierto aspecto, la s elimina completamente, utilizando 

en lugar del haso de arrollamiento ana aguja muy delgada, a 
la  cual se su jeta  la  lámina in terior y que queda en el con­

densador. ni este procedimiento, dicha aguja puede ser de ana



2 0 0 2 8 7

a .

materia polim erizable, por ejemplo P o ly stiro l, y en loe con­

densadores de laminas de materia s in té tic a  se puede racionar 
con la s partes de la s láminas que sobresalen de la s  láminas 
m etálicas*

A continuación se describe un ejemplo de a p li­
cación del procedimiento:

En un dispositivo  de arrollamiento de forma 

conocida se substituye el huso de arrollamiento por un seg­
mento de alambre de materia s in té tic a , por ejemplo alambre 
de Estyroflex, de 1,5 milímetros de diámetro aproximadamen­

te , fuertemente sujeto y tenso entre dos grapas g ira to r ia s , 

por ejemplo mordazas (como la s  que se u tiliz an , por ejemplo, 

en la s  taladradoras) y de una longitud equivalente a l  ancho 

de la lámina de materia s in té tic a , por ejemplo, lámina de 
E styroflex. El alambre se moja a continuación con un pega­

mento que seque rápidamente, por ejemplo, una dlsoluoión de 

poüestireno y se pega a l comienzo ae la  primera lámina de 
E styroflex  que se  deba en ro llar. A ocntinunción, se a rro lla  

e l condensador en la  forma conocida* una vez terminado e l  pro¡- 
ceso de arrollam iento, se saca la empaquetadura terminada de 

la s  dos grapas de sujeción y se cortan los extremos sobresa­

lie n te s  del alambre de E styroflex. La empaquetadura ee puede 
seguir tratando en forma corriente*

El alambre de Estyroflex se puede su bstitu ir  
por otros cuerpos huecos o por alambres macizos, retorcidos 

o trenzados.
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la  presente a te n te  de invención comprende la s  

sigu ientes reivindicaciones:
I#- ^Procedimiento para la  fabricación  de con- 

densadores enrollados, eapeciaimente condensadores de láminas 

de materia s in té t ic a , caracterizado porque la s empaquetaduras 

se  fabrican sobre una aguja de arrollamiento que se  deja en e l  

condensador (cuya aguja consiste en uno o varios alambres ma­
cizos o huecos, o son del mismo m aterial que la  lámina de mate­

r ia  s in té tic a ) fuertemente su jeta  y tensa entre dos grapas g i­

ra to r ia s , por ejemplo mordazas (como la s que se u tiliz an  p. e j .  

en las taladradoras) y de una longitud equivalente a l  ancho de 

la  lámina de materia s in tá tic a , cuyo alambre se moja con un pe­

gamento que seque rápidamente, por ejemplo una disolución de 

poliestiren o, y se pega a l  comienzo de la  primera lámina que 

se deba enrollar, continuándose e l enrollamiento en la  fonma 

conocida.
2 .-  Procedimiento para la  fabricación de conden­

sadores enrollados, segdn lo reivindicado en e l  punto 1,' carac­

terizado porque una vez terminado e l  anterior proceso de arro­

llamiento, se saca la  empaquetadura terminada de la s  dos grapas 

de sujeción y se cortan los extremos sobresalien tes del alam­

bre o alambres, y se sigue tratando la  empaquetadura en la  for­

ma corriente.
5 .-  Procedimiento para la  fabricación  de conden­

sadores enrollados.
Segdn se describe y reivindica en la  presente me­

moria descrip tiva . Y oonsta de tres hojas fo liad as y e sc rita s  
a máquina por una so la  de sus caras.

Madrid, g de
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