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En la fabriomcidn de condensadores enrollados,
eapecialmente an ios condensadores de pequefias dimensiones,
86 enrollan las partes componentes de la empa8quetadura del
condensador, que consisten en laminss metdlicas y léminas de
materias sintéticas o papel que qonetituyen 0 inacluyen el
dieléctrico, en rorma de 38piral; alrededor de un huso de en-
rollamiente gne, uns vez terminadas la empaquetadura, se saca
de esta dltima, quedando en su lugar un espacio libre.

Este preocedimiento, muestra varias desventajlas,
El huso de enrollami ento debe tener un dismetro suficiente-
mente grande para que la lamine interior se pueda sujetar &
81 ein difioultades, por ejemplo, mediante una grapa, condi-
cidn que gensralmente exige un dismetro mfnimo de tres milf-
metros. be esta forma, especialmente en condensadores muy De-

guefios, queda sin utilizar una parte relativamenie grande del

- volumen total, lo que significa que el condensador resulia

mucho mayor que lo que requleren las propledades eléctriocas
del dieléotrico. ldemés, el espacio libre puede eef molesto
por otros motivos, como por ejemplo, er los condensadores de
léaminas de materia sintétioca, cuyas partes sobresalientes se
deben fusionar. | _

El nuevo procedimiento gue se describe a con-
tinuacidn disndnuye dichas desventajas considerablemente y,
bajo clerto aspecto, las elimina completaménte, utilizando
en lugar del huso de arrollami ento una aguja muy delgada, a
1s ougl se sujeta la lamina interior y que gueds en el con-

densador. In este procedimiento, dicha saguja puede ser de una
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materie polimerizable, por sjemplo Polystirol, y en los con=-
densadores de laminas de materia sintétioa se puede rusionar
con 1las pertes de las laminas que sobresalen de 1lszs laminas
metalicas. |

_ 4 oontinuacidn se desoribe un ejemplo de apli-
cacidn del procedimiento:

En un dispositivo de arrollamiento &e forma
conocida se substituye el huso de arrollamiento por un seg-
mento de alambre de materia sinte'tiéa, por ejemplo aslambre
de Estyroflex, de 1,5 mil{metros de difmetro aproximadsmenw
te, fuertemente sujeto y tenso entre dos grapas giratoriaa,
kpor ejemplo mordazas (comoc las que se utilizan, por ejemplo,
en las talsdradoras) y de una longitud eqaivalenxe al ancho
de la lgmine de materia sintética, por ejemplo, lémina de
Estyroflex. El alambre se moja a continuacién con un pega-
mento que seque rapidamente, por ejemplo, uns disoluoidn de

poliestireno y se pega &l comienzo ae la primera léming de

Rstyroflex que se aeba enrollar. &4 omtinuacidn, ae arrolla

el condensador en la forms conocida. Una vez terminado el pro
ces80 de arrollamiento, se saca la empaguetadura terminada de
las dos grapas de sujecidn y se cortan los exiremos sobresa-
lientes del alambre de Estyroflex. La empaquetadura se puede
seguir‘tratando en iorma corriente,

El alambre de kstyroflex se puede substituir
por otros ocuerpos huecos o por gleambres macizos, retorcidos

0 trengados.
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| ma corriente.

| moria desoriptiva. Y consta de tres hojas foliadas y esorites
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Ia presente patente de invencidn comprende las
siguientes reivindicaciones:

1.~ Procedimiento para la febricacién de con-
densadores enrollados, eapecialmente condensadores de lfminas
de materie sintéticas, caracterizado porque las empagquetaduras
ss fabrican sobre una aguja de arrollemiento que se deja en el
condensador {cuya aguja oonsistg en uno o verios alambres ma-
cizos o hueoda, o son del mismo material que la 1dmina de mate-
ria sintédtica) fuertemente sujeta y tensa entre dos grapas ei-|
ratorias, por ejemplo mordazas (como las que se utilizan p. ej.
en las taladradoras) y de una longitud@ equivalente al ancho de
le l€mina de materia sintética, cuyo alambre se moja con un pe-
gamento que seque répidamente, por ejemplo una disolucidn de
poliestireno, y se pega al comienzo de la primers lémina que
se deba enrollar, continudndose el enrollamiento en la fommae
conocida.

2.~ Procedimiento para la fabricacidn de conden-
sadores enrollados, segin lo reivindicado en el punte 1, carac-
terizado porque une vez terminado el anterior proceso de arro—
llemiento, se saca la empaquetadura terminada de las dos grapas
de sujecidn y se cortan los extremos sobresalientes del alam-

bre o alambres, y se sigue tratando la empaguetadura en la for-

3.~ Procedimiento para 18 fabricacidn de conden-

sadores enrollados,

Segdn se desoribe y reivindica en la presente me

a mdquina por una sola de sus caras,
Medrid, 3 de 1}
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