CERTIFICADU DE ADLCION TOR .LzJuURAS INTRODUCIDAS
BN LA PATEETZ PRINCIPAL DE INVuAMCION Ko 186984
8 fuvor de
Don Bernaruio Bellesteros (Cabrejuas y Don Ale jsn-—
dro reyerpsj Herrere, "POR UNA MAJULKA DE FICAR
PRODUCTOS AGRICOLAS"
MEMORIA DESCRIPTIVA

l.- Esta mAquina se emples pars picer
productos adriuolas_tales como Zanahoria, remo-
lachs, achicoria,patatq,etc., desconociendo gue
exista slgunsa otra anfiloga.

Se- Se c¢ompone de:

Ung armudurs que puede ser e made-
ra o methlice sobre 1ls que esté montedo el meca-
nismo y elementos que la completan y que se dete-
llun 2 continuacidn.

1l0.- De une serie de discos de nlmero va-
riable, que pueden ser indepeadientes o en blo-
que, con galientes en la periferis, de perfil mix-
to curvo cdncavo y recto, pero de algo aenor
grueso que los discos propisqente dichos, pars

15.- permitir el puso entre ellos de lus cuchillus o
slierras circulsres. Dichos uiscos estfin montados
en un eje, en ol jyue se gulsn con chuvetas y se
fijan por medio de un cusquillo fijo y tucrca de
presibn. El conjunto de los referidos discos for-

20.- m&é compurtimentos ae’giro, seis en el ceso repre-
sentado, que tienen por objeto llever el produc-—

to contra los clementos de corte horizontal y de
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picado vertical apreténdole con el lado del per-
f£il obacavo de los salientes de los discos.

El corte horizontal del producto se
hace por medio de una cuchills oscilante en la
periferis de los compartimentos de giro y se des-
pla-zu puralelemente & la generairiz de los mis-
mos. L& c¢iteds cuchilla oscilunte se spoya y €8-
téd guisde en sus extremos, por dos goportes dota-
dos de rodillos deslizentes, pueden ser rodamien-
tos de bolas. El movimiento de la c¢itudsa cuchilla
de produce por medio de unm juego de ruedss heli-
zoidales, una de cuy:s ruedes, las motora, V& mon-
tada con cheveta en un eje porte cuchillas verti-
cales, que se describirfé seguidsmente. L& rueds
receptora se montn: con chwveta a otro eje perpen-
dicular al anterior. ®n lua purte slta del mismo
va montsda una excéntrica que al girar pone en
movimiento la cuchills oscilente por el interme-
dio de la barra y norquilla del collar de la ex-
céntrice. Kl movimiento de ls cuchille puede hs-
cerse por otro dispositivo. Los ejees van monta-
dos en los correspondientes cojinetes.

El picudo vertical del producto se
efectus por medio de une serie de cuchilles o
gsierras circulares sfaladsas en cuchikla, en nl-
mero une menos yue el de los discos que forman
los compurtimentos de giro de la mAquina. Ven
montudas en varios ejes, tres los representados
siendo parulelos ul gue soporta-los citasdos com-
partimentos de giro. De uno de ellos se toms el
movimiento puwra la cuchilla oscilsnte ditada en
el phrrafo anterior, estando guiudas por chave-

tas y separadss entre s1 por cesquillos, .-
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%4 haciéndose la unidn por medio del causguillo fijo

y de la tuerca de presidn. Los citados casquillos

tienen el grueso preciso pars que les sierras o
cuchillas circulasres afiludass en cuchilla coinci-
60.~ dan con los huecos fjue se formen entre cada dos
discos, gque es el grueso del producto cortudo,
pero distribuidas lus cuchillas de yue conste 1lu
mAquina, en los ejés que la formen, tres los re-
presentados, de forms que no se produeca. acuiiaw
65.— miento al hacerse el corte vertical del producto
7 por lo tanto al pesar los compartimenvos de giro
con el producto por la zona en jue se encuentran
las cuchillss o sierras circulures afiladss en cu-
chille, se efectus el ricudo vertical del mismo.
70.- Dichos ejea van montudos en dog soportes.

El producto llege & los compartimen~
tos de ~iro por la tolvs émplazada en la parte su-
perior de lu mAquins. Dichs tolva tiecne una eber-
turas en la prolongacibn con el &ncho de la cuchi-

75.- lla oscilante, cuyo objeto es der salide a la per-
te del producto jue por ser ae muyores dimensio-
nes que ls profundidsad de los salientes de los dis-—
cos que formen los repetidos compartimentos de gi-
ro, queden por encimu de la cuchilla oseilente,

80.- 8l producirse el corte, eapuyfindose los trozos,
unos 8‘103 otros, por el esfuerzo que &l girar lle-
van en su periferin los aalientés de los aiscos
de los compartimantos de giro, saliendo fuera de
le mfiquins por un plano inclinsdo, colocado con=-

85.- venientemente. En el plsno inclinudo se situs uns
proteccibn srticulade en la sslide del producto
y protege el ucceso & la cucnille oscidunte desde

el exterior. Si este producto no estd suficiente-
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mente picado puede ser incorporsdo nuevemente a
la tolvs.

El movimiento de los discos que for-
men los compartimentos de giro parse isa entrsada
del producto, es muandado & mano por intermedio
de dos ruedss dentadus, una de cuyss ruedes va
montede en el eje que soporte los citados déscos
que formen los compertimentos y la otra rueda en
un eje que lleva en uno de sus extremos uns mepni-—
vele mediante lu cusl, se tresmite el movimiento
& mAano

Todo el mecaniswuo excepto el e e de
los discos que formea los compartimentos de giro,
que como se cit: santsriormente es movido e mano,
est{ movido por un motor que puede ser eléctrico
0 de otro tiro, El motor vu montuado sobre un so-
porte que buscula en el eje fijado & la bancads.
Dicho motor trzsmite su potencia & un eje inter-
medio por medio de poleas ¥ correas trapezoida-~
les. En este e je intermedio van montadss con che-
vetes tres roless correspondiendo cadas une de
ellas con lua correspundiente ue va montada en
cads uno de los ejes soportes de las cuchilles o
slerrss circulares afilsdas en cuchille, trusmi-
tiendo el movimiento iguslmente por medio de co-
rreas trapezoidales. Dicho eye intermeaio esth
dotado también de dispositivo basculante y ten-—
50T reguleble para asegursr un buen funcionsuien—
to.

Uns vez picado el rroducto, lq gue
se consigue sl pasar &ste dentro del compartimen-
to de giro corresrondiente, por la zons en (ue se

encuentrae con lus cuchillus ¢ sierrss circulares
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afiladas en cuchilla, el producto cue por su peso al
llerar loa repetidos comprurtimentos & 1w purte iaferior
©l producto durante el periodo de corte esté ruisdo por
uns pantslls desde el principio del cvorte, husta la bo-
ca de desvar~a cayendo por eraveded. Dichs pantalla es
ranureds pare el puso de les cuchilles 0 s.erras circu-
lares. Las cuchillas O sierrus circulares estén prote-
rides por ls envolturs que termins eu una sbsrturs en
la bock de desceres, paru dar selide & lus arenas y
particulss que pueduan errastrer lus cuchilles.

rara facilitar la interpretsacidn de eatm
whquine con le.s mejorus introducides & la putente prin-
cipul, se adjunte uu plano en .1oble folio en el jue se
rerresenta:

Una vists en plenta con seccidn por 1ls
tolvy e curesa.

Uns viste en alzsdo loaritudinsl,

Una viate en ualzsdo traasverssal.

Une viste en slzado en seucidrn por 8-b.

A la viste ael cits.io plano y sirsulenco el
orden de ls descripeiln que santecede, se desisnen los
diferentes elenentos que constituyen lu méqu;n&, poT
lsa letres que los senslsn.

L8 mAguine esté montads cn una armsdure
que puede ser methlice o ue mudera (4).

Los uwiscos (B) con selientos en le perifer .
ris de al~0 menos srueso fque los discos propinsmente di-
¢hos psrs permitir el paso entre ellos de lus cuchillas
0 sierrus circulsres afilades en cuchilla (C-C=C %)
estén montados sn el eje (D), en sl que se ~ulsn por
chavetss, fijfnlose con cusquillo fijo y tuercs e

presidn. El conjunto de los citasos siscos formun los
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compartimentos de giro (G) que tienen por objeto
llever el producto contra los elementos de corte
horizontal primersmente y & continuacibdn sobre el
vertical. El primero gpor medio de la cubhille os-
cilente (E) y el sepgundo por lus cuchilles o sie-
rreg cirgulasres afiledas en cuchilla (C-C< C*%).
L8 cuchilla oschlarte se apoye y estf guiadas por
los soportes (J-JdJ, EL movimiento de ls misme se
efectus por medio de un juego de ruedss helizoi-
deles, una de cuyss ruedas, ls motora (J°°) vs
montade con chavete en un eje (X) porta-cuchillas
verticales, que se describirfé seguidamente. Ia
rueda recertora (L) se monte con chavetu a otro
eje (M) perpendicular al santerior. Bn la perte
alta del mismo ve montuds una excéntrics (H) la
que, al girer, ponc en movimiento la cuchills
oscilante (H) por el intermedio de la barrs y
horquilla (0) del colliar de la excéntrica. EL
movimiento de la cuchills puede hacerse fpor otro
dispositivo. Los ejes van montados en los corres—
pondientes cojinetes.

El picado vertical del producto se
efectue por medio de vne sarie le cuchilles o
sierrss circuleres afilsdes cn cuchille (C-C%C”")
en nfimero, une menos gue el de los discos (B),
que forman los compartimentos de giro (5). Van
montedas en varios ejes, tres los representudos,
(K-K=X"“) puraleles al eje (D) que soporte los
citados compartimentos de oiro. De uno de ellos
(K) se toms el mowimiento psrs la cuchille os-
cilante (H) citada enteriormente, estando gufs-
gas por chavetas y seperadas entre si pof CE8-

quillos (P) haciéndose l: unidn por medio del
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casquillo fijo (R) y de lu tucrce de presidén (Q7)

-

en cada eje. Los citados casquillos (P) tienen el
grueso preciso psTrs (ue lus sierras o cuchillas
circulsres #filsdes en cuchills coincidam con los
huecos (P°) que se formsn entre cada dos discos
(B) gque es el grueso ael producto cortedo al fi~-
bal del Gltimo juego de cuchillus circuleres,
pero distribuidss 1lus cuchillus de gue conste la
mhquine en los ejes que le formenm, tres los re-—
presentados (K-K=K’’) de formas que no se produzce
acufiemiento al corte verticsl del producto para
1o cuel ls sepsrucibn de las cuchillus es escalo-
neda, pura yue el produsto salgs de lu dimensibn
deseada 8l ser cortedo por el juego inferior de
tes cuchillas y por lo tento al pasar los comper-
timentos de giro con el producto, por la zona en
que se encuentrun lus cuchillas o sierrus ¢lrou-
lares afiludes en cuchilla C-CZC*") se efectus
el picnio vertical del mismo. Diéhos ejes van
montsdos sn uojinetes sobre los soportes Q="Q°77)
El producto llegs & los compurtimen—
tos de giro (n) ror ls tolvu (R) emplezada eu la
parte superior de l& méquina, Dichs tolve tiene
une eberturs (8) que se inicia en 1ls prolongucién

del sncho de la cuchills oscilsante (H). Tiene

por objeto riichs sberture (8) dar salide & la

purte adel producto que por ser de muyores dimen-
siones que la profundided de los salientes (I)
de los discos (B) gyue formen los compartimentos
de giro (G) queden por emcims de ls cuhilla oca-
cilante (H) &l producirse el corte, empu jéndose

los trozos umos a otros, por el ssfuerzo que sl
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fﬁﬂgirur 1leven en su periferis los salientes de los

215.- discos (B) de los compertimentos de giro (), sa-
liendo fuer:n de ls m’aguina por un plano inclina-
do (T) colocado convenientemente. En el plano in-
clinndo (T) se situa uns proteccidn (U), erticule-
ia en (U°), que permite la salida del producto y

220.- protege el acceso & ls cuchille oscilunte (H) por
imprudencia.

El movimiento de los discos (B) que
forman los compsrtimentos ue giro (G), psra le en—
trude del producto es mendudo & msno por interme-

295.— dio de dos rued:s dentadsas, uns 1@ cuyss ruedss vy,
va montads en el eje (D), que soporte los disces
que forman los compartimentos de giro y la otra
rueds (X) en un eje (X”), que llevs en uno de sus
extremos una manivela (Y), mediante lu cual, se

230.— trasmite el movimiento s mano.

Todo el mecanismo, excepto el eje (D)
de los discos (B) que foraman los compertimentos
de giro (G) que, como se cite snteriormente, o8
movido a mano, estfi movido por un motor "),

235.~ gue puede ser eldctrico. ¥l motor va montsdo so-
porte gue basculas en el eje (2), fijado a la ban-
cade., Dicpo motor, trasmite su potencia & un sje
intermedio(Y”’) por medio de lus poleas (A2A°7) ¥
correass trapezoidales. En este eje intermedio (Y")

240).- van montudss con chavetas tres polesas (B°), corres-

pondiendo cada una de scllas con l~8 poleas de cads
eje (K~XZK ), soportes de lus cuchillas o sierras
circulures afilasdas en cuchilla (¢-CZ 0¢°7), tris-

mitiendo el movimiento por medin de corress trape—

545.- zoidales. Divho cje intermedio (Y”7), estl dotado

de dispositivo busculante (D7) y tensor rz uleble
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Una vez picasdo el producto, lo que se con-

(1)

sigue &l pasar bste dentro del compartimento de giro
(@) correspondiente por la zonu en que s6 encuentra
con lss cuchilles o sierras circulares (C-C<C’+¥), el
producto case por su peso al llegzer los compsertimentos
() & le purte inferior.

El producto durante el periodo de corte
esté gufedo por une pentalle (P°7), desde el princi-
pio del corte hasta la boca de descargs (z”), cesendo
por grsvedasd. Dicha pantalla (r°°), esth renursda pa-
re el paso de l&s cuchillus (C-C=C"=).

Estas cuchilles estén proegides por la envoltura (87),
la gque termina en une &bertura (B") en 1ls boca de
descerga (Z°), rera dar sslida a les erenes y perti-
culss que pueden srrastrar lss cuchillas.

Toaos los ejes de la mfiquine estén monte-
dos en sus correspondientes cbjinetes.

SE RAIVINDICA COMO OBJETO DE KSTE CRRTI-
FICADO DE ADICION POR 16JORAS INTRODUCIDAS ER LA PA=-
TuNTE PAINCIPAL DR INVENJUION N° 186984.

1.~ Mejora introducida en la patente
principal de invencidn n°¢ 186984, caracterizade por
la splicacidn del mecanismo para el movimiento de la
cuchilla horizontal, accionado por ruedas helizoiduales,
u otro mecanismo.

20,- pejors introaucide en le petente
praincipal de la mejora enterior, casracCterizada poT el
emplezamiento de varios éjes, tres los representados,
radisles respecto sl eje de los disc0s del producto,
con series de cuchillas o slerras circulares afilaedas
en cuchille, en céda uno. Dichas cuchillas se mon--

tan escalonadas en los ejes, siendo mayorss los tro-
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zos cortados por la primers gerie de cuchillss, equi-~
valentes a ls separacibn eantre varios discos, dentro
de le diversided de dimensiones del producto. La se-
gunde serie, corts trozos con cuchillss intercaladss
entre lsgs enteriores. Y finulmente, l& serie inferior
de cuchillss, corts el producto & la dimensildn desea-
de en su mayor purte. LOS ejes ven moant&dos en sus
correspondientes soportes y cojinetes,

3°,~ Mejors introduéide en la patente
principel, de las mejorss anteriores, caracterizada
por una tolva de carga situade en la parte superior
ae lu méquine, Dicna tolve, tiene una aberturs en ls
prolongecibn del sncho de la cuchille oscilante, que
tiene por objeto dar salida & le parte del producto
que, por ser de mayores dimensiones que ls profundi-
dad de log salientes de los discos que formsn los
repetidos compartimentos de giro, queden por encima
de la cuchilla oscilarnte al producirse el corte, em-
pujéndose los trozos, unos & los otros, por ol eSfuer-
zo que #l girar llevsn en su periferia los sslientes
de los discos de los compartimentos de giro, salien-
do fuers de la méquine por un plano inelinasdo colo-
cado convehientemente, En el citsao pleno inclinado,
se situs uns proteccidn srticulada, gue permite la
galidas del producto y protege ol acceso & la cuchi-
1lla oscilente por imprudencia.

40 ,- yejor+ introducida en l& patente
principsl, de las mejoras snteriores, caracterizada
por uns pantalla gue guia el producto gue se ve pi-
cando, desde el principio del corte de les cuchillsas
cireuleres, hests le boos de descarga. Esté renureda
para el paso de las cuchillas circulares.

50,- Certificsdo de adicidén por mgejoras
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introducides en la Patente Principal de Invencidn

n° 186984, por una mbquina parse picar productos &-

315.- gricolas
Este Memoria consta de once pégines
escritas por uns sola cara,
Madrid octubre de 1951,

e
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