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CERTIFICADO DE ADioiOK TüR ^EJuKAíi INTRODUCIDAS 
EN LA PATEEIS PRINCIPAL DE INVEN CIO* fi° 186984

a favor de
Don Bernardo Ballesteros Carrejas y Don Alejan­
dro payarpaj Herrera, "rOR UNA MAQUINA DE PICAR 
PRODUCTOS! .AGRICOLAS"

MEMORIA DESCRIPTIVA
Esta máquina se emplea para picar 

productos aerícolas tales como zanahoria, remo­
lacha, achicoria,patatal,etc., desconociendo que 
exista alguna otra análoga.

Se compone de:
Una armadura que puede ser ae made­

ra o metálica sobre la que esté montado el meca­
nismo y elementos que la completan y qué se deta­
llan a continuación.

De una serie de discos de número va­
riable, que pueden ser independientes o en blo­
que, con salientes en la periferia, de perfil mix­
to curvo cóncavo y recto, pero de algo menor 
grueso que los discos propiamente dichos, para 
permitir el paso entre ellos de las cuchillas o 
sierras circulares. Dichos ciscos estén montados 
en un eje, en ol que se guían con chavetas y se 
fijan por medio de un casquillo fijo y tuerca de 
presión. El conjunto de los referidos discos for­
ma compartimentos de giro, seis en el caso repre­
sentado, que tienen por objeto llevar el produc­
to contra los elementos de corte horizontal y de
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ado vertical apretándole oon el lado del per-

baoe por medio de una cuchilla oscilante en la 
periferia de loa compartimentos de giro y se des- 
pla—zu paralelamente a la generatriz de los mis­
mos. La citada cuchilla oscilante se apoya y ea- 

30.- té guiada en sus extremos, por dos soportes dota­
dos de rodillos deslizantes, pueden ser rodamien­
tos de bolas. JSl movimiento de la citada cuchilla 
de produce por medio de un juego de ruedas heli- 
zoidales, una de cuyas ruedas, la motora, ve mon- 

35.- taha con chaveta en un eje porta cuchillas verti­
cales, que se describirá seguidamente. La rueda 
receptora se monta con chaveta a otro eje perpen­
dicular al anterior. En la parte alta del mismo 
va montada una excéntrica que al girar pone en 

40.- movimiento la cuchilla oscilante por el interme­
dio de la barra y horquilla del collar de la ex­
céntrico. al movimiento de la cuchilla puede ha- 
oerse por otro dispositivo. Los ojees van monta­
dos en los correspondientes cojinetes.

45._ El picado vertical del producto se
efectúa por medio de una serie de cuchillas o 
sierras circulares afiladas en cuchilla, en nú­
mero uno menos que el de loa discos que forman 
los compartimentos de giro de lo máquina, van 

50.- montadas en varios ejes, tres los representados 
siendo paralelos al que soportadlos citados com­
partimentos de giro. De uno de ellos se toma el 
movimiento para la cuchilla oscilante citada en 
el párrafo anterior, estando guiadas por ohave- 

55._ tas y separadas entre sí por casquillos, -

25.-
o&ncavo de ios salientes de los discos.

El corte horizontal del producto se
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haciéndose la uni&n por medio del casquillo fijo 
y de la tuerca de presión. Los citados caequillos 
tienen el grueso preciso para que las sierras o 
cuchillas circulares afiladas en cuchilla coiaei- 

60«- dan con los huecos que se forman entre cada dos 
discos, que es el grueso del producto cortado, 
pero distribuidas las cuchillas de que conste la 
máquina, en los ejes que la forman, tres los re­
presentados, de forma que no se produzca. aouña&.

65.- miento al hacerse el corte vertical del producto
y por lo tanto al pasar los compartimentos de giro 
con el producto por la zona en que se encuentran 
las cuchillas o sierras circulares afiladas en cu­
chilla, se efectúa el picado vertical del mismo.

70.- Dichos ejes van montados en dos soportes.
El producto llega a los compartimen­

tos de giro por la tolva emplazada en la parte Su­
perior de la máquina. Dicha tolva tiene una aber­
tura en la prolongación con el ancho de la cuchi- 

75.- lia oscilante, cuyo objeto es dar salida a la par­
te del producto que por ser ae mayores dimensio­
nes que la profundidad de loa salientes de los dis­
cos que forman los repetidos compartimentos de gi­
ro, queden por encima de la cuchilla oscilante,

80.- al producirse el corte, empujándose los trozos,
unos a los otros,por el esfuerzo que al girar lle­
van en su periferia los salientes de los discos 
de los compartimentos de giro, saliendo fuera de
la máquina por un plano inclinado, colocado con-

>85.- venientemente. En el plano indinado se sitúa una 
prpuección articulada en la salida del producto 
y protege el acceso a la cucnilla oscilante desde 
el exterior, si este producto no está suficiente-
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mente picado puede ser incorporado nuevamente a 
la tolva.

El movimiento de loa disoos que for­
man loa compartimentos de giro para la entrada 
del producto, es mandado a mano por intermedio 
de dos ruedas dentadas, una de cuyas ruedas va 

90.- montada en el eje que soporta los citados discos 
que forman los compartimentos y la otra rueda en 
un eje que lleva en uno de sus extremos una mani­
vela mediante lu cual, se trasmite el movimiento 
a .mano

Todo el mecanismo excepto el eje de 
los discos que forman loa compartimentos de giro, 
que como se cita anteriormente es movido a mano, 
esta movido por un motor que puede ser eléctrico 
o de otro tipo, al motor va montado sobre un so- 

lüO»— porte que bascula en el eje fijado e la bancada. 
Diodo motor trasmite su potencia a un eje inter­
medio por medio de poleas y correas trapezoida­
les. En este eje intermedio van montadas con oda- 
vetes tres poleas correspondiendo cada una de 

105.- ellas con la correspondiente que va montada en
cada uno de los ojes soportes de las cuchillas o 
sierras ciroulares afiladas en oucdilla, trasmi­
tiendo el movimiento igualmente por medio de co­
rreas trapezoidales. Diodo eje intermedio $até 

110.- dotado también de dispositivo basculante y ten­
sor regulable para asegurar un buen funcionamien­
to.

Dd« vez picado el producto, lo que 
se consigue al pasar éste dentro del corapartimen— 

115.- to de giro correspondiente,por la zona en que se 
encuentra con las cuchillas o sierras circulares
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afiladas en cuchilla, el producto cae por su peso al 
Herbar los repetidos compartimentos a la parte inferior 
h;l producto durante el periodo de corte esté tmiado por 
una pantalla desde el principio del corte, hasta la bo­
ca de descarga cayendo por gravedad. Dicha pantalla es 
ranurada para el paso de las cuchillas o sierras circu­
lares. Las cuchillas o sierras circulares están prote­
gidas por la envoltura que termina en una abertura en 
la boca de descarga, para dar salido a las arenas y 
partículas que puedan arrastrar las cuchillas.

para facilitar la interpretación de esta 
máquina con las mejoras introducidas a ln patente prin­
cipal, se adjunta un piano en doble folio en el que se 
representa:

Una vista en planta con sección por la 
tolva ue car^a.

Una vista en alzado longitudinal.
Una vista en alzado transversal.
Una vista en alzado en sección por a-b.
A la vista ael citado plano y ai«mienao el 

orden de la descripción que antecede, se designan los 
diferentes elementos que constituyen la máquina, por 
1*3 letras que loa sehalan.

Le máquina está montada on uno armadura 
que puede ser metálica o ue madera (a ).

Los ciscos (ü) con salientes en lo perife­
ria de sl~o menos frrueso que los discos propiamente di­
chos para permitir el paso entre ellos de las cuchillas 
o sierros circulares afiladas en cuchilla (C-C^u'-) 
están montados en el eje (d ), en el que se <m.ían por 
ohavetas, fijándose con cosquillo fijo y tuerca de 
presión. si conjunto de los citanos ciscos forman los
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compartimentos de giro (0) que tienen por objeto
-&SŜ §EI¡ 150.- llevar el producto contra loa elementos de corte

horizontal primeramente y a continuación sobre el 
vertioal. El primero por medio de la cuhhilla os­
cilante (E) y el secundo por las cuchillas o sie­
rras circulares afiladas en cuchilla (G-G- G "). 

155.- La cuchilla oscilante se apoya y esté guiada por 
loa soportes (J-jJ» El movimiento de la misma se 
efectúa por medio de un juego de ruedas helizoi- 
dalea, una de cuyes ruedas, la motora (j") va 
montada con chaveta en un eje (K) porta-cuchillas 

160.- verticales, que se describiré seguidamente. La 
rueda receptora (l ) se monta con chaveta a otro 
eje (m ) perpendicular al anterior. En la parte
alta del mismo va montada una excéntrica (n) la 
que, al girar, pono en movimiento la cuchilla 

165.- oscilante (H) por el intermedio de la barra y 
horquilla (o) del collar de la excéntrica. El 
movimiento de la cuchilla puede hacerse por otro 
dispositivo. Loa ejes van montados en loa corres­
pondientes cojinetes.

170.- El picado vertical del producto se
efectúa por medio do una serie le cuchillas o 
sierras circulares afiladas en cuchilla (C-C-C") 
en número, una menos que el de los discos (B), 
que forman los compartimentos de giro (o), van 

175.— montadas en varios ejes, tres los representados, 
(K-K-K") paraleles al eje (D) que soporta los 
citados compartimentos de iro. De uno de ellos 
(K) se toma el molimiento para la cuchilla os­
cilante (h ) citada anteriormente, estando guía- 

180.- fkas por chavetas y separadas entre sí por cas- 
quillos (p) haciéndose la unión por medio del
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casquillo fijo (Q) y de la tuerca de presión (Q') 

/0 $  en cada eje. Los citados caaquilloa (P) tienen el 
grueso preciso para que las sierras o cuchillas 

185.- oirculares afiladas en cuchilla coincida con los 
huecos (p') que se forman entre cada dos discos 
(B) que es el grueso del producto cortado al fi- 
bal del último juego de cuchillas circulares, 
pero distribuidas las cuchillas de que conste la 

190.— máquina en los ejes que la formen, tres los re­
presentados (K-K-K") de forma que no se produzca 
acuñamiento al corte vertical del producto para 
lo cual la separación de las cuchillas es escalo­
nada, para que el produato salga de la dimensión 

195.- deseada al ser cortado por el juego inferior de
les cuchillas y por lo tanto al pasar los compar­
timentos de giro con eL producto,por la zona en 
que se encuentran las cuchillas o sierras circu­
lares afiladas en cuchilla G-C-C") se efectúai

2Qü.- el picado vertical uei mismo. Dichos ejes ven
montados en cojinetes sobre los soportes Q— Q ) 

El producto llega a los compartimen­
tos de giro (q) por la tolva (ü) emplazada en la 
parte superior ue la máquina. Dicha tolva tiene 

205.- une abertura (s) que se inicia en la prolongación 
del ancho de la cuchilla oscilante (H)• Tiene 
por objeto dicha abertura (a) dar salida a la 
parte del producto que por ser ue mayores dimen­
siones que lo profundidad de loa salientes (I) 

210.- de los discos (B) que forman los compartimentos 
de giro (G) queden por encima de la cuhilla os­
cilante (ü) al producirse el corte, empujándose 
los trozos unos a otros,por el esfuerzo que al
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^girar llevan en su periferia los salientes de los 

Ul5*“ discos (B) de loa compartimentos de giro (G) , sa­
liendo fuera de la m'aquina por un plano inclina­
do (T) colocado convenientemente. Bn el plano in­
clinado (T) se sitúa una protección (U), articula­
da en (u*), que permite la salida del producto y 

22o.- protege el acceso a la cuchilla oscilante (H) por
imprudencia.

El movimiento de los discos (B) que 
forman los compartimentos ue giro (G), para la en­
trada del producto es mandado a mano por intorme- 
dio de dos ruedas dentadas, una ie cuyas ruedas (V) , 
va montada en el eje (D), que soporte los aiscés 
que forman los compartimentos de giro y la otra 
rueda (X) en un eje (i'), que lleva en uno de sus 
extremos una manivela (Y), mediante la cual, se 

230.- trasmite el movimiento a mano.
Todo ei mecanismo, excepto el eje (D) 

de los discos (b ) que forman los compartimentos 
de giro (G) que, como se Cita anteriormente, os 
movido a mano, está movido por un motor (Y ),

235.- que puede ser eléctrico. El motor va montado so­
porte que Bascula en el eje (Z), fijado a la Ban­
cada. Dic&o motor, trasmite su potencia a un eje 
intermedio(Y*') por medio de las poleas (A-A ) y 
correas trapezoidales. En este eje intermedio (Y ) 

240.— van montadas con chavetas tres poleas (tí ), corres­
pondiendo cada una de ollas con 1's poleas de cada 
eje (K-K-H^), soportes de las cuchillas o sierras 
circulares afiladas en cuchilla (C—0— 0 )» tras­
mitiendo el movimiento por medio de correas trape- 

245.- zoidales. Dicho age intermedio (y"), está dotado 
de dispositivo Basculante (D*) y tensor rs^ulaBle
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Oaa vez picado el producto, lo que se con­

sigue el pasar éste dentro del compartimento de giro 
(q) correspondiente por la zona en que se encuentre 
con las cuchillas o sierras circulares (0—0~0 ■*■) > ®i 
producto cae por su peso al llegar los compartimentos
(G) a la parte inferior.

El producto durante el periodo de corte
está guiado por una pantalla (P ), desde el princi­
pio del corte hasta la boca de descarga (z'), cayendo 
por gravedad. Dicha pantalla (p"), está ranureda pa­
ra el paso de las cuchillas (G-G-C —)•
Estas cuchillas están protegidas por la envoltura (3 ),

- la que termina en una abertura (B ) etl i® toca de 
descarga ( z ' ) f pare dar salida a las arenas y partí­
culas que pueden arrastrar las cuchillas.

Todos los ejes de la máquina están monta­
dos en sus correspondientes cojinetes.

SE RíilIVINDIüii GOMO OBJETO DE ESTE CERTI­
FICADO DE ADICION POR MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA PA­
TENTE PRINCIPAL DE INVENCION N° 186984.

lo.- Mejora introducida en la patente 
principal de invención n° 186984, caracterizada por

- la aplicación del mecanismo para el movimiento de la 
cuchilla horizontal, accionado por ruedas helizoidales, 
u otro mecanismo.

2o.- Mejora introducida en la patente 
principal de la mejora anterior, caracterizada por el

- emplazamiento de varios ejes, tres los representados, 
radiales respecto al eje de los discos del producto, 
con series de cuchillas o sierras circulares afiladas 
en cuchilla, en cada uno. Dichas cuchillas se mon­
tan escalonadas en los ejes, siendo mayores los tro-
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280»- zos cortados por la primera serie de cuchillas, equi- 

valehtes a le separación entre varios discos, dentro 
de la diversidad de dimensiones del producto. La se­
gunda serie, corte trozos con cuchilles intercaladas 
entre las anteriores. Y finalmente, la serie inferior 

285.- de cuchillas, corta el producto a la dimensión desea­
da en su mayor parte. Los ejes van montados en sus 
correspondientes soportes y cojinetes.

principal, de las mejoras anteriores, caracterizada 
290.- por una tolva de carga situada en la parte superior 

ae la máquina. Dicha tolva, tiene una abertura en la 
prolongación del ancho de la cuchilla oscilante, que 
tiene por objeto dar salida a la parte del producto 
que, por ser de-mayores dimensiones que la profundi- 

295.- dad de los salientes de los discos que forman los
repetidos compartimentos de giro, queden por encima 
de la cuchilla oscilante al producirse el corte, em­
pujándose los trozos, unos a los otros, por el esfuer­
zo que al girar llevan en su periferia los salientes 

300.- de los uiscos de los compartimentos de giro, salien­
do fuera de la máquina ppr un plano inclinado colo­
cado convenientemente, fin el citano plano inclinado, 
se sitúa una protección articulada, que permite la 
salida del producto y protege el acceso a la cuchi- 

305.- lia oscilante por imprudencia.

principal, de las mejoras anteriores, caracterizada 
por una pantalla que guía el producto que se va pi­
cando, desde el principio del corte de las cuchillas 

310.- circulares, hasta la boca de descarga. Esté ranursda 
para el paso de las cuchillas circulares.

3o.- Mejora introducida en la patente

4°.- Mejora introducida en le patente

5°.- Certificado de adición por ge joras
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introducidas en la patente principal de invención 
n° 186984, por una máquina para picar productos a

315.- grícolas
Esta Memoria consta de once páginas

escritas por una sola cara,
Madrid octubre de 1951.
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