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_FBGISTHO IE_IATENIE DE INEIC ION
ESPabla
por VEIN TE afios
a favor de PORTLANDITA, S. A. de nacionalidad espafiola,
domiciliada en SAN SEBASTIAN (Guipdizcoa), Fuenterradbia, 33.
por: » MALUINA PARA Ta FABRICACICH DE 7UBOS DE CEMENTC Y
HORKIGON »
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MEsORIA DESCRIFTIVA

El objeto de la presente solicitud de Patente de
Invencidn, se refiere a una mdyuina para la Tfabricacidn
de tubos de cemento y hormigdén gue modifica sustancialmen-
te cuanto a dispositivos de esta clase hasta hoy se cono-
cen, permitiendo la obtencidn de tubos por laminacidn de
los materisles en egtado amorfo en capas sucesivas guscep-

tibles de admisidn de agrégados diversos cue proporcionan
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a los tubos las cualidades cue reqguieren para las éiétin-
tas aplicaciones, tales comc para conduccliones de calefac-
cidn, aguas con o sin presidn, vapor a presidn, Acidos,
zases, conductores eléctricos, etc.‘ﬁudiendo incluso ser
aptos como ples derechos en construcciones de toda olase.

Bn el plano adjunto se ha representado una forma
de realizacidén de 12 invencidn gue se da como ejemplo para
facilitar la desoripcidn, pero sin caracter limitativo «
alguno. »

Ia mdquina consta de un armazén fuerte -a~ de hierro
perfilado, al cual se montan las instalaciones de mezcla,
las instalaciones de impulsién, asf{ como los cilindros de
perfilacidn, preﬁaédo, impulgién y conduccidn. El cilindro
de perfilacidén se desifna con =b~; el cilindro de prensado
con -c~; la polea de impulsidn, eon -d-; el cilindro de
aprovisionamkénto, con -e-, y el cilindro conductor, coﬁ
-e1-. ZEstos cllindros estan abrazados por una cinta sin
fin -f- de fleltro semilana o cualguier otre material, ten-
sades constantemente por un cilindro de tensidén -g—-. B
las mezcladoras en seco y en hidmedo dispuestas lateralmen-
te a 1la miguina, se mezcla el material cue ha de ser lami-
nado y vue se lleva medliante transporte de tornillos sin
fin y artesa-volquete en ~-h- sobre 1la cinta de arrocllamien-
to -f-. A continuacidn se pone en movimiento la polea de
impulsidn -d- y simultineamente se baja el dispositivo de
prengado -i~, provisto de los cilindros de prengadc -o=,
mediante el enzranaje de ruedas cdnicas -j- con un husi-
1lo =k~ sobre el cilindro de perfilado, por lo gque la masa,
llevada por la cinta de fieltro -f-, se enrolla sobre el

cilindro de perfilado -b~. El arrollamiento prosigue hagim
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gue la pared del tubo haya alcanzado la dens idad requerida.
lHedlante el diszpogitive de prensgado -1~ puede controlarse

eficazmente lz presidn de cilindro. Durante el funcionamien-

to de la mdtuina, se lava 12 cinta de Ffieltro sin fin -f-

mediante tubos de rociado y se la seca en 11 y 13. por me-
dio de aspirador y bomba de alre. Delante del cilindro de
perfilado -b- ge encuentra un éparato ultrasénico -m- que
efectda una compresidn mas rdrida del tubo arrolado o lami~
nado. Despues del laminado se desmonta el c¢ilindro de per-
filado -b- de su alojamiento -n- y despues de introducir
otro ellindro, puede procederse sl funcionamiento de la
miquina. |

| S1 se aplican disgtintas capas se clasifican exaeta-
mente los materiales de construccién depositados en -h-.
Asimismo se consigue la deseada comprensidn mediante el dis -
postivo de presién con los rod¢illos de frexidn -c-, una vex
ajugtados de modo adecuado.

Sobre esta mdquina puede elaborarse practicamente
toda indole de masa. ILas mazas pueden w rterse aobre el
fieltro directamente o ser aplicadas sobre é1 de cualguier
otra manera.

Descrita suficientemente la inwrc idn, asf como la
forma de realizarla pmacticamente, debe hacerse congtar
gue la misma es susceptible de cualesquiers modificcacio-
neg de detalle slempre yue estas no alteren su sustancia-

lidad.
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Se reivindican como puntos esencialea, por ser pro-
Plos ¥y nuevos, para rue sean objeto de esta Patente de In-
vencién en Espafia, por veinte afios, los siguientes:

l.~ Md¢uina para la fabricacidn de tubos de cemento
¥ hormigén, caracterizada por que esti constituida por cier-
ta cantidad de cilindros montados en un fuerte armazén, sien-
do impulsadom estos cilindres por mediscidn de uns cinta
tragsportadora. .

Ze- NMAyulna para la Ffabricacidn de tubos de cemento
¥y hormigdén, caracterizada por ¢ue estd provista de un cilin-
dro de aprovisionamiento conductor, un cilindro de perfila-
cidn y uno o varios cilindrog de prensade, cue transportan
el material a elaborar por el cilindro de aprovisionamiento
¥ la cinta transportadora hacia el cilindro conductor y de
perfilado, de manera c¢ue los cilindros de prensado comir imen
el material llevado sobre el c¢ilindro de perfilado, cue de
tal modo queda laminado.

3.~ Micuina para la fabricacidn de tubos de cemento
y hormigdén, caracterizada por cue el fieltro de la cinta
transporfadora sé lava mediante un_dispositivo de rociado
Y se seéa mediante aspiradores.

4.- Mdquina pars la fabricacidn de tubps de cemento
y hormigdn, caracterizada por cue delante del cilindro de
perfilado se dispone un aparato productor de ondaalultrasé-
nicas 2 fin de conseguir el mayor grado de compresidn en
los prensados.

5.~ Ha UINA FARA Ia FABRICACION IE TUBOS DE CENENTC
Y HOR£IGON. '

Consta la presente Eemoria Deseritiva de cinco
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hojas, escritas a mdcuins, por uns sola de sus caras, fo-
liadas y numeradas, y de una hoja doble de dibujos, que a
' las mismas se scompafian.
Madrid, veintinueve de Octubre de mil novecientom
cincuents y uno.

PORTLAKDITA, S. A.
P. A
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Madrid, 29 de COctubre de 195

TORELANDIDA, S. 4.
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