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o - La presente memoria descriptiva tiene como fin
la declaracién del objeto sobre el que ha de recaer el privilegio de explo
tacibén industrial y comercial, vexclusivo en el territorio nacional, de un
Modelo de Utilidad de acuerdo con la vigente Legislaci&l sobre Propie~
-dad Industrial que, como el enunciado indica, se tra‘ta de "DISPOSITIVO
PERFECCIONADO PARA MOLDEAR PIEZAS CON ORIFICIOS",

El presente invento se refiere a un dispositivo
de moldeado de piezas con orificios.

Cuando se quiere producir un orificio a través
de una pared de una pieza a moldear, se utiliza generalmente un espeton
cuyas dimensiones exteriores corresponden a las dimensiones internas
del orificio.

En un primer procedimiento conocido de moldea
do, el espeton es solidario a la estampa del molde y est nivelado con la
superficie interior del nlicleo o de la tapa del molde. Tal procedimiento
presenta un doble inconveniente: por una parte, dado éue el espeton solo
esti fijo por una extremidad, existe el peligro de que empiece a arder
bajo la accién de las presiones de moldeado aplicadas en el momento de
la inyeccibn y, por otra parte, es muy diffcil trabajar dos superfiéies
planas de manera que se pongan en contacto de forma precisa y total. En
caso de trabajo impreciso, la ina.teria a moldear tiene el peligro de qﬁ.e
penetre en los intersticios dejados libres entre el espeton y el nficleo o
la tapa, y es entonces necesario efectuar un acabado especial del orifi-
cio obtenido para darle las acotaciones deseadas.

Es por lo que se prefiere prever, en el molde,
un alojamiento correspondiente a la extremidad libre del espeton. Tal
puesta en prictica permite reducir los peligros de quemado del espeton.
Ademis, es m4s ficil trabajar un espeton cilindrico y un alojamiento
igualmente cilindrico que trabajar con superficies planas, y se puede ob

tener pues un orificio con acotaciones muy precisas.
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nas decenas de micras de didmetro y un alojamiento correspondiente en
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Sin embargo, este segunde procedimiento no se

puede aplicar siempre en el caso de que se desee obtener un orificio de
dimensiones no muy restringidas. Es efectivamente imposible trabajar

industrialimente, es decir, con precios competentes, un espcton de algu-

el nicleo.

El presente invento tiene como {{h remediar los
inconvenientes de dicho segundo procedimiento, conservando las venta=
jas que este procedimiento posee sobre el primer procedimiento, descri
to anteriormente. A este efecto, el invento tiene por objeto un dispositi-
vo de moldeado que se caracteriza porque, por una parte, las materias
escogidas para realizar el espeton y el macho de moldeado y, por otra
parte, en la forma de la extremidad del espeton la cual, en el transcur-
so del moldeado, estd en contacto con el niicleo, son tales que el espeton
penetra en el nicleo, en el momento de su colocaciédn para el moldeado,
de manera que forman all{ su propio alojamiento.

Es, .por ejemplo, posible escoger un ndcleo no
templado y un espeton cdnico templado para que éste pueda penetrar en
el nticleo de un valor determinable al avance en funcién de la posicién
del espeton con relacién al ndcleo. En la pieza moldeada terminada se
obtiene un pasaje tronco~cénico que termina sobre la cara de dicha pie-
za en un orificio cuyo didmetro corresponde al que se desear{a obtener.

El dispositivo, segin el invento, permite pues
evitar el quemado del espeton, puesto que estd sostenido por una parte
y por otra. Permite igualmente suprimir el trabajo del alojamiento en
el nlicleo. Este dispositivo asegura finalmente una estanqueidad eficaz
entre espeton y nficleo, lo que permite obtener, en la pieza moldeada,
un orificio calibrado.

Para comprender mejor la naturaleza del inven+

to, en el plano adjunto representamos (a titulo de ejemplo meramente
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el moldeado de piezas que pueden jugar el papel de limitador de pérdidas
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a la que nos remitimos en nuestra descripcidén; sobre dicho plano:

La figura 1 es una vista parcial en corte de una
pieza en el transcurso del moldeado por un dispositivo conforme al inven
to. -

Las figuras 2 a 4 representan vistas en corte de
aplicaciones del dispositivo, segin el invento, respectivamente a una bu-
jfa de gas licuado, a un depdsito para calentar placas de hierro y a una
bombona.

Sobre la figura 1 se utiliza un molde que com=
prende una estampa (2), un macho de moldeo (3) y un espeton (4).

‘ El espeton (4) comprende una cabeza roscada(5)
y un cuerpo cilindrico (6) que termina en una punta cénica (7). Por otra
parte, la estampa (2) estd perforada comportando uﬁ' alojamiento (8) des~
tinado a recibir la cabeza roscada (5) y que se prolonga por un pasaje ci
lindrico (9) de didmetro igual al del cuerpo cilindrico (6). La cabeza (5)
del espeton esti atornillada en el alojamiento taladrado (8) y bloqueada
por una contra-tuerca (12).

Segln el invento, el espeton (4) es de una rﬁate-
ria mis dura que la del macho (3) y con una forma que sobresale por en-
cima de la cara interna (10) de la estampa, con una altura tal que en el
momento de la colocacién del macho (3) sobre la estampa penetr'a en &éste
hasta una profundidad determinada, de tal manera que la cara (11) de la
pieza moldeada (1) tiene un orificio definido para la interseccién de la
parte (7) del espeton (4) y del plano de dicha cara (11).

Una aplicacidn interesante del invento reside en

en los distribuidores de gas bajo presién, tal como el butano, el propano

#o los aerosoles.

Otra aplicacibén del invento reside en la fabrica-
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cién del aparato en sf, asegurando el almacenaje y la distribucién del
gas bajo presibén, pudiendo ser moldeado este aparato en una sbla opera-
cién con su limitador de pérdidas.

De esta manera, el principip del invento puede
ser aplicado para realizar una bujfa (13), tal como estd representada en
la figura 2.

La bujfa comprende esencialmente un cuerpo
hueco moldeado (14) que sirve de almacenamiento del gas bajo presién y
comprendiendo una boca (16) roscada exteriormente. Opuestamente a es-
ta boca (16), el cuerpo hueco (14) est cerrado por un tapén (15) soldado.

La boca (16) comunica con el depbsito (17) de al
macenamiento por medio del orificio calibrado (18) obtenido por el proce
dimiento arriba descrito. En el interior de la boca (16), un quemador
(19) est4 montado deslizante y reposa sobre una junta (20) que asegura
la obturacién del orificio (18). El quemador atraviesa la pared superior -
de un tap6én de cierre (21) que est4 atornillado sobre la boca roscada (16)
vy que mantiene, en el momento en que es atornillado hasta el fondo, al
quemador y a la junta firmemente aplicados sobre el orificio (18). Cuan-
do se desatornilla ligeramente el tapbn, el quemador y la junta son enton
ces empujados hacia arriba por la presién del gas, el cual se escapa por
el quemador. .

El depésito calienta-platos representadé en la fi
gura 3 es de construccién similar a la de la bujfa, exceptuando ias pie-
zas que comprenden los orificios de salida del gas, piezas que estin mol
deadas independientemente del cuerpo del depbsito y fijadas seguidamen=
te a éste

Se puede, desde luego, sin salirse del cuadro
del invento, modificar detalles de puesta en I;ré.ctica o de construccibn o
de su dispositivo con vistas a obtener un mismo resultado.

Aunque los ejemplos de realizacién dados se tra
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ten de aparatos de gas licuado, es decir, de aparatos donde la presién
propia de la atmdsfera gaseosa es suficiente para asegurar la distribu-
cidén de la fase gaseosa al exterior del aparato, se puede sin embargo
aplicar el invento a aerésoles cuya distribucién esti asegurada por un
'gas propulsor diferente del producto di_stﬂribui'do o pér cualquier otro sisd
tema hidrafilico o mec4nico. o

Serfa igualmente posible pfever el ndcleo (3) en
dos materias, excepto la parte de este nﬁ'cleo en la cual se aloja la extre
midad del espeton que estard hecha de una materia menos dura que la de
dicha extremidad. |

Se podrfa igualmente, para disminuir la canti=

dad de materia a de'spreciar en el nGcleo, preparar un alojamiento en &és
te en el lugar donde la extremidad del espeton se aloja.

Se podrfa asi dar una forma diferente a la céni-
ca de la extremidad del espeton, por ejemplo, en relacién con el aloja=
miento previsto en el p4rrafo precedente. |

Descrita suficientemente la naturaleza del pre=-
sente invento, as{ como su realizacién industrial, sélo cabe afiadir que
en su conjunto y partes constitutivas es posible introducir cambios de
forma, materia y disposi;ién, sin salirse del cuadro del invento, en
cuanto tales alteraciones no sui;ongan variacién sustancial del mismo.

El solicitante, al amparo de los Convenios Inter
nacionales sobre Propiedad Industrial, se reserva el derecho de exten-
der la presente demanda a los paises extranjeros, si fuera posible, rei-
vindicando la misma prioridad de la presente solicitud.

NOTA

El Modelo de Utilidad que se solicita por veinte
afios para Espafia, de acuerdo con la vigente Legislacién sobre Propie-
dad Industrial, deber& re.caer sobre '"DISPOSITIVO PERFECCIONADO
PARA MOLDEAR PIEZAS CON ORIFICIOS", en todo de acuerdo con las
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terizado porque el espeton termina en una extremidad puntiaguda.

siguientes

REIVINDICACIONES

12) Dispositivo perfeccionado para moldear pie-

’zas con orificios, caracterizado porque consta de un espeton que coopera
con un macho de moldeo siendo por una parte las materias escogidas pa-
ra realizar el espeton y el nGcleo de moldeo y, por otra parte, la forma

rde la extremidad del espeton, la cual en el transcurso del vaciado estd en
contacto con el macho, tales que el espeton penetra en el macho en el mo

Ir:ento de su colocacién para el moldeo, de tal manera que forme allf su

ropio alojamiento.

22) Dispositivo perfeccionado para moldear pie-
zas con orificios, eﬁ todo de acuerdo con la primera reivindicacién, ca-
racterizado porque al menos la zona del macho en la cual penetra la ex-
tremidad del espeton es de materia menos dura que la de dicha extremi~
dad del espeton. '

32) Dispositivo perfeccionado para moldear pie~
zas con orificios, en todo de acuerdo con cualquiera de las reivindicacio-
nes precedentes, caracterizado porque se facilita la penetracién del espe
ton en el macho formando sobre éste un alojamiento.

42) Dispositivo perfeccionado para moldear pie-
zas con orificios, en todo de aéuerdo con cualquiera de las reivindicacio+
nes precedentes, caracterizado porque la préfundidad de penetréciSn del
espeton en el macho es regulable.

52) Dispositivo perfeccionado para moldear pie-
zas con orificios, en todo de acuerdo con cualquiera de las reivindicacio-
nes precedentes, caracterizado porque el espeton termina en una porcién
de seccibn decreciente.

| 62) Dispositivo perfeccionado para moldear piew

zas con orificios, en todo de acuerdo con la quinta reivindicacién, carac-
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1 72) Dispositivo perfeccionado para moldear pie-
zas con orificios, en todo de acuerdo con la sexta reivindicacidén, carac-
terizado porque dicha extremidad es cénica.

82) Dispositivo perfeccionado para moldear pie-

3 zas con orificios, en todo de acuerdo con la séptima reivindicacién, ca-
racterizado porque el espeton es solidario a unos elementos que permi=~
ten el reglaje de su desplazamiento axial.

92) "DISPOSITIVO PERFECCIONADO PARA
MOLDEAR PIEZAS CON ORIFICIOS'".
10 Segfin queda sustancialmente descrito en la pre-
sente memoria descriptiva que consta de ocho hojas, mecanografiadas
|lpor una sbla cara, écompaﬁadas de sus dibujos.
Madrid, a "5 FEB- 197"
El Agente Oficial. '
15 MISUBL FERNAIDEZ - LOAYSA PKIZON -
P.pP.
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