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P A T E N T E  DE I N V E N C I O N  

a f  avor de
D* Jaan Ernesto PEÑA DE CASTRO -  de nacionalidad espadóla 

domiciliado en c/Hontanar, nc 13 -  BARCELONA,
por:

"  Procedimiento para marear o decorar pjezas de vidrio

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

Se conocen diversos procedimientos para marcar 
sobre el vidrio inscripciones, dibajos o adornos en forma 
indeleble. Estos d istin tos procedimientos conocido a con-
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sisten  unas veces en grabar el dibujo por medio de un chorro 
de arena, empleando para ello p lan tillas adecuadas; en el 
grabado con ácido fluorhídrico, impermeabilizando previamen­
te la s  partes que no han de ser atacadas mediante una capa 
de ana substancia protectora; o en el grabado profundo por 
desgastado mediante ruedas de material abrasivo de d istin ta 
dureza o tamaño de grano; mientras que otras veces consisten 
en decorar el objeto de vidrio con colores cerámicos con lo s 
que se forma el dibujo ya sea a  mano ya mecánicamente, o 
tambián aplicando estos colores por medio de calcomanías, 
sometiéndose luego la  pieza a un tratamiento térmico#

La aplicación de todos estos procedimientos usua­
le s  se efeotda en fr ió , por lo  que es preolso, una vez obte­
nida y acabada l a  pieza de vidrio, dejarla enfrian? a l a  tem­
peratura ambiente, para poderla marcar o decorar#

La presente patente tiene por objeto un procedi­
miento para marcar o decorar piezas de vidrio, segdn al cual 
pueden marcarse la s  piezas de vidrio en uno o varios colores 
y en forma indeleble, sin necesidad de enfriarlas previamen­
te , obteniéndose a s í  una importante economía de tiempo en l a  
fabricación#

Este procedimiento consiste esencialmente en mar­
car la s  piezas de vidrio empleando uno o varios colores ce­
rámicos o de cementación, de composición especial, los cuales 
se aplican per medio de calcomanías preparadas sobre un so­
porte adecuado, en una fase cualquiera del proceso de fabri­
cación o de acabado en la s  que se hace alcanzar a l a s  piezas 
una temperatura comprendida entre 300 y 550s+ Después de 
esta operación, la s  piezas se someten durante un de terminado 
período de tiempo, variable segdn lo s  casos, a una tempera­
tura comprendida entre 500 y 650a, para conseguir la  pene-
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t yacida, y fijac ió n  de l a  marca indeleblemente sobre el v i­
drio# para esta segunda operación puede u tilizarse  un tra­
tamiento tónaieo adicional o bien puede aprovecharse cual­
quiera de la s  fases de fabricación en que la s  piezas son 
sometidas a una tempestara comprendida entre dichos limites# 

Segdn el presente procedimiento se emplean caL- 
comandas sobre papel Dúplex, coledion, papel ozdimario que 
puede ser satinado o no, te la , te la  metálica o cualquier 
otro soporte conveniente, con l a  reproducción del dibujo que 
se ha de marcar por medio de composiciones a base de odo­
res cerámicos (blanco, amarillo, azul, rojo, etc.) o colo­
res de cementación (ambar, cobre, etc#), convenientemente 
preparadas#

para obtener estas composiciones, d  color ce­
rámico que consiste normalmente en una mezola de un coloran­
te , constituido por un óxido u otro compuesto metálico, y 
de un fundente o materia de soporte inerte, se mezcla con 
una materia orgánica como colofonia, trementina de VenecdLa, 
bálsamo de Copaiba, etc#, destinada a f i j a r  en principio 
el color sobre l a  pieza y que posteriormente se carboniza, 
y con un disolvente que no deje residuos en su combustión, 
tal como agua,; aguarraa, alcohol u otro, del cual se emplea 
la  proporción más adecuada para dar a l conjunto de la  com­
posición la  plasticidad necesaria requerida para l a  prepa­
ración de l a  calcomanía#

La mezcla de lo s distintos componentes se efec­
túa segdn la s  proporciones más convenientes para cada color, 
la s  cuales están comprendidas, en general, entre lo s  siguien­
tes láa itea :

Color cerámico 
Materia orgánica 
Disolvente

del 10 a l 85 % 
del 50 a l io  % 
del 0 a l 30 %
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P a^  Aplicar l a s  calcomanías a s í  preparadas a i 
vidrie no es preciso ninguna modificación esencial en el 
procedimiento de fabricación de la  pieza de vidrio, sinó 
que solamente en ana fase  cual qoier del proceso normal de 
fabricación o de acabado, se hace alcanzar a l a  pieza da 
vidrio una temperatura que no debe ser in ferior a 300* ni 
superior a 550*, en cayo momento, precisamente, ge procede

t

a aplicar la  calcomanía sobre la  pieza de vidrio, oaya ope­
ración paede efectuarse bien a mano, bien de manera auto­
mática o aemiautomátioa.

Una vez aplicada l a  calcomanía, la  pieza se so¿. 
mete durante un período de tiempo que paede variar aegdn 
lo s  casos entre quince minutos y siete  horas, a ana tempe­
ratura adecuada comprendida entre 500 y 650*, que produce 
l a  fijac ió n  o penetración de la  marea o dibuje.

La temperatura necesaria para conseguir esta f i ­
jación o penetración puede obtenerse mediante cualquier tra­
tamiento térmico apropiado, aparte del proceso general de 
fabricación, pero también puede efectuarse dicha operación 
aprovechando una cualquiera de l a s  fa se s de l a  fabricación 
habitual en la  que la  pieza se encuentre sometida a l a s  c i­
tadas temperaturas, por ejemplo durante e l proceso do tem­
plado, de requemado, de recocido o cualquier otare que requie­
ra estas temperaturas.

Despaós de este tratamiento de calefacción, l a  
marca o dibujo queda ya fijad a  a l vidrio de una manera in­
deleble, pudiendo entonces l a  pieza de vidrio pasar a la s  
operaciones complementarias habituales en la  fabricación da 
piezas de vidrio decoradas.

------ N O  $ A . -----
Se reivindica como objeto & esta patente:
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1*** Procedimiento pera marcar o decorar piezas de 
vidrio, caracterizado porque durante una fase  cualquiera del 
proceso nomáL de fabricación o acabado de la  pieza de vidrio, 
se hace que esta pieza alcance una temperatura comprendida en­
tre 300 y 550$, en cuyo momento se aplica a l a  pieza n*a cáL- 
caaanía con el dibujo formado por composiciones a base de co­
lores cerv ice s o de cementación convenientemente preparadas, 
despuós de lo  cual l a  pieza se somete a una temperatura com­
prendida entre 500 y 6503, durante un tiempo variable entre 
quince minutos y siete  horas, para conseguir la  fijac ió n  o 
penetración de l a  marca o dibujo.

2 .- Procedimiento segón l a  reivindicación anterior, 
caracterizado porque la s  composiciones empleadas en l a  pre­
paración de l a  calcomanía, están constituidas por un 10 a 
85% &e un color ecrónico o de cementación, un 10 a 50% de 
una materia orgónica destinada a f i ja r  en principio e l odor 
sobre la  pieza y que posteriormente se carboniza, y de 0 a 
30% de un disolvente que no deje residuos en su combustión, 
destinado a comunicar a la  composición la  plasticidad reque­
rida para l a  preparación de la  calcomanía^

3#- Procedimiento segdn la s  reivindicaciones an­
teriores, caracterizado porque el tratamiento tórmieo a que 
se somete la  pieza despuós de aplicada la  calcomanía, se 
efectóa aprovechando una de la s  fa se s de la  fabricación ha­
bitual durante l a  cual la  pieza de vidrio cató sometida a 
una temperatura comprendida entre lo s citados lím ites de 500 
y 650 3¿¡

4*- Procedimiento para marcar o decorar piezas de
vidrio.

Esta memoria consta de se is  páginas, e scritas por30
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