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PATENGOTE DE INVENOCION

=

a favor de
Ds Juan Ernesto PEfA DE OASTRO - de nscionelidad espaZiols -
domiciliado en o/ Muntaner, n® 13 — BARCELOHA,
pox:
# Procedimiento pars marcar o decorar piszas de vidrio ”.

masm=zent 000 $ == Teomen
Memoria Descriptiva

Se oonocen diversos procedimientos para marear
sobre el vidrio inscripciones, dibujos o adornos en forme

indeleble, Estos distintos procedimientos conocidos cone
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sisten unas veces en grabar ei dibujo por medio de un chorro
de arena, empleando para ello plantillas adecuadas; en el
grabado con doido fluorhfdrico, impe rmeabilizando previamene
te 1las partes gue no han de ser atacadas mediante una capa
de una substancia protecitora; o en el grabade profundo por
desgastado mediante ruedas de material abresivo de distinta
dureza o tamafio de gréno; mientras que otras veces consisten
en decorar el objeto de vidrio con colores cerdmicos oon 105
que se foma el dibujo ya sea & mano ya meocanicamente, o
también apliocando estos colores por medio de calcomanias,
sometiéndose 1uego 1la pieza a un tratamiento térmico,

La aplicacién de todos estos procedimientos ususe
les se efeofﬁa en frio, por 10 gue es preoiso, una vez obte-
nida y acabada la piega de vidrio, dejarla enfriar a la tem-
peratura smbiente, para poderla marcar o decozar,

. La pregente patente {iene por o’ojeto' un procedi-
piento para meroar o decorar piegas de vidrio, segin el ounal
puéden marcarse las piezas de vidrio en uno o varios colores
¥y en fomma indeleble, sin necesidad de enfriarlas previamenw
te, obteniéndose asf uns importante economia de tiempo en la
fabricacidn,

| | Este proocedimiento consiste esencialmente en mar-
car las piegzas de vidrio empleando uno o varios oolores ce-
rémnicos o de cementacién, de composicién especisl, los cusles
se aplican por medio d e calcomanias preparadas sobre un 8O-
porte adecuado, en una fase cualquiera del proceso de fabrie
cacién o de acabado en l&s que se hace alcanzar a las piezas
una temperatura comprendida entre 300 y 5502, Despuds de
esta operacién, las piezas se someten durante un determinado
perfodo de tiempo, variavle 8egin lo8 casos, & una tempera-

tura comprendida entre 500 y 6502, para oonseguir 1la pene-
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tracién y fijaocidn de 1a marca indeleblemente sobre el Vvi-
drio., DPara easta segunda operacidn puede utiligarse un tra-
tamiento t{mico adicional o bien puede aprovecharse ouale
quiera de las fases de fabricacifn en gue las piezas son
sometidas a una temperatur& comprendida entre dichos 1fmites,

Segin el presemte procedimiento se emplean osle-
eomanias sobre papel Duplex, colodion, papel oxdimario gue
puede ger satinado o no, tela, tela metdlica o cuslquier
otro soporte conveniente, con la reproducaidén del dibujo que
8o ha de marcar por medio de composiciones a bage de Colo-
rea cerémicos (blanco, smarillo, azul, rojo, etc.) o colo-
res de cementacidn (smbar, cobre, etc,), convenientemente
preparadas, ’

Para obtener estas composiciones, el color ce-
rénico que consiste normalmente en uns mezola de un 00loran
te, congtituido por un déxido u otro cmpdosto wetdliico, ¥
de un fundente o materia de soporte inerte, se mezcla oon
una materia orgénica como colofonia, trementina de Venecia,
bdl samo de Copaiba, etc., destinada a fijar em principie
el color sobre la pieza y gue poateriomehte 8® carboniga,
¥y con un disolvente gue no deje residuos en su combustidn,
tal ocomo &gus, &guarras, &lcohol u otro, del oukl se empliea
la proporoidén més adecuada para dar &1 conjunto de la come
posiocidén la plasticidad necesaria reguerida para la prepl
racidn de la calcomanfas

La mezola de los distintos oomponentes se efec
tda segfin 1as proporciones m€s convenientes para cada colox,
las ouales estdn comprendidas, en general, entre los sigmien-
tes 1lfmites:

Color cerdmico del 10 al 85 %

Materia orgénica del 50 a1 10 ¥

Disolvente del 0 al 30 ¢
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Para aplicar las calcomanias aaf preparadas al
vidrio no es preciso ninguna modificaoidn egenoial en el
procedimiento de fabricacidén de 1a pieza de vidrio, sind
que solamente en una fase cudl quier del proceso normal de
fabricacidén o de acabado, se hace alcanzar a la piesa de
vidrio una tanperaturqv que no debe ger inferior a 3002 ni
superior a 5502, en cuyo momento, precisamentie, se proocede
& aplicar la c&lcomania sobre 1a& piezs de vidxio, ouys OPO-‘-
racién puede efsotusrse bien a mano, bien de manera auto-
mética o senimutomdtion,

Una vez gplicada la caloomanfa, la piesa se sow
mete durante un perfodo de tiempo que puede variar segin
los casos entre gquince minmtos y siete horas, & uns teaupe.
yatura adecuada comprendida entre 500 y 6502, que produoe
la fijacién o penetracién de la marca o dibujo,

La temperatura necesaria para conseguir esta fi-
Jacién o penetracién puede obtenerse medismrte cualquier tra-
tamiento témmioco apropiado, aparte del proceso general de
fabricacidn, pero también puede efeciusrse dichs operacién
aprovechendo una cualquiera de las fases de la fabricacién
habitual en 1a gue la pieza se encuentre sometida a las ciw-
tadas temperaturas, por ejemplo durante el proceso de teme
plado, de requemedo, de recocido o cuwdlguier otro gue regquie-
ra estas temperaturas,

Después de este tratamiento de cal efaccidn, la
mérca o dibujo gqueda ya fijada al vidrio de und maners ine
deleble, pudiendo entonsces la piega de vidrio pesar a las
operaciones complemeniarias habituales en 1a fabricacidén de
piezas de vidrio decozadae’.

wemann: N 0 T A (=Staee

Se reivindica ocomo objeto & esta patente:
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1.~ Procedimiento para marcar o decorar piezas &e
vidrio, caracterizado porgue durante unas fase cualquiera del
proceso nomsl de fabricacién o acabado de 1a piegza de vidrio,
8e hace que esta pieza alcance uns temperatura comprendida en~
tre 300 y 5502, en ouyo momento se aplica & la pieza una cale
coman{a con el dibujo fomado por composiciones a base de cow
lores cerdmicos 0 de cememtacifn convenientemente preparadas,
después de 1o cusl la pieza se somete & una temperatura oom-
prendida entre 500 y 6508, durante un tiempo variable entre
quince mimutos y siete hbras, para conseguir la fijacidn o
penetracién de la marca o dibujo,

2,- Procedimiento segfin la reivindicacién anterior,
caracterizado porque las composicionss empleadas en la pre-
paracién de la calocomanfa, estén constituidas por un 10 a
85% de un color cerdmico o de cementacidén, un 10 a 50% de
una materia orgdnica destinada & fijar en prineipio el odlor
sobre 12 pileza y gque posteriormente se carboniza, y de 0 a
3015 de un disolvente gue no deje residuos en su combustién,
destinado a comunicar a la composioién la plasticidad regue-
rida para la preparacién de la calcomanfa,

Se= Procedimiento segin las reivindicaciones an-
teriores, caracterizado porque el tratamiento térmico & que
se somete 1la pieza después de aplicada la calcomanfa, se
efectéa aprovechanio una de 1as fases de la fabricacidn ha-
bitual durante la cual la pieza de vidrio esté sometida a
ana témporatum comprendidsa entre loas citados lfmites de 500
y 65024 -

4+~ Procedimiento para marcar o decorar piezas de
vidrio,

Esta memoria consta de seis pdginmas, escritas por



una sola cars,

BARCELONA, 1 6 0C7. 1991
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