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UNION VIDRIERA DE ESPARA, SeA. — de nacionslided espefiola =
domiciliada en o/ Muntaner, 13 - BARCELONA,
por:
» Procedimiento para practicar agujeros en piezas de
vidrio 7,
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Memoria Desocriptiva
Es ususl el empleo de piezas de vidrio, tales

como globos pars ilémpares de pescs, ciliniros para alum=
bredo, tubos pare mecheros de gas, eto., que presentan
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o’rltﬁ,cios para € paso del gire o para otros firnes, H
procedimiento usual en la fabricacién de estas piezas,

consigte en practicar 1os orificios por medio de una brooa
© por medio de una muela, ouando la pieza estd ya oomple-
tamente terminada y enfyiada, pero esto tieme el incon-
veniente de que se producen muches roturas y ademds enca~
Trece 8l coste de las piesgas,.

El procedimiento objeto de esta patente evita
por completo estas roturas, facilits la opmciln qus re-
sulta mucho mds répida, proporcioma piezas de mayor soli~
dez, y los oxificios praoticadoé quedan reforzedos en to-
do su borde por mayor grusso de vidrio, Segfn este piooe-
dimiento, una vez fabricada la piesza &a sea aoplads a booam
© & ndquina, o bien prensada, después de sacarla del mole
de y mientras estd adn csliente, se la sujeta con aparatos
convenientes, y se aplica en el punto en que debe practi-
carse el agujerc, un soplete o dardo de llama, qus funde
el vidrio y produce un agujero gue tiene sus bordes refor-
zados por la fusién del vidrio, Después éo practiocados
de esta manera los agujeros necesarios, se lleva la pisza
al arca de temple, del modo usual, ‘

| En 1a ejecucidn préoctioca del procedimiento se
enplea para produocir los agujercs, un soplete de acetilew
no o de gas, que proporcions un dardo de llama de dimen
siones correspondientes &l agujero que ‘aoA desea practiocary:
La llana de¢ este soplete se dirige sl punto de la plesza en
que se ha de practicar el agujero y se efectia esta opers
cién mientras la piess estd todavfa caliente, lo ousl no
solo aumenta la rapides de la operscidn siné que evita las
roturas de la piezas o 7 '
Cuando se trata de un globo, ¢ilindro u otra
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pieza de vidrio soplado que se oorta en una mfquina provise
ta de una corons de llamés, la operacién de practicar 108

agujeros puede efectuarse al mismo tiempo que se corta la
pieza en la méquina, a ouyo efecto se aplica el soplete al
punto correspondiente de la pieza, mientras la corona de
llemes la estd cortando. Esto facilita la rapides del tre—
bajo y el aumento de produccién, puesto que no se necesita
tiempo suplementario para practicar 10s agujeros, ya que
esios se hacen mientras gze corta la piezes
Pueden practicarse en una miama piege varios ague
Jexos, ya sea sucesivamente aplicando el soplete en los diw
ferentes puntos en que se han de hacer los agujeros o ya
simul t4nedmente empleando un soplete que presente varios
dardos de llama en s:l._ina.oi‘n correspondiente & la situse
cién que han de tener los agujeros sobre la pieza de vidrios
Este procedimiento permite practicar los &guje.

r08 con mucha rapides, pues oomo la piesa ya estf caliente
al salir del mollde, se necesita poco tiempo para que el
daxdo de 1lama acabe de fundir el vidrio en el punto en que
ha de producizme el agrjero, por otra parte, estos agujeros
quedan reforzados porque el vidrio fundido foms en ol bor-
de del agujero un reborde o parte mds guresa Qno aumenta
la resistencia -del vidrio y finalmente se evitan por come
pleto las numerosas roturas gue ss producen al prgetiau

los sgujeros por medio de una muela o de uns brooces
et TSI § ) 0 7 A 3 T eI
Se reivindica oomo objeto &e eats patente:

le~ Procedimiento para practicar agujeros en pie-
gas de vidrio, ya sean sopladas @ mano o & mdquina, o ya
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prensadas, tales como globos para ldmparas de pssca, oiline

dros para &lumbrado, tubos psra mecheros de gas u otros,
caracterizado porgue al salir la pieza del molde y mien.
trae estd todavia caliente, se aplica al punto en que ha
de pmoticarse el agujero, el daxdo de llama de un soplete
que funde el vidrio y produce el agnjers de dimensiones
correspondientes a las de dardo de llema, sin proveosr
la rotura de las piepas y quedanio &l borde del agujero
reforzado por un mayor grueso de vidrio fundido.

24= Procedimiento segin la roivinﬂieaoﬁxfl‘f,‘*
caracterisadc por practicar a la vez varios agujeros m
la pieza de vidrio por medio de mn napiete nditiple am
forma varios dardos de l.lagnﬁ. A

3ew Procedimiento pars practicar agujeros en

" pliezas de vidrio,

Bste memoria consta de cuatro pdginas, esaritas
POr uns sola cara. o
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