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P A T E N T E D E I  N V C I O N

a favor de
UNION VIDRIERA DE ESPAÑA# S+A* -  da nacionalidad española 

domiciliada an o / Hontanar# 13 -  BARCELONA,
por:

" Procedimiento para practicar agujeros en piezas de
vidrio "+

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

Es usual al empleo de piezas de vidrio, ta les 
como globos para lámparas de pesca, cilindros para alam­
brado# tubos para mecheros de gas# etc#, que presentan
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exifiei.es para B̂. pase Asi aire o para otros fines* EL 
procedimiento asnal en l a  fabricaoián de estas piezas, 
consiste en practicar los o rific ios por medio de ana troca 
o por medio de ana muela, caando l a  pieza está  ya comple­
tamente terminada y enfriada, pero esto tiene el incon­
veniente de que se producen muchas roturas y además enca­
rece el ooste de la s  piezas*

El procedimiento objeto de esta patente evita 
por completo estas rotaras, f a c i l i ta  l a  operación qaa re­
salta  mucho más rápida, proporciona piezas de mayor soli­
dez, y los o rific ios practicados quedan reforzados en to­
do su borde por mayor grueso de vidrio* Según este proce­
dimiento, ana vez fabricada la  pieza ya aea soplada a beca 
o a máquina, o bien prensada, despnás de sacarla del mol­
de y mientras está a&a caliente, se la  sujeta con aparatoa 
convenientes, y se aplica en el punto en que debe practi­
carse el agujero, un soplete o dardo de llama, que funde 
el vidrio y produce un agujere que tiene sus bordes refor­
zados por l a  fustán del vidrie* Después de practioadoa 
de esta manera lo s agujeros neoesarios, se lleva  la  pieza 
al arca de temple, del modo usual*

En la  ejeoueián práctica del procedimiento ao 
emplea para producir los agujeres, un soplete de aoetile^ 
no o de gas, que proporcione un dardo de llama de dimen­
siones correspondientes al agujero que se desea practicar^ 
Da llama de este soplete se dirige al punto de la  pieza en 

que se ha de practicar e l agujero y se efectáa esta opera- 
cián mientras l a  pieza está todavía caliente, lo cual no 
solo aumenta la  rapidez de l a  operacláh siaá que ev ita  laa
rotaras de la  pieza*

Cuando se tra ta  de un globo, cilindro u otra
30



-  3-¡

5

10

15

SO

25

200146
pieza de vidrio soplado que es oorta en ana máquina provis­
ta  As ana ooro na As llamas, la  operación Ae practicar los 
agujeros puede efectuarse al mismo tiempo que se oorta l a  
pieza en la  máquina, a cayo efecto se aplica s i soplete ¿1 
panto correspondiente Ao la  pieza, mientras l a  corona As 
llamas la  está  cortando* Esto fa c ili ta  l a  rapidez A el tra ­
bajo y el acento  do producción, pnesto que no se necesita 
tiempo saplemantarie para practicar le s  agujeros, ya que 
estos so hacen mientras se corta la  pieza#

Pueden practicarse en una misma pieza varios agu­
jeros, ya sea sucesivamente aplicando el soplete en los Ai¿. 
ferantes puntos en que se han As hacer los agujeros o ya 
simultáneamente empleando un soplete que presente varios 
dardos de llama en situación correspondiente a l a  situa­

ción que han do tener lo s agujeros sobre l a  pieza do vidrie# 
Esto procedimiento permite practicar lo s aguje­

ros con mucha rapidez, pues como la  pieza ya está caliente 
al sa lir  del molde, so neoesita poco tiempo para que el 

dardo Ae llama acabe de fundir el vidrio en el punto en que 
ha do producirse el agujero^ por otra parte, estos agujeros 
quedan reforzados porque el vidrio fundido forma en el hor­
da del agujero un reborde o parto más garosa que aumenta 
la  resistencia del vidrio y finalmente so evitan por com­
pleto la s  nemorosas roturas que se producen al practicar 
los agujeros por medio do una muda o do una broca#
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Se reivindica como objeto de asta patanta:
1#<* Procedimiento para practicar agujerea en pi< 

zas de vidrio , ya sean sopladas a mano o a máquina, o ya
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prensadas, talos sane globos para lámparas do posos, c ilin ­
dros para alambrado, tabes para Mocharos do gas a otros, 
caracterizado porque al s a l ir  la  pieza d d  molde y míen* 
tra s  está todavía callente, se aplica a l panto en que ha 
de practicarse e l agujero, el dardo de llama de un soplete 
qao funde d  vidrio y produce el agujero de dimensiones 
correspondientes a la s  de dardo de llama, sin provocar 
la  rotara do la s  piezas y ^redando al borde d d  agujero 
reforzado por un mayor grueso de vidrio fundido#

2 .-  Procedimiento segdn la  reívindicadán 
caracterizado por practicar a la  vez varios agujeres en 
l a  pieza de vidrio por medio de un soplete máLtiple que 
forma varios dardos de llama#

3#- Procedimiento para practicar agujeros Str 
piezas de vidrio#

Bata memoria consta de cuatro páginas, escritas 
por una sola cara#

BARCELOBA,1 í 195Í
P#A.
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