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PATENTE DE D i VENO ION 

por 20 años

a ícvor de D. FRANCISCO PIM&83&3 MURA, d^ maoionalidad 

Española, residente en Pamplona y domiciliado en la

P za . C o n s is to r ia l ,  nS 2 . ------------------------------ ------

p o r : "PR00EDIMIEl,r0 p.Mút La iiECENEid^CION DE FIBRAS 

TElUD-PMSrlOAS USADAS".

MEMORIA D ESC R IPT IV A

5.

E l procedimiento do invención del recurrente 

y cuya descripción, en lo que tiene de esencial, es 

objeto do asta Memoria, consiste en una sucesión de ope, 

racionas que permiten regenerar y aprovechar do nueve 

la s  modernas fib ra s  a r t i f ic ía la s  term o-plásticas, como 

o l nylon y otras, una vez que han servido y sido ya usa 

das para lo, confección de medias, ó sea que tiene por

objeto, fina lidad  y principal caractcristic* .nrove-

chamiento industria l y nueva u tilizac ión  do los deslíe­

lo. ohos do fib ra s  tex tile s  do la  clase indicada.

No es preciso deta llar ahora, las  caracterís­

ticas tecnológicas y condiciones fís ic a s  de la s  fibras 

a que nos venimos refiriendo , por ser sobradamente eo-
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nocidas y basta "considerar que las medias fabricadas con 

esta clase de fib ra s , generalmente se estropean, rompen 

. o deterioran por la  parte del pie que es la  que cunda sují 

ta a esgnerzos de mayor intensidad y que entonces, toda 

5* la  parte comprendida entre e l  talón y e l  f in a l da la  

' media, es perfectamente aprovechable para Ir. recupera­

ción según nuestro procodimiento; la  primera materia pa­

ra 1c realización üol procedimiento que describimos la  

suministraran los mismos vendedores de medias, cus pueden 

10.con suma facilidad  recoger gran ndm ro de las  mismas una 

vez fuera de uso.

E l objeto do nuestro procedimiento as la  obten­

ción da h ilos sin r . u recurría

rias de importación o a fib ra s  ¿o obtención y faü rica - 

Ifc ion  d i f í c i l  y complicada y para e llo  y a partir da la

materia prima dicha, so practicarán 1 _ _

cienos: escurrido y deshilado do las medias; tratamien­

to químico y fís ic o  de las  hilachas obtenidas para conse­

guir que pierdan la  torsión adquirida por e l  triootado a
20. qu m sido sometidas; regeneración do h ilo  por bano

químico adecuado y torsión ; hilado y retorcido de los h i­

los preparados ;or las  anteriora operaciones; tenido de 

los hil..-s y iinminente nuevo bobinado 'en conos de los h i­

los obtenidds scgdn nuestro procedimiento.

Los hilos obtenidos * egún nuestro procedimiento 

serón especialmente aptos par* la  auguración da medías

de tibí nylon o o a; crist- a; a stan consti­

tuidos por e l mismo 'material, da iguales coloras y en grue 

so duporior tal que tienen ,la s  fib ra s  originariameuta u t i -  

3¡Q. lizadas g-..r:: la  confección ¿e dichas medias.
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Para o l escurrido de las  media

loi i  Fpié de las misiaas y con cuidado

do uno >cos cena: troá da h ilo , ñas

;011: adianto una bobina no

a conga a l t a -  

van cccurrien- 

que sigua bien 

;onos se va bo-

5* binando h,sta llenar un cono. -

La fib ra  da que disponemos en los cirios dichos 

presenta una ondulación prácticamente indeformable, ya 

que e l nylon a l ser te jido  o triootado, irnqaa después

10 .
se escurra y ectira, ofrece una torsián  indominable.Pa­

ra conseguir ablandar y e st ira r  e l h ilo , se le  mmeta 

a vaporación mediante una atmosfera cuya temperatura 

se eleva lo suficiente para que los h ilos pierdan su 

torsión y su rigidez y sin  lle ga r  a limi&és demasiado 

altos que deteriorarían a l  h ilo .

15. Practicada la  operación de vaporación dichs se

someto a l  h ilo  a un bailo que le devuelva su terquedad 

de origen . Se cemprenda que ims formulas do prepara­

ción del buho podran es y que a lio  no 

varia ni a ltera  las car c teristicas de nuestro prooa- 

20 dimiento. Podran u tiliza rse  coles, empacas, caseínas 

gelatinas u otras substancias que cu esta ciase de ba- 

hoá actdan oorno radicales ácidos mezcladas con bases

como la  potasa la ;osa o amonio que dan con los

productos dichos colas solubles.

Practicada la  operación descrita y tras un sacado 

conveniente a l hilo se ¿obla a dos cabos y se- someto a 

torsión espacial y entonces o bien se le  deja su color

do origen o bien pasa a l tinte donde podra rec ib ir  mn 

color mas oscuro que ol propio o ser tenido an negro

3o. s i  su color orig inal ya era oscuro.
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Al s a lir  del tin te , las madejas áe bobinaran de 

nuevo naciéndolas pasar por un bailo para ene no enro­

llen  y desde e l mismo a lo s  conos de bobinado defin i­

tivo, desde lo  cual ya podrá continuarse con las  opa- 

5* raciones ordinarias para toda clase de h ilos hasta 

su expedición a l  mercado. ,

No alteraran la  osencialidad da esta Patente aque­

l la s  circunstancias Accidentales de aplicación que 

no iLtnren o cambien fundamentalmente las  caracteris- 

10. ticas esenciales descritas.

R O S A :
Esta Patente se caracteriza por:

12 -  Un procedimiento p.',ra la  regeneración de 

fib ras  tcrmoplfsticas usadas, pan comsíatm om las sigui#n  

1$. tas operaciones : escurrido y deshilaoRado aa las me­

dias ; tratamiento q nimio o y f ís ic o  ti., las  hilachas ob­

tenidas para conseguir que pierdan la  torsión adquirida 

por e l t ricotndo a que han si..o sometidas; regenera­

ción del h i lo  por baño químico por las anterioras ope- 

20. raciones ; tenido da lo s h ilos y finalmente nuevo bobi­

nado au canos da lo s  h ilos obten idos según nuestro pro-
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2S -  El propio procedimiento por e l que las 

fib ras termoplásticasírayón y similares),una vez asa­
das para la textura,se regeneran mediante un escurri­
do que se practica cortando e l talón y pié de unas me­
dias y escurriendo can cuidado unos pocos centímetros
de hilo,hasta que sigue bien,y entonces mediante ana
bobina de conos se vá bobinando hasta llenar un cono,

36 -  El propio procedimiento por e l que des­
pués del escurrido según reivindicaciones 1% y 2&,se 

ablanda y estira e l hilo sometiéndola a vaporización 

mediante una atmósfera cuya temperatura se eleva lo 

suficiente para que los hilos pierdan su torsión y su 

rigidez y sin llegar a límites demasiado altos que de­
teriorarían e l hilo,

42 -  El propio procedimiento por e l que prac­

ticadas las operaciones según reivindicaciones 23- y 

se somete e l hilo a un baño que le d vuelva su terque­
dad da origen,pudiendo utilizarse colas,empesas,caseí­
nas,gelatinas, u otras substancias que en e l baño ac­
túen como radicales ácidos,mezcladas con bases,como 

la  potasa,la sosa o el amonio,que dan con los productos 

dichos eolas solubles,
5° -  El propio procedimiento por e l que una 

vez practicaaas las operaciones según reivindicacio­
nes 2&,3- y 43,y tras un secado conveniente,el hilo  

se dobla a dos cabos y se somete a torsión especial y 

entonces,o bien se le  deja en color de origen o bien 

pasa a l tinte donde podrá recibir un color mas oscuro 

que el propio,o ser teñido en negro s i su color ori­
ginal ya era escuro,

6s -  El proiio procedimiento por e l qué a l  
sa lir  del tinte ,las madejas se bobinaran de nuevo ha-
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ciándolas pasar por un baño para que ne enrollen y 

desde a l mismo a los conos de bobinado definitivo,con  

tinuando con las operaciones ordinarias para toda cía 

de de hilos o fibras,
5 . 70 — "Procedimiento para la regeneración de

fibras termoplásticas asadas".
Todo ta l y como qaeda descrito y reivindica

do.
Consta la presente Memoria Descriptiva de 

seis hojas escritas a máquina por una sola cara. 
Barcelona a 13 de Octubre de 1951 

PpA.
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