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PATENTE DE INVENCION
por 20 s&fios
& favor de Don Abraminc SCIANMMA
de nscionsliasd italiane
residente en bareelona, Avda. Rep. Argentina, 191
por:
"UN PROCEDIKIENTO CON SUS DISPOSITIVOS CORRESPON-
DIENTES, PARA FABRICAR HEBILIAS A4 FanTIR DE MATE-
RIALYES TERMOPLASTICOS INYECTADOS A FPRESIOI™
MERORI. DBSCRIPYIVA

) La presente Patente de Invencidn se refiere a un proce-
dimiento con sus dispositivos correspondientss, para tabricar
hebillas a partir de materiales termoplisticos inyectados.a
presién.,

Hasta la fecha las nebillas se fabricaban de metal o ma~-
dera torrandolas luego con tela, piel, o sus imitaciones, con

lo cual pars fabricar las hebillas eran precisas cuando menos

dos opersacisnes, la fabricacidn de la nebillia y el forrado de

la misma,
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Con el procedimiento de fabricacidu de gue estamos
tratando, se febrican las nebilias con materiales termoplés—

ticos en forma gue se suprime la operscidn ue rorrarias. Pa—

R ——

ra ello el molde lleva grabado la rugosidad, esczmeado 0 agpec—

to caracteristico de la piel o materisl que se desgee imitar,

al propio tiempo que el repunteado de las nebillas forradas,

"o cualguier ovro uetalle que ayude a dar la impresidn de que

la nebilla estd forrada, para lo cual el color del material
empleado en la fabricacidén de las nebillas serd idéantico al
de la piel o tela a imitar.

Ahora bien, el empleo de materias termoplésticas para
la fabricaeidn de nebillas en la forma descrita, ofea, que
a la par qgue presenten la suficiente resistencia para el em—
pleo a cue se les destina ostenten la calidad o aspecto apa—
rente de la piel o material a imiﬁar, ofrece alzunas dificul-—
tades que han sido resueltas meaiante el procedimiento ae fa-
bricacidn con sus dispositivos correspondientes objieto de la
precente patente.

Antes de proseguir la descripcidén de ccta memoria, se
hace constar a los efectos oportunos, que tanto el proceso de
fabricacién como los dispositivos que para su préciica Son
necesarios, constituyen un todo no suasceptible ue producir
aisladamente ning@n resultado positivo en relacidn con el
fin inuustrial ue la patente.

Be sabiao que algunas masas plésticas otfrecen un coe-
ficiente muy pequefio de conductibilidad térmica, y por ello
cuanio se trata de molasar por inyeccidn piezas de gran re-
sistencia en relacidn con su seccidén y que al propioc tiempo
queds bien reprouwacido el grabaco imitacién de la piel gue
presenta el molde, se requiere un proceso de calentamiento

muy bien rezulado, exigiendo indetectiblemente la regulacidn
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progresiva del tiempo de presidn, es decir el intervalo que
permanece cerrado el molde mediante el cual el disposgitive
inyector oprime al material inyectado.

Este es el problema fundemental que precenta la fabri-
cacidn de nebillas de tipo indicasdo & partir de materiales
plésticos como el poliestireno o cualquier otro sgimilar, ya
sea simple o polimerizado mediante otros plastificantes o
cargas especirficas.

Seguidamente se desoribe con todo detalle el procedimien—:
to con sns dispositivoe correspondientes para fabricar hebi-
llas, objeto de la patente que nos ocupa adjunténdose para
su mejor comprensidn una hoja de dibujos.

En los referidos dibujos se representa a gulisa ae ejemplod
no limitativo, en la #ig. 1 una hebilla del tipo que estamos
tratando vista por su cara anterior y en la Fig. 2 vists en
gseccidn transversal; en la Fig. 3, un esquems de la méquina
de inyeccidén y moldeo con sus correSpondientes dispositivos
electrotérmicos para la fusidén de las materias plésticas, en
la #ig. 4, un molde, visto en planta y en seccién.

He aquf el proceso de fabricacibn seglin el procedimien-—
to a que nog referimos:

En primer luggr, se deposita el material resinopléetico
granulado o en polvo de que se parte, en la tolva {1) de la
méquina de inyectar, Pig. 3, con lo que el tubo acodado (2)
queds cargado hasta el limite que presenta,la vélvula de pa-—
gso {3). La parte interior de dicho tubo {2) atrasviesa una
cémara de calefaceidn eldctrica (4) siendio en dicho lugar
donde tiene efecto la fusidn del material, al ser elevada la
temperatura por meaio de las resistencias elsctricas (5), al
grado de calor suficiente para dicho fin; una vez alcanzada

por la masa en fusifn el gredo de viscosldad nececsario, se



sbre la llave de paso (3) y se acciona el &mbolo de presidn
(6) que arrastra e inyecta ls masa en el molde (7) a través
de log conductos del mismo para ir a‘llenar las camaras de
moldeo correcpondientes (8).

e Una vez fraguado el material, se abre el molae extra—
yéniose les piezas de su interior, y finslmente se las some-
te a un licero desbarbado para dejar totalmente terminadas

lag hebillas.
Repitienuo el proceso descrito podréd tabricarse otra
10. tanda de piezas, y asi socesivamente nasta agotar la carga
de material depositaaa en la tolva (1), la cnal habrd que
renovar para pouer Segulr repitienao la operacidn. ‘
Se comprende por la uescripcidn gue antecede, que la
- presente patente comprende ce mensra especitica las siguien-

K 1o, tes tinalidades; crear un dispositivo especial de inyeccidn

de tal forma previsto gque realiza su trabajo con la méxims
eficacia y regularided; el prever en tal dispositivo meaios
que mejoren la distribucibén del calor a través de la carga
de materigl moldeable a rin de llevar réapidamente la totali- ;
20. dad a¢e la carga al grado de tluidez pléstica requerida; el
de anrcentar la velociaaa ae inyeccidn y favorecer matsrial-—
mente la obtencidén de un prodmncto moldeado de gran resisten-—

cia y de un perfecto acabado.

Se hace constar 8 los efectos oportunose gue la exposi-

20. oidén que antecede corresponde concretamente al invento des-—
crito, en el cuasl serd susceptible introducir toaas aquellas
mociticaciones de detalle que las circunstanciss y la prdcti- j
ca pudiesen aconsejar, simmpre gue con las variantes que se
introduzcan no ge desvirtue la esencialidad c¢e la vpatente.
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Se reivinaica como objeto de la precente Patente ae
Invencién:

g2 ,—- Un procegimiento con sus aispositivoeg correspon-
dientes, pare fabricar hebilias & partir de materiales termo-
plésticos inyectados a presidn, en =1 cual dichoe materiales
ge someten a la accidn de un tubo o c¢ilindro czlefactor, cal-
deado exteriormente, en el que la materie es llevada al gra-—
do de plasticidad requerido para poder ser inyectada en un
molde cuya camara o cédmaras presentan la configuracidn de las
hebillas llevando grabado ademds la rugosidad, escamsdo 0 as-—
pecto caracteristico de la piel o materisl con que £e& acos—
tunbran a forrar las hebillas corrientes, 7y el repunteado de
estas o cualquier otro detalle gque ayude a dar la impresidn
de que las hebillas moldeadas van forradas.

28,~ Un procedimiento con sus dispositivos corréspon-
dientes, para fabricar nebillas a partir de materisles termo-—
plésticos inyectados a presidn, carascterizado por gque el ma-—
terial pléstico en estado granulado o pulvuruleato se deposi-—
ta en uns tolve cue comunica con un tubo acodado circundado
por su parte inferior por una cémurs de calefaccidn elécirica,
contando dicho tubo acodado con una vilvula de paso gue re-—
tiens periddicamente el matecrial moldeable hasta lograr el
grads de viscosidad necesario, en cuyo momento se inyecta la
masa en el molde a través de los conanctos del mismo para lle—~
nar lag correspondientes camaras de moldeo.

9% .~ UN PROCEDILIZIMG CON 2US DIFPOTITIVOS CORRESPON-
SIENTES, PARA PABRICAR HEBILLAS 4 PARTIR DE MAT.RIALES TERO-
PLASTICOZ INYECTADOS A PRISION.

Sean cuales fueren las circunstsntias que concurran con

la esenciaglidad propia de la micma.

ki




Uonsta la presente liemoria descriptiva de seis péiginas
foliasdas y mecansgzrafisdas por una sdla cara y v& acompaiszaa
de una noja de dibujos amciarativos.

Ma&rid,’zs de Octubre de 1lSol
" P. A.
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