PRIORIDAD 3

memaria descriptiva

CLASE DE
REGISTRO

NOMBRE Y
NACIONA-
LIDAD DEL
SOLICITANTE

RESIDENCIA
Y OOMICILIO

[J OBJETO

Un Modelo de Utilidad, por veinte afios sn Espafia,

Koninklijke Emballage Industrie Van Leer B,V,
- sociedad holandesa -

Amstelveen (HOLANDA)

" Amsterdamseweg 206

* pparato para reacondicionar un recipiente *.

-

Como desglose de la Patente 416,534, presentada 3=7-1973,

Sol%pitud Patente holandesa n% 72 09391 del 5 de Julio de
1972, : : '
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El modelo de utilidad se refiere a un aparato pare
reacondicionar un recipiente separando los domponentas'én el
lugar de la costura entre el cuerpo y la tapa y el fondo res
pectivamente, limpiando y reconforméndoles y subsiguientemen
te volviéndoles a unir segdin se desée. Tal método es general

mente conocido en la técnica y ee aplica de varias maneras’

Un ejemplo de tal aparato es conocido, en que la 1li
pieza y/o las reparaciones del recipiente se realizan después
de haberss cortado separando la porcién del fondo o la porci
do la tapa, después de lo cual el borde superior de la tapa
es rebordeado y el recipiente es despuds de ello usado como
recipiente abierto, Tal recipiente ha perdido su capacidad =
original mientras qué no puede ser usado para el transporte
de lfquidos nunca més,

Con recipientes teniendo la usual costura plegeda =

aplanada entre cuerpo y fondo, y tapa respectivamente, adeifiés

es conocido en la técnica el abrir la costura plegada en una
breve distancia y recortar subsiguientemente el cusrpo del =
recipiente tan cerca como sea posible del borde superior, we
Cuando la limpiezag y las reparaciones necesarias del recipiej
te han sido efectuadas, la porcidn recortada del cuerpo del -
recipiente se fija de nuevo a dicho cuerpo por soldédura y =
entonces la costura plegada abierta hacia fuera, es aplasta~

da contra el cuerpo del recipiente de nuevo, Este método tie-

ne la desventaja de que al abrir la costura plegada, ésta pug

de dafiarse facilmente, el que al juntar los componsntes fre=

cuentemente irregulares por e€oldadura ae presente una solda-

dura defectuosa y que el recipiente no pueda ser forrado con

un forro interior, ya que éste se quema durante el procedj--
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~da esté enteramente o en su mayor parte.sin plegar, es dacir$

miento de soldadura. .

Alternativamente también es posible aplicar con nue
va tapa y un nuevo fondo respectivamente al recipiente; en =
lugar de la porcién recortada del mismoy fijindose la nueva
porcién al cuerpo del recipiente de la maneras usual porymedio
de una costura plegada, cuando el extremo del cuerpo ha sido
preparado para el propdsito% Aparte del gran gasto comprendi-
do en ello, este método tiene la desventaja adicional de que
el recipiente reacondicionado, as{ obtenido, tiene una alturﬂ
menor y asf una oapacidad menor.

Durante algdn tiempo se ha sentido la necesidad dn
la técnica de un mejor método, pero a causa de que la costu=—
ra plegada ya es daflada al abrirse, no se ha prestado ningu=
na aﬁancién a la apertura y nuevo cierre de la junta entera
cerradas

Es el objeto de este modelo procurar un aparato que
haga posible abrir toda la costure plegada y cerrarla de nua#
vo, si ese desea, sin que quede afectado el contenido del re=
cipiente%

Eete objetivo se alcanza de acuerdo con el presen=
te modelo por el hecho de que con una costura plegada tenisn
do bordes de chaps, que estan enrollados uno alrededor de e

otro en la forma de una espiral en seocidn, la costura plegs

sin enrollar, soportando axilmente el recipiente en el lugar
de su fondo y tapa respectivamente, dando soporte radial com

pleto al borde interno de la tapa y fondo respectivaments y

moviendo un aparato por encime de la costura plegada y rectas
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mente: a lo largo de toda la circunferencia del cuerpo de reci
piente en una direccién qxil hacia el medio éoportador}'Se en
tiende que este desplazamiento relativo puede se:r efectuado -
desplazafido el medio soportador, mientrag ee mantiene estacig
nario el aparato, o manteniendo ostacionaiio el medio soporta
dor con el recipiente, mientras se desplaza el aparato%

De acusrco con el presente modelo, el aparato consig
te preferentemente en un anillo y dicho anillo estd hecho prg
ferentemente de un ndmero de segmentos méviles radialmente,

Sorprendentemente ha resultado que.la costura plega~-
da en espiral puede desenrollarse enteramente sin que ocurran
fractures de hinguna clase y que despufs de la limpieza y de
las reparaciones del cuerpo y de la tgpa, respectivamente del
fondo del recipiente, ambos componentes pueden unirse de nue-
vo por meqio'de una costura plegada en espiral y, lo que todg
via es mds sorprendentey que esta opergerién puede ser repeti-
das varias veces sin efectos perjudiciales de ninguna clase’
En algunos, es deseable, sin embargo, someter el material a UA
trataniento de calor, que se da preferentemente antes de de-
senrollar la cogtura_plegadd;

€l modelo se refiere a un aparato para poner en priéc
tica el método del invento, Este aparato consiste en un medio
soportadof para el fondo @ la tapa del recipiente teniendo =
dicho medio soportador segmentos expansionables radialmente,
que sirven para restaurar la forma circular original al borde
del recipiente, mientras que el aparato comprends ademés sl -

anillo, previamente ihdicado, y los segmentos mfviles radiagl-

mente hacia dentro, que forman dicho anillo, respect1Vaﬁente)
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dicﬁps medios soportadores, siendo los medios soportadores y
el anillo méviles axilmente uno respecto al otro, estandb in=
corporada la estructura con preferencia de tal modo que el =
medio soportador sea mévil y el anillo esté estacionario,
También serfa concebible hacer que el dispositivo =

coopere con el medio soportador haciendo que consista en uno
0 varios rodillos que tomen el lugar del anillo, estando la -
1fnea central de dichos rodilles en prolongacién radial do la
1fnea central ﬁel recipiente, Sin embargo, con ello no pueden
obtenerss resultados satisfactories,

S8 hace observar que la costura plegada en forma esp;

| Linad

ral, asf como un método para su fabricacién, se han descrito

=~

en las solicitudes de patentes holandesas 69,11760 y 7009 65
raspactiVamentéi .
| El modelo se explicard ahora con mayor detalle com =

referencia & los dibujos, |

La Pig. %, muestra una vista lateral y una vista ==
seccional respectivamente de la esjecucién preferida: del aparg|
to de aéuerdo con el modeloi

Las figuras 2, 3, 4 muestran una parte de la fig.1,
ilustrando el método seglin el invento dn varias fases,

La fige 1 muestra un recipiente 1 con tapa 2 y fondo
3% El reoipiente % estd colocado con su fondo 3 sobre un me-
dio soportador 4, que}se ajusta en el mismo con un.ajuste -
préximo y esta provisto de segmentos radialmente expansiona~-
b-les, no ilustrados respectivamente,
| Alrededor del recipiente se han dispuesto segmentos:

5; méviles radialmente hacia dentro, que conj@ntamente encie-
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rran el cuerpo del recipienta@ La movilidad radial se requie=-
repara hacer posible disponer dichos segmentos transveréélmeg
te respecto a la costura 6 plegada en forma de espiral,

» Al propésito de dessnrollar la costura plegada 6 de
acuerdo con el invento, los segmentos 5 y los medios soporta=-
dores 4 son desplazados en una diredcién relativamente axil,
unos respecto a otros, preferentemente desplazando sl medio =~
soportador 4 en la direccién de la flecha 7.

La Pig. 2 muestra.la fase inicial y la figs 3 muestr1
la fase final, mientras que la fig. 4 muestra una fase inter=
media, que, sin embargo, en muchos casos, puede considérarse
como la fase final, puesto que en esta posicién de los bordes
de la chapa desenrollada los componentes también pueden ssr -
colocados aparte,

Después de limpiar y reparar el recipiente, los com=-
ponentes ‘pueden ser reunidos de nuevo, lo que puede eféctuar-
se de cualquier manera conocida en sf, Si subsiguientements =
se aplicase de nuevo el método descrito en la solicitud de pa
tente holandesa f0.0QBSf, el desenrollamiento puede ssr repe=

tido de acusrdo con el método del invento.

N O T A

R R E R
El presente modelo de utilidad, comprende las siguieg
tes reivindicacioness
1+~ Aparato para reacondicionar un recipients, espe-
cialmente para desenrollar o desplegar la costura enrollada =

entre un cuerpo de envase y una pared terminal de envase 0 ==

tapa caracterizado porque comprende un soporte para la pared

wan SN
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terminal o tapa respectivamente, adaptado para ofrecer sopor=-
te radial a la costura tambidn y un anillo exterior adapﬁado
para rodear {ntimamente el cuerpo del envase y para entrar en
cogtacto axilmente con la costura y gedios para mover axilmepn
te el soporte y el anillo, uno respecto al otro.

2.~ Aparato segln la reivindicacién 1, caracteriza-
do porque el anillo consiste en un nimero de segmentos radial

mente méviles,

3= Aparato seglin las reivindicaciones 1 § 2, capac-

terizado porque el soporte
mente. expansibles,
4,= "Aparato para

Segﬁh se describe

estd provisto de segmentos radial-

reacondicionar un recipiente ",

y reivindica en la presents memo=

ria descrivptiva y consta de seis hojas foliadas y escritas a

m3quina por una sola de sus caras.

Y los planos que a la misma se acomp
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