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El objeto de la presente invencidén se refiere
a una tobera de inyeccidén eplicable a una méquina
para la produccién de materlas sintéticas termoplés-
ticag.

Le invencién tiende a proporcionar una tobera
de inyeccién gusceptible de ser calentada, que ga-
rantiza una buena transuwigidn de calor desde el de-
pésito de licuacién hacia ol materiai a inyectar. La
ragistencia de penetracidén para el meterial a inyec=-
tar del miswo wodo pugde reducirse a un minimo. pa-
ra este fin se provee la tobera de inyeccldén segln
la invencidén de un cilindro susceptible de ser ca-
lentado con un depdsito de licuacidn que consta de
dos partes en una superficie axial, cuya cavidad se
subdivide en calales longitudinales que se extien-
den en gsentido vertical a la superficie de divisién
de las nervaduras.longitudinales de las dos mitades
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del depdsito.

En virtud de esta sjecucién se consigue que el
material que se introduce en el depdsito se calien~
te en le zona de los bordes de la cavidad y sn su
zona central por mediacidn de la nervadura longitu-
dinal que se introduce en ella se callente de ianers
uniforme pasando por consiguiente por todas partes
al estado 1{quido simulténeamente. Esto puede au-
mentar conslderablewente la velocldad de trabajo ds
la tobera de inyeccidn. Se ha comprobado mediante
ensayos yus aediante toberas de inyeccidén segfn la
invencién pasa al estado 1{quido mayor cantidad de
material durante menhor aspaclo de tiempo, como la
qus se coysigue por las conocldas toberas de in-
yeccidén con depdsitc torpedo.

Un ejemplo de ejecucidn del objeto de la inven-
cién se represanta en los dibujos que se acompanan,
én los que:

La figura 1, es una tobera de inysccién en cor-
te axial.

La figura 2, la mitad del depdésito de llcua-
cién en vista interior, y

La figura &, en escala wmayer, un corte trans-
versal por la cabeza de inyeccidn.

En oL dibujo se seiala con (1) un cilindro, que
en aubos extremos esté provisto de una ranura de pe-
riferia exterior (2) de forua andloga. El extremo
posterior del cillindro (1) colncide con una caja de
depdsito (3) de un tubo de salida (4), ho represen-
tado, de la méquina inyectora, y se iwonta wediante
un gangulto doble o triple (5) sobre dicho tubo (4)
de manera desmontable. Entre una caja de adulsién
(6) colindante cen la caja de depésito (3) en la ca~-
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vidau del cilindro y una boca de tobera (7) acopla-
da con el extremo delantero del cilindro se encuen-
tra un depésito de licuaclén (8) de dos piezas. El
depbsito (8) se divide por su superficie axlal, por
lo que se unen entre sf las dos mitades de depbsito
mpediente las cunas longitudinales (9), practidadas
en las renuras de las superficies de unidén longltu-
dinal de las dos mlitades. Las superficies fronta-
les ds los depdésitos (8) se foruwan de tal manera
que por efecto mftuo con las superficies frontales
de la boca de tobera (7) y de las cajas de entrada
(6) constituyen empaquetaduras (10). La cavidad
del depdsito de licuacién (8) se subdivide mediante
nervaduras longitudinales (11) dispuestas en senti-
do vertical a la superficie de divisidén de las dos
mitades del depdsito en varios canales, los cuales
ggtdn unidos entre sf medlignte un cangl dispussto
en sentido longitudinal de la superficie de divisién
del depdsito (8). Segin se demusstrg en las figuras
1l y <, sa prolongan las nervaduras longitudinales
(11) centrales de umyor anchura de cada mitad de de-
pdsito sobre el lado de la boca de tobera hacla la
superficie frontal ds las mitades de depdésito.

Las prolongaciones de nervadura, que penetran
por la boca (7), se ajustan a la pared cénica inte-
rior ue la misma. La nervadura central (11), la
cual an las figuras 1 y % esté provista de incisio-
nes inferiores en tres sitios con aigtancls defer-
minada situados hasta sn la proximidad de lgs ranu-
ras raalales (12) que se dirigen hacia la superfi-
¢is frontal de la nervadurs, sirven para la acomo-
dacién de comprobadores de temperatura (13) figura 1.
Las ranuras (12) coinciden con aberturas radiales (16)
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ten la introduccidn de los camprobadorss de tempe-
ratura (13) dentro de las ranuras (1lR2)., Puedsn aco-
plarse lus couprobadores (135) con los ya conocidos
aparatos wedidores de tewperatura. E1l cllindro (1)
asté rodeado de cintas calentadas eléctricausnte
(14) situsdas una al lado de otra entre las cuales
en la parte superior del cilindro (1) y sobre su pa-
rod se encuentran los taladros fileteados (15).
pentro de &stos se aplican tornillos ds sujecidn,
para impedir 61 aesplazamiento dsl depdésito (8);
asimismo pusdan aplicarse mediss ds suspensidn pa-
ra la tobera de inyeccidn, no represeniados.

como fécilmente puede comprenderse, durante la
utllizacién de¢ la tobera de inysccidn se refersncia
g6 presionan las dos udtadss del dopbsito (8) por
la slevada presién del uatorial sintético termoplis-
tico & Inyscter contra la parsed de clilindro calenta-
do, 1o que¢ garantlza una buens transusisién de calor
del cilindro (1) al depdsitu gue contiene el uate=-
rial a hacer 1fquido. Puesto que esta presidn se
aplica en sentido radial a las cunas (9), so consi-
gue adembs una wnidén perfecta de las dos wmitades de
depbsito., En virtud de la subdivisidén del espacio
inte rior del depésito, wediante uervaduras (11) se
conaigue por una parte una superficle transmigora
de calor relativawente grande, y por uvtra parte se
iplde lg forumacidn de una zena exisrior de licua-
cién répida y otra zona de ndcleo de licuacidn me-
nos répida del waterial de inyeccién. Los compro-
badores de tsuperatura, gque penetran casi hasta el
centro de¢ la cavidad del depésito, permiten una per-
fecta wedicidn de la tewperatura, ya que aqui, al
contrario de las ya conocidas toberas de inyeccidn
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de torpedo con cuarpo interior cilindrico, no sole-
mente se miden los valores del borde, -

Si ge desea limpiar la tobera de inyeccidén de
refarencia, entonces se suelta el wanguito de unién
(5), acopléndose el cilindro de modo contrario, 6s
decir, con el extremo delantesro en el tubo de sall-
de (4). Mediante el pistén de trabajo hidrdulico
de la méquina de inyeccidén pueden expedirse la bo-
ca de tobera (7) y el depdsito (8) del cllindro (1).
La limpieza de latobera de inysccidén de referencia
se hace por consiguiente de una wmanera sumamente fé-
cil.

Esta solicitud, que corresponde & la presenta-
da en Sufza con el ninero G.66660 del 13 de Abril
de 1951, se acoge a los beneglclos del Convenlo In-
ternacional.

——i= NOTA gt S

Los puntos de invencidn propla y nueva que 86
presentan para que sean objeto de esta Patente de
Invencién, en Espaila, por veinte aios, son los si-
gulentes:

1l2,- Una tobera de inyeccidén aplicable a una
wéquina pars la produccién de waterias sintéticas
teroplésticas, caracterizads por un cilindro sus-
ceptible de ser calentado (1) con un depésito de 11~
cuacidén de dos plezas en la superficie axial (8),
cuya cavidad se subdivide en canales longitudinales
que se extlendsn en sentido vertical a la superfi-
cie de divisidn de las nervaduras longitudinales
(11) de las dos mitades del depésito.

28,~ Tobera de inyeccién segin la reivindica-
cién 1, caracterizaua porque una d8 las nervaduras
longitudinales radisles de una de las mitades del
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depdsito posee varias ranuras rauiales (12) abler-
tas al exterior distribuidas por su longltud, las
cuales coinciden con aberturas trangversales en la
pared del cilindro y sirven para la acomoflacién de
couprobadores de tewperatura (13).

58,- Tobera de inyeccidn segin las reivindica-
ciones anteriores, caracterizada porqus las dos mi=-
tades de depdsito se unen entre s{ mediente cuias lpr-
gltudinales (9) que ge encajan en ranuras de las su-
perficies longitudinales de las dos wmitades.

49,- Tobera de inyeccién segin las reivindica-
ciones anteriores, caracterizada porque sl cilindro
de configurscién uniforme en los dos extremos puede
separerse y acoplarse mediante un manguito de unidn
de tres plezas (5) a un tuboc de unidn ds la wisdquina
de inyeccidn.

52,~- Tobera de inysccidn segin las reivindica-
clones anteriores, caracterizada porque se monta al
extremop delanterc del cilindro una boca de tohera
(7) y en el extremo posterior del cilindro una caja
de admisién (6), y que las superficies frontales del
depésito de llcuacién se constituyen de tal maners
que forman empaqueteduras (10) en colaboracidén con
las superficles collndantes ds la boca de tobera y
la caja de adumisidn,

62,- Tobera de inyeccidn segin las reivindica-
ciones anteriores, caracterizada porque uns parte de
las nervaduras longltudinales del depésito de licua-
cién penetra por la cavidad ue la boca ds tobera,

72,- »Una tobera de inyeccién aplicable a una
méquina para la produccidn de materias sintéticas
termoplésticasr.

Tal y como sé ha descrito..en la Memorla que an-
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tecade, repregentado en sl dibujo que se acompaia
y para los fines que se han egpecificado.

Esta Memoria consta de siete hojas escritas a

mdquina por una sola cara,
Madrid, 23 de

c.tubrg de 1951
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