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ENTELADO PARA M^UINAE DE BECADO DE TIRAÉ DIN FIN

CAHL VEIT, entidad alemana, 
República Federal Alemana.

residente en Ulmerstr. 41, Gbppingen

El presente Modelo de Utilidad se refiere a un entelado 
para máquinas de secado de tiras sin fin, como máquinas de hacer papel 
o máquinas deshidratadoras de celulosa, preferentemente para el tramo 
de medida de éstas, que tienen como mínimo un elemento de soporte con 
un vellón sobretejido.5
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listos entelatlos, que también .".e 11 aman fie.) tros, deberán 
cumplir en lo esencial don condiciones, ior una parte tienen que se.r 
estables a la medida, no deben encoger, ya que ésta es una de las con i
diciones para una suficiente duración de vida del entelado y una marché

'' ¡sin dificultades de, por ejemplo, una máquina de hacer papel en la que;
¡se utiliza el entelado. !

Los entelados tienen que tener por otra parte una buena i 
capacidad de deshidratnción, va que de ella depende decisivamente la ¡ 
posible velocidad de marcha y, por lo tanto, también la capacidad de 
la máquina de hacer papel.

;il cometido de la invención se dehe ver en crear un ente 
lado del tipo mencionado al principio, que destaca por su buena estabi 
libad a la medida, como también por su buena capacidad de deshidrata- 
ción. Usté cometido se soluciona según la invención porque el elemento 
de soporte posee cables de hilos múltiples dispuestos en dirección de ¡ 
marcha de] entelado.

Kstos cables de hilos múltiples proporcionan al entela­
do de invención una estabilidad a la medida suficiente en todo sentido, 
tanto en dirección longitudinal como en la transversal, In dirección 
longitudinal, como fácilmente se puede comprender, porque se desarro­
llan en dirección longitudinal. %n dirección transversal porque duran 
te el proceso de sobretejido se entretejen comparativamente muchas fi­
bras de los vellones sobretejidos entre los rr.onohilos de los distintosj

i
cables de hilos múltiples, anclándose allí. )!na capacidad de deshidra- 
tación excelente del vellón de la invención se presenta porque los hi­
los transversales, de los tejidos de soporte convencionales, que fal- ! 
tan, no pueden dificultar la salida del agua del vellón.

degún el fin de aplicación proyectado y la capacidad de.lí 
vellón de la invención se pueden disponer los cables de silos múltiple^ 
en una o más capas.
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prevén los cabían da tti.l.os múltiplas com.pnrn ti v.-u-ten t.a uno colpuado es­
trechamente pagado al otro. El mismo fin na persigue cuando los cables 
da hilos múltiplas so* tocidos da mono-hilos da material sintético.

tOtros detallas, características y ventajas da la inva*- , 
ción se obtienen da la descripción siguiente de varios ejemplos de eje i 
cución preferentes, asi como a base del dibujo esquemático. Aquí demuej3

tran: !
La figura 1 u* cable de hilos múltiples en sección y re-! 

presentación fuertemente aumentada, destinado a la aplicación en el en; 
telado según la invención.

La figura 2 el entelado según la invención en representa 
ción gráfica y en córte, habiéndose quitado aquí una parte de los vell^ 
nes sobretejidos al objeto de mostrar la estructura en el interior del 
entelado, y

Las figuras 3 y ^ formas de tejido partiendo de las que ! 
se obtiene el elemento de soporte. )

En la figura 1 se muestra, en representación fuertemente 
aumentada, un cable de hilos múltiples 1 en sección. Este se compone de 
varios hilos individuales 2 que están retorcidos entre si. Los materia 
les de los hilos individuales 2 y, por lo tanto también de los cables 
de hilos múltiples 1 son preferentemente material sintético, como poliés 
ter, poliamida o similar.,La cantidad de los hilos individuales 2 de un
cable de hilos múltiples puede ser naturalmente distinta de la mostrada 
en la figura 1.

dibujo
duales
según

Por razones de simplificar en las figuras 2 hasta 4, del 
, se presentan los cables de hilos múltiples lecho hilos indivi 
. -̂ in embargo, estos muestran en realidad siempre.ia estructura 
la invención que está representada en la figura 1 y que se expli

30 ca más arriba
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Tal cono muestra la figura 2, varios cuales de hilos 
múltiples 1, uno colocado al lado del otro, porporcionan un elemento 
de soporte 5 para vellones 6 sobretejidos en uno o ambos lados sobre 
el elemento de soporte 3* Por entretejer fibras de losvellones 6 en­
tre los hilos individuales 2 de los cables de hilos múltiples 1 ( y na 
turalmente también entre los distintos estiles de hilos múltiples 1) ce; 
logra un anclaje excelente de estas fibras, por lo que se obtiene una ' 
estabilidad a la medida muy buena del entelado 1U. El o los vellones } 
6 pueden componerse de modo convencional de fibras sintéticas y/o na tu! 
rales, por ejemplo poliéster, poliunida o lana.

El elemento de soporte 3 se fabrica de manera represen-; 
tada en las figuras 3 y 4. Primero se fabrica un tejido que se compone!ide cables de hilos múltiples 1 que más tarde están discuestos en direc;

1.ci&n de marcha, os decir, en dirección longitudinal, del en telado 10.i
!

Los hilos que se desarrollan en el te jí e rentido transversal con '
i

respecto a los cables de hilos múltiples 1, se componen por ejemplo 
de alcohol polivinílico. Tal como está representado <;r< las figuras 3 
y 4, se pueden fabricar una y más capas de cables de hilos múltiples 
1. Oobre los tejidos así fabricados se sobretejen en uno o ambos ladosj 
uno o más vellones 6, de nodo que se llega a.l entelado representado 
en la figura 2.

El hueco mostrado en la figura 2 en el entelado sirve 
únicamente para mostrar la estructura interior del entelado. L1 hueco 
se ha obtenido por quitar el vellón sobretejido. El entelado de tejido

¡

acabado 10 se somete a continuación a un tratamiento con agua caliente! 
de 60SC aproximadamente. Por ello se dimu-lven los hilos transversales 
compuestos de alcohol polivinílico, quedándose sólo ios cables de hilo¡s 
múltiples 1 dispuestos en dirección de tnarcha del entelauo 3. Las pro ¡ 
piedadds del entelado o del fieltro tejido son por lo tanto sólo dete 
minadas ahora por los alambres de hilos múltiples 1 y el vellón sobre
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tejido, por lo que ce obtiene uno capacidad de desnidmtación muy bu_c 
no del entelado, especialmente en dirección longitudinal, ó continua­
ción al tratamiento con o ¿.na caliente no estira, se ñeca y ae fija

¡
éste.

!
5. Al fabricar los cablee de hilos múltiples .1 se utilizan ' 

preferentemente cables de hilos múltiples con ün diámetro de 0,1 á j 

0,3 mm., que se tuercen entre si en una o varias etapas de trabajo.
La estabilidad de superficie del entelado según la invención se aumen_ ! 
ta por una disposición comparativamente estrecn?) de los cables de hilos

Ib. múltiples o su disposición en varios planos uno encima del otro. Los 
cables de mono-hilo no se pueden, prensar debido a la estabilidad a la 
forma y rigidez del material que ellos roseen, tinto influye por otra

*
parte positivamente sobre la duración de la vida del entelado y su ca : 
pacidad de deshioratacióny
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Oescrita suficientemente la naturaleza del invento, así i 

como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse constar que ¡ 
las disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles de modifica 
ciónos de detallo en cuanto no alteren su principio fundamental. Tam­
bién se hace constar que el invento corresponde a una solicitud de i-a 
tente presentada en Alemania nQ P 20 41 Ó09.5 de 21 de agosto de 19','0 
acogiéndose, por lo tanto, a los beneficios une conceden los Convenios

[Internacionales en vigor, siendo lo que constituye la esencia del refe;
1

rido invento y por lo que se solicita Pódelo de Utilidad por 20 años
R5. en Hspaña: MN'l'KLaUo l'.sMA HAt.blttAb : ;L  :..L(JAi)0 ¡a, Tji.'<d. 0 1 2  F1H; caracte­

rizándose por lo siguiente* '
i!1.- Entelado pura máquinas de secado d<* tiras sin fin, { 

como máquinas de hacer papel o máquinas deshidratadorns de celulosa, ¡
i

preferentemente para el tramo de medida de éstas, que poseen como
30. mínimo nn elemento de soporte con un vellón sobretejido, caracterizado
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porque el elem- nto de soporte -posee cables de hilos múltiples dicpucs 
tos en la dirección de mnrctia (¡el entela<to.

2. - Entelado se¿:ún la reivindicación 1, caracterizado 
poque los cables de hilos múltiples se disponen en una o varias capes.

3. - Entelado según las reivindicaciones 1 y 2,.carácteri!
zade porque los cables de hilos múltiples se prevén, comparativamente,!' 
dispuestos uno estrechamente al lado del otro. }

4. - Entelado según las reivindicaciones 1 a 3, carácterJ 
zado porque los cables de hilos múltiples se tuercen dé mono-hilos de ¡
material sintético. ¡

¡
3.- antelado pura maquinas de secado de tiran sin fin,

i
tal y como queda sustancialmente descrito en la presento memoria e ¡ 
ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta memoria consta de seis hojas escritas a múquina por!
una sola cara.

"!W"' .........................



CARL VEIT HOJA UNICA

Esc * LA 
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