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MüMORIA DESCRIPTIVA 
para so lic ita r

a nombre de VÍESTINGHCUSE ELECTRIC CORPORATION, entidad, 
norteamericana, establecida en 3ast Pittsburgh, Pensilva- 
n ia, Estados unidos de America,

le r .  CERTIFICADO B3 ADICION 
por "MEJORAS PRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE 
PRINCIPAL" Nc 199.672, presentada s i 20 de Septiembre 
de 1951, por "Un d ispositivo  elaotrioo de descarga de 

arco".

- o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o -

Eate invento se  re fie re  a d ispositivos eléc­
trico s de vapor ta le s  como lo s  que se conocen en general con 
el nombre de ign itrones.

La patente principal describe un cátodo espon­
joso o semisélido para d ispositivo s eléotrioos de descarga,
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y el objeto principal del presente invento es el de orear 
un cátodo mejorado de este  tipo .

Con este objeto a la  v is ta , e l  invento con­
s is te  primordialmente en un dispositivo  eleotrico de des­
carga qua comprende ah cátodo esponjoso de acuerdo con la  
latente p rin cipal, en el cual e l cátodo oompren.de diferen­
tes m ateriales para la  esponja en d iferentes porciones de 
dicho cátodo, estando un encendedor en contacto con uno de 
dichos m ateriales de la  esponja, y estando absorbido mate­
r ia l  catódico da reconstrucción en dicho cátodo esponjoso.

Haciende d iferentes porciones del oátodo con 
diferentes m ateriales para la  esponja se consigue una dea- 
carga más estable y sin  f a l lo s .

El invento crea también medios para e l c id  o 
de vaporización más efectivo en el punto de instigación  del 
arco del material catódico líquido de reconstrucción, con­
densación y retorno a l punto in ic ia l  de in stigación  de la r ­
go.

Hi invento crea además medios para una copio­
sa alimentación del material catódico líquido en e l  punto 
de instigación  del arco.

§tro objeto del invento oonsiste en que e l  
cátodo esponjoso compuesto en gu llirá , con tanta rapidez 
como está  disponible, todo e l  material oatódico líquido que 
se condensa sobre e l cátodo esponjoso o que fluye al mismo, 
haciendo todavía que haya líquido disponible en la  super­
f ic ie  en qua sa lta  el areo.
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3n a l  dibujo anejo se representen a modo de 

ejemplo diversas real iza clone a del invento.
la  figura 1 es una v ista  en corta longi­

tudinal central de una construcción de ignitrón arbi- 
5 tr aria  mente seleccionada que muestra e l invento incorpora­

do en e l la .

la  figura 2 es una sección transversa!, 
dada por l a  linea 11-11 de l a  figura 1 .

l a  figura 3 es una v ista  en corte del ca­
lo todo esponjoso solo.

la s  figuras 4 y 5 sen v is ta s  en corte s i ­

m ilares de construcciones modificadas de cátodos de espon­
ja s ;  y

l a  figura 6 es une v is ta  en corte sim ilar 
15 de una construcción modificada de disco para a l  área de 

encendido del cátodo.

3n l a  realización  e sp ec ífica  del invento 
y construcción de ignitrón asociada ilu strad a  en e l dibu­
je ,  pero sin  lim itarse a lo s  d e ta lle s de la  misma, se 

SO muestra una caja c ilin d rica  lo  de acero u otro material 
robusto que tiene un fondo lid de una pieza con e l la  y 
un cabecero 13 unido de modo estanco a l  borde superior 
de dicha caja para dar un recinto cerrado apto para ser 
evacuado.

^8 31 cabecero particu lar representado tiene
pasos harmetiooa apropiados 14, 15 para lo s conductores 
electrodicos 16, 17, respectivamente para un ánodo 18 y
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un encendedor 19 que están  dentro de la  caja y soportados 
desde dicho cabecero por loa citados conductores. Los pasos 
de alimentación incluyen cada uno un manguito de vidrio s i  
o de otro a islan te  por e l cual lo s conductores son mantenidos 

6 eléctricamente separados entre s i  y de la caja, Jgl ánodo 
18 e stá  situado hacia la  parte superior de la  ca ja , bien 
por enoima de la  pared inferior l a ,  a l paso que el encen­
dedor 19 e s ta  situado debajo del ánodo, con preferencia 
centralmente a la  coja y e stá  dirigido hacia y termina en 

10 su parte inferior en la s  proximidades de dicha pared in­
ferior . Dicho encendedor ae representa como relativamen­
te delgado y se estrecha hacia abajo , con su extremidad 

in ferior muy pequeña. Dicho encendedor puede estar hsoho 

d"3 le s  m ateriales que se usan para loa encendedores de l a  
15 técnica anterior o puede ser de otro material o m ateriales 

ta le s  qun se adapten más aspeetalmente al presente invento.
Un cátodo da esponja designado en general 

por la  raf&rancia SI, e stá  dispuesto ^n dicho recipiente 
y es de forma de torta , y está  situado sobre e l  fondo l a  

SO del ign itrón , ocn preferencia ajustándose al recipiente
en su p e rife r ia  y siendo mantenido permanentemente en po­
sición f i j a  per rozamiento o de otro modo, la  mencionada 
pequeña extremidad inferior del oncenoador 19 descansa 
sobre la  superficie superior del cátodo de esponja SI en 

25 oontaoto constante con e l l a ,  y como m&dio para mantener
ta l contacto sin  detrimento para e l paso de alimentación 
estanco 15, el conductor 17 pera e l encendedor, entre e l
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paso estanco y al encendedor, se representa con una sec- 

oion 22 que se extiende transversam ente la  cual, con el 
resto de dicho conductor de a l imantación, posee una e la s­
ticidad adecuada, suplamentada por el peso del encendedor, 

6 para conseguir dicha finalidad , El encendedor se proyecta, 
desde su contacto en e l cátodo de esponja, en ángulo rec­
to a l mismo y e n  una dirección longitudinalmente a la  
ca ja . Se ap lica  mercurio u otro material catódico líquido 
de reconstrucción al cátodo de esponja 21 en l a  medida 

10 en que dicha esponja absorba el mercurio o sim ilar sin  
que quede exceso alguno sobre l a  superfio ie . Una forma 
de cargar a s í  e l cuerpo de esponja con mercurio es limpiar 

el material de la  esponja hasta que & ate suficientemente 
limpio para ser mojado por e l mercurio y ap licar luego una 

16 cantidad excesiva de mercurio en la  ca ja , con 1c oual la  
esponja ae llen ará inmediatamente con mercurio y e l mer­

curio lib re  que no es absorbido en la  esponja puede de­
cantarse. El cátodo de esponja 21, con el mercurio absor­
bido, constituye el cátodo del ignitrón.

20 Se ha sugerido '*r la  patente principal que
cualquiera de diversos m ateriales, mencionándose aspe o ít i­
camente hierro sinterizado y molibdeno sin terizado, puede 
usarse para el cátodo de esponja. Cada uno de estos mate­
r ia le s  específicos tiene sus venta ja s  o sus inconvenien- 

25 tes d istin tiv o s. Por ejemplo, una esponja de hierro sin- 
terizado absorbe mercurio con más fac ilid ad  y permaneoe 
mojada por e l mercurio más tiempo en ccndicionee adversas
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que e l mol ib cLeno. Pero el hierbo tiene el inconveniente 

de una erosión más rápida bajo la  acción del arco, in fin i­
da por la  corriente media necesariamente a l t a .  3KL molibde- 
no se seca en su superficie descubierta con rapidez mucho 

6 mayor que e l hierro y no absorbe tan fácilmente el mercu­
rio y, por consiguiente, puede dejar pequeñas masas o go­
ta s de mercurio ocasionalmente sobre la  su perfic ie  de ur 
cátodo de esponja de molibdeno, pendientes de una absor­
ción retrasada del mercurio, la  experiencia ensaña que 

10 la  superfioie de una esponja de molibdeno puede secarse 
durante lo s  periodos de inactividad y también en condi­
ciones de aumento temporal de la  presión de gas que puede 

ocurrir por sobrecargas. S i mercurio en exceso sobre e l  
exterior de la  esponja es indeseable y perjud icial ya que 

15 puede causar retrocesos del aroo o encendido espontáneo
al choque. Además, s i  al mercurio deja de entrar de nuevo 
en la  esponja rápidamente, empobrece la  alimentación de 

mercurio a l a  esponja donde se necesita para lo s fines de 
encebado del arco, la  cualidad duradera del molibdeno, sin  

SO embargo, es muy superior a la  de una esponja de hierro.
De acuerdo con e l presente invento, se apro­

vechan la s  carac te rística s deseables da ambos, hierro y 
molibdeno, en un cátodo de esponja. En lo s diversos ejemplos 
del invento, cada cátodo de esponja ilustrado oomprends 

25 una porción de cuerpo 23 de hierro sintarizado o de otro 
material que posea afinidad de absorción para e l fluido 
catódico de reconstrucción, ta l como el mercurio, antea
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citado, y una por don  24 de encebado del arco , de molibdeno 

sintetizado o material equivalente. lo s  in te r st ic io s  entre 
lo s  granulos de molibdeno son monotes que entre lo s  de hie­
rro , lo  cual hace que la  capilaridad en él molibdeno sea 

5 mas pronunciada que la  capilaridad en el cuerpo de hierro, 
y la  capacidad para el mercurio muy superior a la  del mo­
libdeno.

En la s  realizaciones del invento represen­
tadas en la s  figuras 1 a 5 in clusiva, la  porción de cuerpo 

10 23 del cátodo de esponja se representa relativamente p la­
na o delgada, en forma de to rta , para encajar dentro de 
la  porción de fondo del recipiente en sentido plano sobra 
la  pared in ferior del mismo y siendo retenida por fricción  
en su s it io  come antea se ha descrito . En la  representá­

i s  cien de la s  figuras 1 a 4, in clusive, l a  porción 24 de en­
cebado del atoo comprende en conjunto o en parte un di acó 
menor que dicha porción de cuerpo, estando dicho disco 
menor empotrado en dicha perdón de cuerpo 23 con la s  su­

p e r fic ie s  superiores de dicha por oion de cuerpo y e l disco 

20 en un plano común con lo  cual ambas quedan expuestas den­
tro del recibiente solo en sus cares superiores. SOL disco, 
con preferencia, esta situado concéntricamente a dicho 
cuerpo, y e s da menor diámetro y de menor grueso que dicho 
cuerpo. Dicho disco e s  de molibdeno comprimido sin teriza- 

28 do o de su equivalente que posea carac te rística  esponjosa 
y gran resisten cia  a la  erosión, por el uso da granulos 
de tamaño virtualmente igual y aplicando una presión uni-
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formamente d istribu ida, el disco puede haceras que sea 
efectivamente homogéneo en tono su cuerpo. La oa,hilaridad 

del disoo es determinada por e l grado de compacidad, pero 
a l material tiene amplia carac te rística  esponjosa incluso 

& cuando ha sido oomprimido bajo una fuerza de formulación 
de varias tonaladas por centímetro cuadrado.

S i se desea, l a  superficie  del disco, donde 
el arco se enceba, puede hacerse de grano más fino que la  
parte del disco no sometida al contacto directo con el 

10 aroo. á s í ,  an la  figura 6, el disco se indica con su super­
f ic ie  superior de granulos más finos que lo s  usados para 
formar la  parte in ferio r del disoo. Con e l lo , la  parte in­
ferior del disco da in te r s t ic io s  mayores entre la s  p artí­
culas y constituye una reserva más amplia para el mereu- 

15 rio en la s  proximidades de l a  superficie de nacabado del
arco del material de grano más fin o , de modo que habrá una 
copiosa alimentación de mercurio a l a  superficie  da ence­
bado del arco del disco y para e l la .

l a  porción de ouarpo 23 del cátodo de esponja 
20 puede hacerse en todo o en parte da granulos comprimidos de 

hierro sinterizado, una carac te rística  inherente de la s  cua­
le s  es una absorción del mee curio que se pone en contaoto 
con e llo s  más a o t i  va que lo  que ocurre con un cuerpo sin- 
ter izado anal o gama nt e oompr i-mi do de granulos de molibdeno.

25 Un ignitrón en e l uso condensará vapor de mercurio sobre 
le s  paredes la te ra le s  del recipiente y esa condensaoion 
forma gotas que bajan por la  pared y se alo jan  sobre la
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superficie ¿el cátelo ¿a esponja, por la  disp csicion de 

una esponja ce hierro sinterizado en la s  proximidades de 
la  pared la te ra l del reo irirn te  di oha superfi á is  estará 
en peal oion apropiada para recib ir y absorber la s  gotas 

6 de mercurio y evitar con e llo  l a  presencia o el paso de 

mercurio sobre l a  superficie central de encebado del ar­
co. Además, la  porción da cuerpo se extiende por debajo 

del disco de molibdeno en el centro y, por consiguiente, 
suministrará el mercurio absorbido a l a  cara in ferior de 

10 dicho disco durante el funcionamiento del ignitrón. En
vistud de la  carac te rística  de cap llaridad  del molibdeno, 
le  alimentación de mercurio desde el cuarpo de hierro es 
suministrada a la  superficie  de encebado del arco del 

disco de molibdeno.
Ib Sí se desea, y a modo de medida de precau­

ción, queipa dentro del alcance del invento el formar la  
porción de cuerpo 3̂ con su superficie  superior compren­
diendo un grueso inclinado ¿a- l a  esponja de molibdeno xb 
en la  región que se extiende radialm^nt ? hacia afuera 

20 desde e l  disco oentral de molibdeno. Esto tiene l a  venta­

ja  de que en e l caso de que e l arco se  extienda más a l lá  
de la  rgg- ' dai disoo, todavía habrá ana superficie  re­

sisten te  a la  erosián en contacto con e l arco, l a  estruc­
tura de esta  modificación, figura 4, proporciona con pre- 

26 ferencía un grueso más profundo del molibdeno 25 hacia 
el centro del cuerpo que hacia su p e r ife r ia , le  inclina­
ción del melibá no proporciona a s i  una máxima resisten cia
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a l a  ocrrcsion en la  legión que ocn mas probabilidad será 
afectada por a l  arco, y proporciona una característica  de 
absorción máxima hacia l a  p e r ife r ia , donde el mercurio 
condenando vuelve al cátodo.

3i se dtsea, al moliodeno inclinado puede 
emplearse a través de toda la  perdón central del cuerpo, 

y ap licarse  en profundidad y finura de partícu las apropia­
das como se representa en la  figura 5 para su stitu ir  por 
completo ?1 disco de molibdeno formado separadamente.

En la  figura 6 se representa otra modifi­
cación estando e l  disco a l l í  representado inclinado en 
cuanto a l grueso 3$ la s  p artícu las fin as y menos fin as, 
teniendo la  capa superior 26 de dicho disco partícu las f i ­
nas y teniendo la  parte in ferior del disco partícu las 
gruesas y l a  parta intarmadía e stá  inclinada desde la s  
partícu las fin as en le parte superior a la s  partícu las 
gruesas en la  in ferio r. Esta construcción tiene la  ventaja 
de la  superficie resisten te  a l arco sn la  parte superior 
y de dar una alimentación más copiosa de mercurio a la  

misma por la  capilaridad derivada de lo s  in te rst ic io s  ma­
yores haoia la  parte in ferior del d isco, lo s  cuales, a su 
vez, son alimentados por l a  reserva de mercurio en lo s  

in te r s t ic io s  del cuerpo a3*

Pueden hacerse otras modifi caciones del in­
vento de naturaleza sim ilar a la s  d escritas, de modo que 
se estima innecesaria la  ilu strac ión  u lterio r de la s  mis­
mas para su comprensión.



y 6
Esta so lic itu d , que oorresponde a la  presen-

tada en lo s  Estados unidos de America el 12 de Octubre de 
1950, bajo e l número 189.784, se acoge a lo s  beneficios del 
artículo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad In dustrial.

5 - 0 - N O T A  - 0 -

ío s  puntos de invenciún propia y nueva, que 
se presentan para que sean objeto de este  Certificado de 
Adición en España, son lo s sigu ien tes:

lo . - una mejora en el dispositivo e lé c tr i-  
10 co de descarga de arco que comprende un cátodo esponjoso 

según la  patente prin cipal, según la  cual e l cátodo com­
prende diferentes m ateriales para le  esponja en diferentes 
partes de dicho cátodo, estando un encendedor en contacto 
con uno de dichos m ateriales de la  esponja y estando absor- 

15 oído material catúdico de reconstrucción en dicho cátodo de 
esponja.

ge. - una mejora según se reivindica en e l  
punto l e , según la  cual el material de esponja en contacto 

con e l encendedor tiene una mayor re sisten c ia  a la  erosiún 
30 por loe efeotos de un arco sobre él que el otro material 

de la  esponja, teniendo dicho otro material de l a  esponja
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mayor afinidad a l a  absorción de un material catódico de re­
construcción que dicho material de esponja primeramente men­
cionado .

33. - una mejora según se reivindica en lo s 
6 puntos 1 ó K, según la  cual uno de dichos m ateriales de es­

ponja es de granulos de hierro sin terizad os.

43. - una mejora según se reiv indica en cual­
quiera de lo s  puntos an teriores, según la  cual uno de dichos 
m ateriales de la  esponja esta compuesto de gránalos de mo­

lo libdeno sin terizados.

5c. - una mejora según se reiv ind ica en cual­
quiera de lo s  pontos anteriores, según la  cual al m aterial 
de l a  esponja en contacto con el encendedor está  compuesto 

de molibdeno sinterizado y e l otro material de la  esponja 
15 está  compuesto de hierro sin tarizado.

60. -  Una mejora según se reivindica en 
cualquiera de lo s  puntos an terio res, según la  cual ono de 
dichos m ateriales de la  esponja es soportado por el otro 
m aterial de l a  esponja y tiene on área su perfic ia l menor 

80 que dicho otro material de l a  esponja.
70 . - une mejora según se reivindica en al 

panto 6, según la  cual e l material de l a  esponja de menor 
área su p erfic ia l está dispuesto coaxilmente oon respecto 
a l otro y ambos tienen su p erfic ie s expuestas en l a  misma 

85 dirección general.

8o. - una mejora según se reiv in d ica en lo s  
puntos 6 ú 7, según l a  cual e l cátodo comprende una porción
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de ouerpo en forma de torta de un material con ana superfl­

ote superior descubierta, y an dieoo menor de otro material 
dispuesto concéntricamente a l a  porción de cuerpo y que 
tiene una cara superior descubierta en la  misma diraooión 

5 que dioha cara superior de dicha porción de ouerpo.
9s. -  Una mejora según se reiv indica en loa  

puntos 6, 7 ú 8 , según la  cual el cátodo comprende una por- 
oiún de cuerpo en f  o ana de torta  de hierro esponjoso sin te- 
rizado que tiene una superficie  superior descubierta, y un 

10 disco menor de mol ibdeno empotrado en dicho cuerpo y con 
una cara del misino descubierta en la  misma direoción que 
dicha cara descubierta de l a  por clon de cuerpo y quedando 
sustancialmente en el mismo plano que e l la .

lo e . -  una mejora según se reivindica en 
15 oualquiera de loa puntos an teriores, según l a  cual el cáto­

do comprende una to rta  de material de esponja metálica que 
tiene mayor densidad en una porciún de la  misma para cons­
t itu ir  una superficie  de encebado del arco en e lla  que re­
s i s t a  la  erosión por lo s  efectos del arco y que tiene otra 

20 parte del mismo de menor densidad para favorecer l a  absor­
ción da l a  condensación de material catódico de reconstruc­
ción.

l i s .  - Mejoras introducidas en el objeto de 
la  intente prinoipaL No. 199.672.

25 Tal y como se ha descrito en le  Memoria que
anteoede, representado en el dibujo que ae acompaña y con
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lo s  fin es que se han esp ec ifíca lo .

Esta Memoria consta le  trece hojas y la  pre­
sante, e sc r ita s  por una sola cara.

m a m ,  ' - 5QCT1951
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