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INVENCION

por WPERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN TAS MAQUINAS PARA T4

' FABRICACICN DE TUBOS DE VIDRIO, DESTINADOS AL ENVASADO DE COM

PRIMIDOS Y SIMILARES", a favor de Don Félix Torres Trullh,
de naoionalidaﬁ'espanola, domiciliado en Barcelona, calle

de Venus, ntm. 11,

MEMORIA DESCRIPTIVA

'La“preéente invencifn se refiere a unos perfecciona
mientos introducidos en las méquinas pare la fabricacibn de
tubos de vidrio destinados al envasado de comprimidos y si
milares.

M&s concretamente, los perfeccionamientos que se
describen, conciernen a las mhquinas destinsdas al oﬁjeto
indicado, que comprenden unsa serie de estaciones de trabajo

para los tubos de vidrio que se manipulan, dotados de rodi-

llos de soporte, gue maentienen en rotacibn continuas a los

tubos que se encuentran en las mencionadas estaciones, oom
binedos con un transportador de movimiento alternativo para
el gvance de dichos tubos dentro de la sucesibn de estacio—‘

nes. Estos perfeccionamientos afectan a las m&quinas de 1la

‘clese citada, en lo que se refiere a los medios de mcciona—

miento de dicho transportador de movimiento alternativo, y
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e medios originales de soplado destinados a inyectar cierta
cantidad de aire a presibn en los tubos de proceso de clerre,
con el objeto de obtener en §llos un fondo semi-esférico.

El objeto de la invencibn es el proporcionar unos
dispositivos de la clase que 8Se hal citadq anteriormente, que
perfecoionan el funcionamiento de las mhquinas para la manu
factura de tubos de vidrio a los cuales se aplican, en el sen
tido de hacer el transporte de las piezas elaboradas de unsg
a otra estacibn de'trabajo, sin que se presenten los actua-
les inconvenientes encontrados en esta maniobra, reduoiéndo
al minimo el nfimero de piezas defectuosas, al mismo tiempo
que se hace el funcionamiento de la miquing mbs seguro y no
tan expuesto a parsdas debido a averiase

Estos objetds se consiguen mediante los perfecciona-
mientos qae se desoriben, por la provisibn de un dispositivo
de accionamiento del transportador'de movimiento alternativo,
que comprende un medio de accionamiento alternativo en senti
do longitudinal a la mAquina, combingdo con un segundo medio
de sccionamiento alternativo en sentido vertical, al objeto
de doter a cualquier punto de dicho trangsportador, de un
movimiento de trayectoria substancielmente rectangular, ala®
gada, de longitud sufilciente para comprender dos estaclones
de trabajo contiguas.

Por otrs parte, los medioa_de soplado consisten en
proveer g los topes transversales de la terocers estacibn de
trabajo donde se realizg el cierre completo del fondo del
tubo,de unos pasos longitudinales para la inyeccibn de ciexr
ta cantidad de aire a presibn, medida por un dispositivo dis
tribuidor, acclonado en sinpronismo con los juegos de presibn

de dichas estaciones.
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Para facllitar la explicacibn, se acompafia a la preQ

sente memoria descriptiva, de ung lhming de dibujos, en los
cuales se ha representado un caso de ejecucibn, que se cita
Gnicamente & titulo de ejemplo no limitativo ael carbfoter
del 1nvento,»con referencia a la siguiente descripcibn;:

En los dibujos:

lg figura 18 muéstra, én forma esquemética, la dispo
s8icibn de los medios de accionamiento para el tremsportador, y

la figura 22 es un detalle, igualménte esquemitico,
de la organizacibn de los medios de soplado.

Conglisten los perfeccionamientos que se describen, a
proveer a las méquinés de la clase especificada, de un dispo
sitivo para el accionamiento del transportaedor -3-, esencial
mente constituido por un medio de accionamiento alternativo
en sentido horizontal, de acuerdo con las flechas —-4-, en
combinecibn con un medio para el accionamiento alternativo
del mismo en sentido vertical, tal como indican las flechas
~5-. E1 primero de estos medios odﬁprende, esencialmente,
una palanca oscilante -6-, parae cada reglas del transportador,
articulada en el punto -7- de la prolongecibn -8- de aguél,
tal como es conocido, mientras que su eje de giro se encuen-
tra situado en un punto de posicibn variable en altura, indi
cado en -9-, de forme que los movimientos alternétivos de
traslacibn que dicha palanca proporeciona sl tfhﬁsportador
~%~, en dependencla del acclonamiento recibido desde cual-
quier punto de funcionamiento sincrébnico de la mfquina, por
intermedio del tirante -10-~ articulado en el extremo 1ibre-'
~1ll- de dicha palancé, resultan combinados con los movimien
tos verticales del punto —9-, 3

Dicho punto -9~ se encuentra en los extremos de otras

-
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Palancas -12-, acodadas, susceptibles de oscilar aliededqr
del eje ~13~ y accionadas por medic del tirante -l4-, arti
oculado al extremo -15- de dioha palanca, en dependencis del
funcionemiento de otras partes de la méquina, debibndose cum
plir le condicibn de que los accionamientos de ambez tirantes
de mando guarden cierto sincronismo, con el objeto de Que el
movimiento resultante, responda esenclalmente al gr&fico in
cluido en la Fig. 12, en el cual se‘aprecia, suponiendo que
se parte de la posicibn representada, en primer lugar un
movimiento aseendente en el tramo -1l6-, pare hacer que el
tubo o tubos de vidrio rebaéen la altura de los rodillos de-
goporte, 1uégo una traslacibn hacia delante segfn -17-, has
ta gque el tubo alcanza la estacibn de trabajo siguiente,

an nnevd movimiento -18-, esta vez de descenso del transpor
tador, para depositar a los tubhos transportados sobie los
nuevos rodillos de soporte, cuyo descenso continfia hasta que
dicho transportador suelta por completo g los tubos; seguido

del retorno de &ste a la posicibn inicisl de acuerdo con el

trayecto -=19-, y asi sucesivamente.

Pare mayor claridad del dibujo, en la figura 12 solo
se han representado los dispositivos destinados al acciona
miento de uno de los extremos de una regla transportadora,

prescindiendo de los elementos de la méquina, de los ocueles

"se toma el acoionamientofpara los dispositivos desecritos.

Se sobreentiende que estos dispositivos podrén ser aplicados
igualmente a todos los puntos convenientes de cuantas reglas
transportadoras se haga preciso acclonar dentro de las méqui
nes de la clase especificada. En cuanto al punto de la mhqui

ne de donde se toma el accionamiento de dichos dispositivos,

‘8e considera como potestativo y variable, de acuerdo con las

caracteristicas especiales de cada ceso de aplicacibn.
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En ocuanto a los medios de soplado, consisten en do-
tar a los topes -20~, fijos a los soportes -21-, de un con-—
dueto axial ~22~, en comunicacibn con ung tetilla -23-, a
lg que se conecta un tubo conductor -24- de aire a presibn,
controlado por una vllvula de funcionaemiento sincronizado . |
con el movimiento de una parte gdecuada de la mbquing en
cuestibn, por ejemplo, con el dispositivo de presibn de las
estaciones de odrte y cierre. En estas condiciones, el aire
penetra en el interior del tubo de vidrio =25-, que es sog
tenido por los rodillos -26-, y su oabeza =27+, aflin incandqg
cente y pléstica, toma la forma semiesférica bajo el efecto
de la citada presibn de aire.

La invencibn, dentro de su esenoialidad, podrh ser
llevada a la prlctica en otras variantes de ejecucibn que
difieran en detalle de la indicade finicamente a titulo de
ejemplo para la descripecibn, y a las cuales alocanzard igual
mente la proteccibn que se recaba. Podrk, pues, ser construl
da en cualquier forma y tamafio, empleando para su febricacibn
los materiales mhs adecuados a ocada caso, combinados del mod
mbs conveniente para el logro del fin propuesto: por quedar
todo 8110 comprendido dentro del espiritu de 1las reivindiéa—

ciones.



¢

b . o

5e

10.

15.

20.

25.

NOTa

Hecha la desqripci6n del presente inventb, lo cual
se declara como nuevo y de propie invencibn, comprende las
siguientes reivindicaciones: ‘

13 .- Perfecoiongmientos introducidos‘en las méquinas
para la fabricacibn de tubos de vidrio, destinados al envasa
do de comprimidos y simileres, comprendiendo un transporta-
dor de movimiento alternativo, longitudinal a la mfguina
para los tubos de vidrio, caracterizado porque el dispositi
vo de accionamiento de dicho transportador comprende un me-
aio de accionamiento alternativo en sentido longitudinal a
la méquina, combinado con un segundo medio de accionamiento
alternativo en sentido vertical, al objeto de dotar a cual-
guier punto de dicho transportaedor, de un movimiento de tggn
yecto substancislmente rectangular, alargado, de longitud su
ficlente para comprender dos eetaoioﬁes de trabajo sucesi-
vas, ¥y pasos longitudinasles en los topes para los tubos de
vidrio en las estaciones finales de corte y clerre de los
mismos, pare la insuflacidn de aire a presibn en el interior
de dichos tubos. |

28,- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivindica
cibn 1e, caraoterizados.porque dicho medio de accionamiento
alternativo en sentido longitudinal a la mbquina, comprenden
ung pPalanca articulade por uno de sus extremos & un punto
adecuado del transportador, mientras que, por el otro, lo

esth al extremo de un tirante de mando relacionado con los



mecanismos generales de lé.méquina de funcionamiento éinéqéx
nico, estando el eje de oscilacibn de dicha palanca, en un
punto de unea segunda palanca susceptible de sufrir un movi
miento subatancialmehte vertical.
5e | ' 58 4 Pérfeccionamientos de acuerdo con la reivindi-
caclbn 12, caracterizados porque dicho medio de accionamien
%0 alternativo en sentido vertical comprende una palenca aco
dada, oseilante, en uno de cuyos extremos se halla fijo el
punto de la palanca anterior, mient?as que el extremo.opqu
10. to se halla relacionasdo con un segundo tirante de mando, ac
. cionado en sincronismo con el movimiento del medio de accig
namiento longitudinal, con el objeto de obiener un movimien
t0 longitudinal del transportador de tubos, por lo menos,
igual a la separacién de dos estaciones de trabajo contiguas,»
15. ~ oon una altura mixima qQue rebasa ia altura de los rodillos
de soporte de dichos tubos, y con ung altura minima infe-—
rior a la posicibn ocupada los tubos referidos descansando
sobre loe correspondientes rodillos de soporte.
48 ,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la reivindi-
20+ caciédn 12, caracterizados porque dichos pasos longitudinales
egtén conectados con tetillas, a las que sé enchufan conduc=-
tos procedentes de un dispositivo generador de aire a presibn
convencional, a través de una vhlvuls automética de funcionsg
miento sincronizado con el movimiento de los dispositivos
25+ de presibn de las estaciones de corte. A
58,- Perfeccionamientos introducidos en las mfquinas
para la fabricacibn de tubos de vidrio, destinados al enva
sado de comprimidos y similares.
Segfin se describe y reivindica en la presente memorik,
304 que consta de siete hojas y unas lémina de dibujos.
Madrid, a 4 de octubre de 1951.
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