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SOLICITANTE? D. A n to jo  6&.4árez
NACIONALIDAD: Español 
RESIDENCIA: Madrid 
DOMICILIO: Caños 1 3S
OBJETO DE LA SOLICITUD: Procedimiento para fa b r ica r  piezas

continuas de hormigón vibrado.

M_e_m_o_r_i_a____ D _e_s_c_r_i_p_t_i_v_a

La técnica del hormigón vibrado permite obtener venta­

jas de t ip o  practico,que no son precisamente la mejora de 

ca rac te r ís ticas  que,en e l  hormigón,produce la vibración  del 

mismo durante su colocación en obra.

5 Una de estas ventajas es e l  desmoldeo o desencofrado

inmediato,cosa que no se puede logra r con los sistemas nor­

males de apisonado,puesto que mediante e l  vibrado se logra 

confeccionar un hormigón con tan escasa canti^dad de agua 

que,recien hecho,tiene su fic ien te  consistencia para mante­

l o  nerse sin  caerse o desmoronarse.

E l procedimiento cuya Patente de Invención se s o lic ita  

aprovecha la circunstancia de que,cuando e l  hormigón está 

contenido en un m olde,el cual v ib ra ,se  comporta como un f lu í  

do v is coso ,y  en cuanto deja de s u fr ir  e l  e fe c to  de la vibra  

1$ cion,actúa como un so lido .

U tilizando este fenómeno,se pueden constru ir piezas 

continuas,de un modo fá c i l  y económico,al mismo tiempo que 

de gran calidad,ya que e l hormigón logrado,por ser vibrado, 

reúne excelentes ca rac te r ís ticas  técn icas.

20 Para concretar ideas,se c ita  e l  caso de construcción

de acequias para r ie go s ,la s  cuales se suelen hacer er. dos pa¿ 

tes.Prim ero se construye e l  piso o so le ra ,y  luego los mure- 

tes laterales.Cuando se construye según la técnica actual, 

es preciso disponer gran cantidad de encofrados para a lo ja r  

25 en su in te r io r  e l hormigón de los muretes,cuyos encofrados 

han de estar colocados en obra ios su fic ien tes  dias para



que e l hormigón se endurezca.Gomo se comprende fácilm ente, 

este sistema exige una elevada cantidad de encofrados que 

han de colocarse cuidadosamente en la obra,que por su per­

manencia en e lla ,lim ita n  la capacidad de construcción de 

30 acequias.

E l procedimiento cuya Patente de invención se s o lic ita  

requiere la ex istencia  de un m olde,al cual están fija d o s  

uno o va rios  vibradores,cuyos mecanismos han de estas perma­

nentemente en funcionamiento durante toda la jornada ,no 

35 debiendo detenerse para efectuar con e l  molde las operacio­

nes que mas adelante se deta llan .

Este molde tiene abierta su cara superior,por la cual 

se llena  con hormigón,y también una de las caras la te ra le s .

Se comienza la operación tapando la cara la te ra l que 

40 está ab ierta  con cualquier elemento que quede f i jo .P o r  ejem­

plo,puede ser e l  f in a l  de la acequia ejecutada e l  dia ante­

r io r .

liecho es to ,y  como antes se ind icó,con los vibradores 

en funcionamiento,se llena y se vib ra  e l  hormigón contenido 

45 en e l  molde. A continuación se hace desplazar e l  molde,en 

d irección  opuesta a la  de la cara la te ra l que está ab ierta , 

o sea alejándose de donde está situada dicha cara la te ra l.

A medida que se va efectuando e l  movimiento,va quedan­

do detrás de l molde,la pieza de hormigón,fresco pero re s is -  

50 tente y por lo  tanto estab le .

A l propio tiempo,se va llenando e l  molde,por sm cara su

perio r ab ierta,de hormigón,para i r  compensando con esta en#3?

trada de m ateria l,la  salida del mismo que se produce por la

cara la te ra l.L a  aducción de hormigón fresco se debe hacer

55 por la  parte mas opuesta a la de la cara la te ra l abierta,con

objeto de que e l  hormigón esté e l mayor tiempo posible en 
e l molde.
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Para que la parte superior quede lis a ,s e  dispondrá 

en e l hueco de la cara superior del molde,que como antes se 

60 indicó está abierta,de una pieza pesada que,a modo de pisón 

comprima dicha su perfic ie  superior.

El funcionamiento descrito  represente una fab rica ­

ción continua,pero también puede lograrse e l  mismo resultado 

haciendo avanzar e l  molde una vez vibrado e l  hormigón de una 

65 zona,para detenerRe otra vez,cuando no ha sa lido  por la cara 

la te ra l abierta toda la parte fabricada. Hecho esto se rep ite  

e l  ciclo,com o s i se tratase del comienzo de l trabajo.La fa b r i 

cacion es continua,en lo que se r e f ie r e  a l resultado o pieza 

fab ricad a ,s i bien e l  proceso de fabricac ión  es c íc l ic o .

70 Otra modalidad de fab ricac ión  es que e l  movimiento

se avance del molde no se produzca por una simple traslaccion  

sino que se elevará e l molde,dejando la  obra lim itada,para 

su fr ir  la tras lacc ion  sin que entonces tenga contacto con la 

misma,y a l terminar la  tras lacc ion  se hace de nuevo descen- 

75 der a l molde,quedando tapada la  abertura de la  cara la te ra l 

por la misma obra re cien  terminada en e l c ic lo  an terior.

También puede construirse una obra continua de un 

modo interm itente,construyendo primeramente una serie de p ie ­

zas dispuestas longitudinalmente,que formen parte del conjun- 

8ü to,pero separadas entre s i.T a les  p iezas se construyen con e l 

mismo molde,tapado por todas sus caras la te ra le s ,y  lib re  solai 

mente por sus caras superior e in fe r io r .E s ta s  piezas se que­

dan sobre la so lera ,a  modo de almenas.Posteriormente,y quitan­

do de l molde ambas caras la te ra le s ,s e  le coloca entre cada 

85 dos piezas terminadas,las cuales lim itan las partes la te ra les  

o.e que carece e l  molde.A continuación se procede a fa b r ica r  

las partes,vibradas, que rellenan  los huecos ex isten tes en­

tre  las primeramente constru idas,utilizando la misma técnica 

de vib ración  y ,s in  parar los vibradores,desplazar e l  molde
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90 verticalm ente o con o^ra d irección .

De este ultim o Diodo d e s c r ito  queda la construcción e je ­

cutada alternadamente con hormigones fabricados en d iferen tes 

momentos,aun cuando rigurosamente continua.La adherencia  

entre e l hormigón fre s co ,y  e l  colocado con anterioridad no 

95 ofrece dificu ltad,precisam ente por u t i l iz a r  la técn ica del 

hormigón viorado,mucho mas e fica z  que cuando se trata de 

hormigón apisonado a mano.

NOTA. -Se mencionan como propias de la presente Patente 

de Invención las sigu ientes re iv ind icac iones :

100 PRIMERA. -Procedimiento para fa b r ica r  piezas continuas de

hormigón vibrado,paracterizado por e l  empleo de un molde 

 ̂ v ib ran te ,ab ierto  por sus oaras superior e in fe r io r ,y  alguna

cara la te ra l,a  cuyo molde no se le imprime ningún movimiento 

de g iro .

t 105 SEGUNDA. -Procedimiento para fa b r ica r  piezas continuas de

 ̂ hormigón vibrado,caracterizado por la re iv in d icac ión  an terior

y por que e l  molde citado efectúa un movimiento horizon ta l, 

de d irección  opuesta a la correspondiente a la  cara la te ra l 

que está abierta.Durante este desplazam iento,el mecanismo 

110 que produce la v ib rac ión  del molde continua en funcionamiento. 

TERCERA.-Procedimiento para fab rica r piezas continuas de hor­

migón vibrado,caracterizado por las reiv ind icaciones an terio­

res y también por que e l  movimiento del citado molde sea v e r ­

t ic a l  o inclinado,pero en todo caso,continuando en funciona- 

115 miento,durante e l  movimiento,el mecanismo que produce la v i ­

bración del molde.

*

t

CUARTA. -PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR PIEZAS CONTINUAS DE HOR­

MIGON VIBRADO,caracterizado por las re iv ind icaciones an terio ­

res y t a l  como se describe en la presente Memoria,que consta 

de tres  paginas numeradas,mas la  presente.

Madrid octubre 1 951
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