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a favor de ’
Sociedad Andnima A/S LYCOK - de nacionszlidad danesa - do-
miciliada en COPENHAGUE (Dinamerca) Hammelstrupvej 2,
por:
»Procedimiento de fabricacidn de cuerdas metdlicas pa~

ra ingtrumentos musicales®.-

Memoria Descriptiva

La presente patente se refiere a la fabricacién
de cuerdas para instrumentos musicales, del tipo gue com-
prende varios hilos ¢ alambres dispuestos en torno a una
parte o elemento centrale

Cuando se ha de templar en un instrumento musical
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una cuerda de esté tipo, el elemento central de la cuerda so-
porta la mayor parte del esfuerzo que se ejerce sobre la cuer=-
da, mientras que los hilos envolventes forman una cubierta
con sus espiras muy ppéximase. Sin embargo la amortiguacidn
de” las oscilaciones de esta cuerda no es menor gue en una
cuerda ordinaria de catgute

La cuerdas perfeccionada obtenida de acuexrdo con
este procedimilento, se caracteriza porque comprende varios
hilos de acero para resistir la tensién, reotrcidos conjunta-
mente para formar un tubo, cuysa cavidad interior estd llena-
de un material més blando. Este material blando no resiste
parte alguna ppreciable de la tensién de la cuerda y solo
sirve para mantener la forma tubular del haz de hilos de ace- !
rk que resisten la tensidn.

Conforme & una caracteristica esencisgl del inven-
to, los hilos de acero se retuercen con un éngulo de inclina-
cidén de 452 por lo menos, o mejor aun de 60-802, Una cuerda
ouyos hilée de acero tengan este dngulo de inélinaciﬁn no lo
cambiard substancialmente al templarla en un instrumentoe

Tna cuerda conforme al presente invento posee va=-
rias condiclones de tonalidad muy ventajosas. El amortigua—
miento de lzs oscilaciones de esta cuerda es mucho menor que
el de las cuerdas ya conocidas. antes mencionadas. Cuando el
arco de un instrumento de cuerda pasa sobre ésta, pueden ob~
tenerse oscilaciones materialmente mdés fuertes gme con las
duerdas conocidas. Comparada con otras ocuerdas de acero co-
rrientes, la cuerda de este invento tiene la ventaja inestima—f
ble de gue en vualesquiera condiciones de una respuesta infali
ble. Cuendo se ha de emitir un mi abierto inmediatamente des-
pués de un la pian{ssimo, la cuerda no silba, como ocurre con
otras cuerdaé de acero. Ademas, esta cuerda tliene una tonali-
dad mucho més suave, y un punto pleno tambien en las posicio-

nes més altas.
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mo aluminio o cobre, g otro material como el nilén, y los
hilos de acero que soportan la tensidn podrian retorcerse
com preferencia en torno a un alambre o a varios almbres del
material blando mencionados. Por ejemplo, un mi de violin se
obtendria retorciendo 8 hilos de acero, cada uno de 0,08 mm.
de diémetro, alrededor de un alambre de cobre de 0,13 mm. de
didmetro. Otro mi puede constar de 6 hilos de aceroc de 0,09
mm. de didmetro cada uno, retorcidos estrechamente alrededor
de un nicleo formado por un alambre de aluminio o de cobre
estirado en frfo, de 0,10 mm. de didmetro. Alrededor de los
hilos de acero se aplica una cubierta cohsistente en una
alambre de aluminio laminado de 0,03 mm. de espesor., Un la
para violoncelo se puede hacer con 8ahilos de acero de 0,12
mm., arrollados en torno a un alambre de aluminio de 0,17
mm. y rodeados de una envoltura consistente en un arrolla-
miento de un solo alambre de aluminio leminado, de 0;15 mm.
de espesor.

Cuando la cuerda elaborada conforme al presente
invento se templa en el instrumento, los hilos de acero opri-;
men: més intensamente el ndcleo y absorven pricticamente to— |
do el esfuerzo o la tensién, mientras que el alambre blando
central tiene por inica finalidad mantener la forma del tubo

que componen los hilos de acero.

Se relvindica como objeto de esta patente.

1¢.- Procedimiento de fabricacién de ouerdas me-
tédlicas para inst:umentos musicales, compuestos de varios
hilos -0 ramales que rodean un elemento central, ceracteriga-

do por formar la cuerda por medio de varios hilos de acero

que registen la tensién, retorcidos muy estrechamente para
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formar un tubo cuya cavidad interior estd ocupada por un ma-
terial mds blando.

£2.~ Procedimiento segun la reivindicacién 1,
caracterizada porque el éngulo &e inclinacidn de los hilos
de acero es por lo menos de 458 y prefergblemente del or-
den de 60 a 80¢%. '

32.- Procedimiento segun las reivindicaciones
lo2, caracterizado porgue como material blando, se emplea
un metal blando.

49,~ Procedimiento segun la reivindicacidn 3,
caracterizado pbrque el metal blando empleado es aluminio.

58~ Procedimiento segun la reivindicacidn 3,
caracterizado pbrque el metal blando empleado, es cobre.

62.~ Procedimiento segun las reivindicacionesli
02 caracterizadé porgque como material'blando se emplea el
nilon.

72+.~ Procedimiento segun las relvindicaciones
3 o 6, caracterizado porque el material blando es un nucleo
usual de material sdlide.

8¢,~ Procedimiento segun las reivindicaciones
3 o 6, caracterizado porque el material blando se emplea for=-
mando un grupo de hilos retorcidos.

92.~- Procedimiento segun las reivindicaciones

'preoedentes, caracterizado.’ porque se forma la cuerda con 8

hilos de acero que soportan la tensidén, cada uno de ellos
de 0,08 mm. de didmetro retorcidos estrechamente para, for-
mar un tubo cuya cavidad estd ocupaga por un nidcleo de ma-
terial blando de 0,13 mm. de didmetro.

108,.- Procedimientb segun las relvindicaciones
1la 8, caracterizado porque la cuerda se compone de 6 hilos ‘
de acero que resisten la tensidén, cada uno de ellos de 0,09
mm. de didmetro, retorcidos estrechamente juntos para former

un tubo, cuyo interior estd ocupado por un ndcleo de alumi-
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nio de 0,10 mm. de didmetro y aplicando sobre el cén, ato

de dichos hilos de acero una cublerta formada por un solo
hilo dé¢ sluminio laminado de 0,03 mm. de espesor, arrollado
lo mas apretado posible sobre los hilos de acerc.

112,~ Procedimiento segun las reivindicaciones
1l a8, caracterizado porque la cuerda se compone de 8 hilos
de acero que resisten la tensidn, cada uno de ellos de 0,12
mme de didmetro, retorcidos estrechamente juntos, para formar
un tubo cuyo interior estd ocum do por un alambre de alumi-
nio de 0,17 mm. de didmetro y envueltos por un arrollamiento,
lo més cefiido posible, de un hilo de aluminio lasminado de
0,15 mm. de espesore

122.~- Procedimiento de fabricacidn de cuerdas
metdlicas para instrumentos musicalese

Esta memoria consta de cinco pdginas escritas

Por una sola carae.

BARCELONA, 26 SEP. 1951
P. A.
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