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MEMORTA DESCRIPTIVA
DE IA
PATENTE DE INVENCION

gue por 20 aflos para Espafila y sus Poseslonhes, se solicita
a favor de DON JUAN PACHECO RUIPRREZ, de naclohalidad eg=
pafiola, domiciliado en ALCANTARILIA~MURCIA, por: PERFECCIO=-
NAMIENTOS INTRODUCIDOS EN IAS PAIAS PARA I0S HORNOS .~

- ‘D O=(}=D=0=

Estas mejoras o perfecclonamientos introduci-
dos en las palas para hornos, gque nos ocupa y cuyo registro
se soliclta se caracterizan por consistlr esenclialmente en
efectuarse la construccidn de las dichas palas, por medio
de dos juntas o ensambles especlales con machihembrados ade
cuados, por medio de los cuales y aplicada una de ellas a
la parte superior o cabeza de la pala, que serd mds gruesa
permite con una junta o wds encoladas, darle el ancho de=
seado, habiéndose comprobado su perfecta resistencia al ca-
lor, ofreciendo por su parte inferior mds delgada y con la

aplicacidén de la otra junta, una gran resistencia por sus
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separaciones adecuadas en los ensambles, esto &t orma
més fuerte, permitiendo con ello el aprovechamlento de made-

ras en su totalidad diferencidndose éstas juntas o machihem

brados especlalea de los corrientes, en permitir una mayor
profundidad en las ranuras por 1lr separadas convenlentemen=-
te unas de otras, para que la madera no pierds su fuerza,

Dichos perfecclonamientos introducldos en las
palas para los hornos se caracterizan por estar desarrolla=
dos en la forma sigulentes

Por dos juntas o machihémbrados especlales,
una le junta (A-B-figs.l-2) gue estard constituida por una
especle de ensambladura formada por una serie de partes sa-
lientes macho (l-figs.l-2) en forma de dlentes gue entrardn
por acople y encajJe en el interior de unos huecos hembras
(8-rigs.1~2) quedando de esta forme en perfecta y hermética

unién todas las maderas (3-figs.l-2) que se deseen formen la

pala; dicha junta (A-B-figs.l-2) ser{ aplicada a la parte su
perior o cabeza (4~figs.l-4) de la pala que serd mfs gruesa
permitiéndo con ello, se fabrique dicha pala con una o mas
Juntas encoladas con lo cuasl se consegulrd darle el ancho
que se desee, habléndose comprobado su perfecte resistencisa
al calor con esta construccidn.

La otra junta serf{ le (C~D-figs.l-3) que este-
ré constltulda por una serie de huecos (6~f1gs,1-3-4~6) prac-
tlcados en el sentldo del grueso de las maderas, por amwbos la
dos de la unidn entre las cuales entrard en forma de machi~-

embrado,unés pequefios 4iscos (6-~flgs.l-3-4-6) en figura de
lengletas, quedando una vez asf acoplados, formando una fija
erf ecta vy hermética unién entre las maderas ensambladas
(7-figs.1=3-4-6) que se deseen formen la pala, cuya junta
(C~D-fl1g.l) serd aplicada a la parte inferior o méds delgada

e la dicha pala, ofreclendo una gran reslstencia por sus se=-
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paraclones entre lenglletas y lenglletas (6-~fig8.1-5-4~6), cof
locando 8stes en su forma més fue;te, permitiéndo con ello
el aprovechamiento de maderas en su totalidad, diferencifn-
dose esta nueva disposicidn de machihembrados o ensamble

de las corrientes en que permite una mayor profundidad en
las ranures por ir estas separadas convenlentemente unas de
otras para que la madera no plerda su fuerza, pudlshdse
aplicar esta junta o ensamblado (C-D-fig.l) a la seccidn
(E-F-fig.4) en las palas de un solo largoe (G=H=fig.4) con
una o mds juantas encoladas para fabricar las palas al anchT
que se desee,

Dichas palas llevaran sus cebezas (4-figs,
1-4-5) terminadas por sus esquinas (J-figs.l-4-5) en forma
convenlentemente redondeada y ligada o pulida que hasta aho+
ra no se le venfa haciendo con lo cual se le dar{ a la pala
mucha mejor presentacidn, asl como sus esquinas inferiores
(I-figs.l=4) que también irdn redondeadas, en evitacidédn de
todo astillamlento y rotura al mfs pequefic golpe, G4ndole
a su vez a todo el conjunto un m€s bonlto aspecto y presen=-
tacidn.

Todo formando los perfecclonamlentos introdu=-
cldos en las palas para hornos que nos ocupa, segln se detaJ
lla en los dibujos adjuntos que reprssentan:

La figura l- la pala vista en planta con la
aplicacién de las dos juntas (A-B) y (C=D).

Ia figura 2- unos detalles en seccidén de la
Junta (A-B) para mejor ver su dlsposicién de ensamble.

La figura 3- unos detalles en seccién y en
perspectiva de la junta (C-D) para mejor ver su disposicién
de ensamble y machihembrado. |

La figure 4~ la pala vista en planta con la

aplicacién de la junta (C-D) en las palas de un solo largo.
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La figura 5- un detalle de la cabeza o parte
mas gruesa con sus esquinas redondeadas, y que serd lijada
o pullda y

La figura 6- un detalle en mayor tamafio de la
disposicidn del ensamble o machihembrado en la junta (C=D),

s-REI VINDICACIONE S~

Se relvindica como de la propla y nueva invencién la propie

dad y explotaclén exclusivas de:

1) Perfeccionamientos lntroducidos en las palas para los
hornos, caracterizados por estar constituldos por dos jun-
tas o ensambladuras de forma especial; una en forma de par-
tes sallentes o dientes machos que entrarén por acople y en-
caje en el interlor de otras partes huecas hembras guedando
de esta manera todas las partes o maderas que se deseen for-
men la pala, en unién hermética y perfecta, siendo dicha
Junta aplicada & la parte superior o cabeza de la pala que
serd mds gruesa permitiéndose con ello, el fabricar palas
con una o més juntas encoladas, ddndole el ancho que se de-
Sees.

2) Perfecclonamientos introducidos en las palas de los hore
nos, segin reivindicacidn 1, caracterizados por "estar la
otra junta constitulda por una serie de huecos practicados
en el sentido del grueso de las maderas por ambos lados de
la unidédn, entre Las cuales entrard en forma de machihembradJ
unocs pequeilos discos o lenglietas, Quedando ung vez asf aco-
plados formando una unién perfecta, fija y hermética entre
las maderas ensambladas que formén la pala que podrd ser
del ancho que se desee, siendo esta junta aplicada £ la par-
te inferior o mfs delgada de la pala ofreclfendo una gran re-
sistenclia por sus convenientes separaciones entre lenglietas

colocadas en su forma més foerte,permitiendo ello el aprbve-
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chamiento d¢ maderas en su totalided, pudidndose ajlicar Q;_,
égta clase de juntes o machihembredos en lag peles de un so-
lo largo, oon unz o mda jJuntes encolades pare fabriocer las
pelag al ancho que ce dasu;
5“;CIEBEEUGIONAHIIII’§_@_TOS INTRODUCIDOS EN IAS PAIAS PARA 108
HORNOS»

Consta i1z preaente memoria desoriptiva de cineo hojes

numeraies y mecenografiaias en une gole care & 188 que ge

ecommfla un pleno pere gu mejor comprene ién,

Medrid, novieambre de 1,851,-

Rodolfo de ia Torre
»P.
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D. Juan Pacheco.
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Hoja unica.

Figura ne4.

Figura p25.
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