
;n í

P lataform a de tr a n sp o r te .

;.- VEREINIGTE VERPACKUNGSGESELLSGHAFT mbH, entidad alemana, re 
s id en te  en I n d u s t r ie s t r a s s e  4 , 4019 Monheim, R epública Fe­
d e ra l Alemana.

La p re se n te  invención se  r e f ie r e  a una plataform a 

de tra n sp o rte  d e stin ad a  para s e r  usada una so la  vez con una 
p laca  de cobertura compuesta preferentem ente de cartón ondú 
lad o , a s i  como mínimo, con cu atro  p a ta s  c i l in d r ic a s  que se 

5. componen, en cada caso , de dos tubos in se r ta d o s  uno dentro
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d e l o tro  formando un i n t e r s t i c i o  an u lar en e l cual se  su je ta n  
le n g ü e ta s  que están  a r t ic u la d a s  a la  p laca  de cobertu ra .

Ya se conocen d i s t i n t a s  p lataform a de tran sp o rte  de 
cartó n . Asi e x is te n , por ejem plo, p lataform a que se  p liegan  
de un so lo  re co rte  de cartó n . También se  conocen d e sa r r o l lo s  

en l a s  cu a le s  l a s  p a ta s  se p lie g an  o en ro llan  de re c o r te s  in ­
dependientes y entonces se  unen m ediante una unión de in se r ­
ción por pegamento o también por co sid o  con alam bre con l a  t a  
pa de co b ertu ra ..F in a lm en te , se  han fa b r ic a d o  también p la ta fo r  
mas cuya p laca  de cobertura se  f a b r ic a  de cartó n , especialm en 
te  de cartón  ondulado y cuyas p a ta s  se  componen de m ateria l 
s in t é t ic o  espumado. L a s  uniones de e s t a s  p ie z a s  se  efectúan  
también aqu í por pegamento.

E s ta s  co n stru ccion es tien en  en común e l  hecho de que, 
en cada ca so , tien en  unas medidas e x te r io r e s  muy determ inadas, 
e sto  es una lon g itu d  y anchura de la  s u p e r f ic ie  de c a ig a . Es­
ta  c irc u n sta n c ia , que es una condición  p r e s c r i t a  en l a s  p la ta  
form as compuestas de madera o m eta l, e v ita  ocasionalm ente e l 
empleo de p lata fo rm as para una s o la  u t i l iz a c ió n  que, después 

de u t i l i z a r s e  una vez , por r e g la  gen era l son d e s tru id a s . Las 
p la ta fo rm as de e s ta  c la s e  no so lo  tien en  por f in a l id a d  hacer 

fác ilm en te  tr a n sp o r ta b le s  lo s  m a te r ia le s  a p ila d o s , sin o  que 
también con e l lo  se  quieren  c re a r  elementos a u x i l i a r e s  d e v e n  
ta  manteniendo l o s  a r t íc u lo s  a vender, por ejem plo, en lo s  es 
tab lec im ien to s de a u to se rv ic io , sobre l a  p lataform a siendo 
o fre c id o s  de e s ta  manera. Teniendo en con sid erac ión  l a s  condi 
c ion es de esp ac io  en t a l e s  e tab lec im ien to s y , además, también 
debido a l a s  dim ensiones b astan te  d ife r e n te s  en tre  s i  de lo s  
d i s t in t o s  a r t íc u lo s  de ven ta , l a s  p la ta fo rm as con un so lo  y 
determ inado tamaño prácticam ente no son u t i l i z a b l e s  para e s ta
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f in a l id a d .  Los a r t íc u lo s  que, s in  embargo, se  su m in istran  so - 
brp p lata fo rm as con s u p e r f ic ie s  de carga co rresp o n d ien tes a l a  
p lata fo rm a de s e r v ic io  n orm alizada, se  han de d e sc a ig a s  por ej! 
t a  razón en e l  lu g a r  para que l a  m ercancía se  pueda v o lv er a 
co lo ca r  en e l e stab le c im ie n to  conforme a l a s  con dicion es de 
e sp ac io .

E l cometido de la  presen te  invención c o n s i s t í a ,  por 
l o  ta n to , en c re a r  una p lataform a de un so lo  uso  que, según 
l a s  n ecesid ad es in d iv id u a le s , pueda m ostrar s u p e r f ic ie s  de ca^r 
g a  de d i s t in t o  tama&o y que, s in  embargo, especialm en te en l a  

fa b r ic a c ió n , no ob lique a fa b r ic a c io n e s  in d iv id u a le s  c o s to sa s , 
Finalm ente l a  p lataform a deberá m ostrar una e s ta b il id a d  lo  
más grande p o s ib le  para que con e l l a  se puedan tra n sp o r ta r  tam 

bién a r t íc u lo s  a p i la b le s  re lativam en te  pesad os.
La so lu ción  e s una p lataform a de tr a n sp o r te  d e st in a ­

da a s e r  u t i l i z a d a  una so la  vez , con un m a te r ia l su p erio r  f i e  
x ib le ,  preferentem ente una p laca  de cobertu ra compuesta de car  
tón ondulado, a s í  como mínimo con cu atro  p a ta s  c i l in d r ic a s ,  
componiéndose l a s  p a ta s ,  en cada ca so , de dos tu bos in s e r t a ­
dos uno dentro d e l o tro , fa b r ic a d o s  preferentem ente de cartón , 
que forman un i n t e r s t i c i o  an u lar  en e l cual se  su je ta n  lengüe 
t a s  que, a r t ic u la d a s  a l a  p laca  de ta p a , se  disponen concén­
tricam en te en l a  p e r i f e r i a  de cada pata  y de l o s  p lanos de l a  
p la c a  de cobertura se  doblan en 90^ h ac ia  fu e ra  formando un 
ag u jero  c ir c u la r .

La p lataform a de tra n sp o rte  según l a  p resen te  inven­
ción se  c a r a c te r iz a  porque un borde, de a l tu r a  se lecc iom ab le , 
se  puede p leg a r  a lo  la r g o  de ran u ras previam ente grabadas 
por estam pación, en l a  p la c a  de cobertura su p e r io r  b is e la d a s  

o reco rtad a  en l a s  e sq u in as.
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La d isp o s ic ió n  según l a  p re sen te  invención  de ranu­
r a s  previam ente grab ad as por estam pación en l a  p la c a  de cober 
tu ra  su p e r io r , b ise la d a  en l a s  e sq u in as, crea  la  p o s ib il id a d , 
mediante un sim ple p legad o , de ad ap tar  l a  lo n g itu d  y anchura 

de l a  p lataform a a l a s  n ecesid ad es in d iv id u a le s  de cada caso . 
Para e l lo  solamente es n e c e sa r io  p le g a r  un borde a se le c c io ­
n ar en forma correspon d ien te .

Mediante e s ta  medida se lo g r a , además, l a  im portante 
v e n ta ja  d e c is iv a  en l a  fa b r ic a c ió n  de que para l a  mayoría de 
lo s  c a so s  p rá c t ic o s  so lo  se n e ce sitan  pocos tamaños norm aliza 
dos de p la ta fo rm a. E s t a s  p lata fo rm as reciben  entonces conve­
nientem ente unas dim ensiones resum idas en zonas de su p e r f ic ie s , 

Hay que añ ad ir  l a  u l t e r io r  v en ta ja  de que por é l  bor 
de formado por e l  p lie g u e  se  lo g ra  una exce len te  protección  
de l a  p i l a  de m ateria l en lo s  bordes de l a  p la ta fo rm a .

E s conveniente que e l  borde p le g a b le  se  pueda encla­
v ar  mediante len gü etas re c o r ta d a s . E sto  se  puede e fecu ar por 
ejem plo por cosido  o pegado.

P ara aumentar l a  carga de la  p lataform a e s  además con 
ven ien te  s u je t a r  en l a  zona de l a  p laca  de co b ertu ra , en l a  
que se  han montado l a s  p a ta s ,  una p la c a  a d ic io n a l .  E s ta  p laca  
se  compone preferentem ente de cartón  ondulado y se  pega sobre 

l a  p la c a  de cobertu ra . E sta  p laca  a d ic io n a l co rresp on d ería  en 
to n co s, en su tamaño, a l a  su p e r f ic ie  ú t i l  mas pequeña de l a  
p lata fo rm a y concuerda aproximadamente con l a s  m edidas exte­
r io r e s  de l a  p laca  de fondo de l a  p lata fo rm a.

La p lataform a de la  p resen te  invención  se  ha represen  
tado  como ejemplo en l a s  f ig u r a s  s ig u ie n te s :

La f ig u ra  1 m uestra una v i s t a  en p e r sp e c tiv a  de l a  

p lata fo rm a con dos p la c a s  de cob ertu ra .
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La f ig u r a  2 m uestra una sección  a t r a v é s  de l a  p la ta  
forma a l o  la rg o  de l a  l in e a  11-11 de l a  f ig u r a  1 .

L as f ig u r a s  3, 4 y 5 muestran v i s t a s  en p la n ta  de din 
t in t o s  d e sa r r o l lo s  de p la c a s  de cobertu ra en estado  s in  p le ­
g a r .

La f ig u r a  6 m uestra una v i s t a  l a t e r a l  de una p la ta fo r  
ma Cargada con una p i l a  de m a te r ia l donde e l borde e s t á  p le g a ­
do.

i.

i'-'-

i-;.;..:

La p lataform a 1 ( f ig u r a  l )  se  compone de l a s  dos p ía  
cas de cobertura 2 y 3 de cartón  ondulado y de l a s  p a ta s  4.
L as p a ta s  4 se componen, a su vez , de un tubo e x te r io r  5 ( f i ­
gu ra  2) y de l a s  dos secc io n e s de tubo in te r io r e s  6a y 6b. En 
e l  in t e r s t i c i o  en tre  e l tubo 5 y l a s  secc io n e s de tubo 6a, 6b 
se  han in se rtad o  l a s  le n g ü e ta s  7 a r t ic u la d a s  a l a s  p la c a s  de 
cobertura 2, 3. L a s  le n g ü e ta s  7 se  disponen concéntricam ente 
en l a  zona de l a  p e r i f e r i a  de cada p ata  4 y se  han doblado en 

90^ h ac ia  fu e ra  de l a s  p la c a s  de cobertura 2, 3 formando un 
ag u jero  c ir c u la r .

En e l contom o de l a  p la c a  de cobertura su p erio r  2 
( f ig u r a s  3, 4, 5) se  han estampado ran u ras 8 a l o  la rg o  de l a s  

c u a le s  se  puede d ob lar un borde 9 de a l tu r a  se le c c io n a b le . E s 
to  se  f a c i l i t a  b ise lan d o  l a s  e sq u in as 10, 11 de l a  p laca  de 
cobertura su p erio r 2 ( f ig u r a  4) o bien reco rtán d o la s ( f ig u r a  

3 ).
Se pueden se le c c io n a r  d i s t i n t a s  form as de e jecución  

de l a s  p la c a s  de cobertu ra 2 ( f ig u r a s  3y 4 y 5 ) . Por una p a rte  
se  pueden haber recortad o  l a s  e sq u in as 10 rectangularm ente 
( f ig u r a  3 ) .  Además ( f ig u r a  4) l a s  esq u in as se  pueden haber e^c 
cutado b is e la d a s  en l a s  p la c a s  de cobertura 2. En ambos caso s 
se  recomienda un enclavam iento de l o s  bordes 9* después d e l30
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p legado , mediante l a  a p lic a c ió n  de t i r a s  a d h e siv a s .

Finalm ente ( f ig u r a  5 ), también es p o s ib le  un d esarro  
l i o  de l a s  esqu in as 12 en e l que se  han p re v is to  len g ü e ta s de 
enclavam iento en forma de un c ie r r e  por in se rc ió n . E l en cla- 
vamiento se  e fectú a aquí m ediante l a  in troducción  d e l apéndice 
13 en la  ranura 14 después de p le g a r  e l borde-9.

Las form as de e jecu ción  según l a s  f ig u r a s  3 y 4 per^- 
miten l a  d isp o s ic ió n  de un número de ran u ras p a r a le la s  8 en cá 
da lad o  de l a  p laca  de cobertura su p e r io r  2 de manera que, se­
gún l a s  n ecesid ad es, se  puede se le c c io n a r  a rb itra r iam en te  l a  
su p e r f ic ie  de carga de l a  p lata fo rm a d isp o n ib le  después de do­
b la r  e l borde 9. Se entiende que l a  lon g itu d  y l a  anchura de 
l a  p laca  de cobertura in f e r io r  3 como máximo puede s e r  tan  grán 
des como l a s  medidas mínimas corresp on d ien tes de l a  p laca  de 
cobertura su p erio r 2 después de haber plegado e l  borde 9.

Los bordes p legad os 15 ( f ig u r a  6) o frecen  una p ro tec­
ción d e l m ater ia l ap ilad o  16 contra daños que se puedan p re se r  

t a r  especialm ente por l a  a segu ración  de l a  p i la  d e l m ateria l 

m ediante cuerdas.

N O T A

D e sc r ita  su fic ien tem en te  l a  n a tu ra le z a  d e l invento 
a s í  como l a  manera de r e a l iz a r lo  en l a  p r á c t ic a  debe h acerse  
co n sta r  que l a s  d isp o s ic io n e s  an teriorm ente in d ic a d a s  son su s­
c e p t ib le s  de m od ificacion es de d e t a l l e  en cuanto no a lte re n  st 
p r in c ip io  fundam ental. También se  hace co n star  que e l  invento 
corresponde a una s o l ic i tu d  de p a ten te  presen tada en Alemania 
con e l  n8 G 73 02 693.4 de 25 de Enero de 1 .9 7 3 , acogiéndose 
por lo  tan to  a l o s  b e n e fic io s  que conceden lo s  Convenios In te r30
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R ac io n a le s en v ig o r , siendo lo  que co n stitu y e  l a  esen cia  del 
r e fe r id o  invento y por l o  que se  s o l i c i t a  Modelo de U tilid ad  

por 20 años en España so b re : PLATAFORMA DE TRANSPORTE; carac­
te r iz án d o se  por lo  s ig u ie n te :

1 .  -  P lataform a de tr a n sp o r te , d e stin ad a  para s e r  usa 
da una so la  vez , con una p laca  de cobertura su p erio r  y en cas^ 
dado también in f e r io r ,  com puestas de m ate r ia l f l e x i b le  p re fe ­
rentemente de cartón  ondulado, a s i  como mínimo con cu a tro s pa­
t a s  c i l in d r ic a s ,  componiéndose cada p a ta  de dos tubos in s e r t a  
dos uno dentro d e l o tro ¡\^ re fe ren tem en te  fa b r ic a d o s  de cartón  

constituyendiose e l  tubo in t e r io r  de dos secc io n e s <ie tubo y 
formandp é l  tubo e x te r io r  y e l  tubo in te r io r< ú n  in t e r s t i c i o  
an u lar en e l cual se su je ta n  le n g ü e ta s  que e stán  a r t ic u la d a s
a l a s  p la c a s  de cobertura d isp u e s ta s  concéntricam ent^\en l a  
zona de l a  p e r i f e r ia  de cada p a ta /y  d ob ladas en 9 0 ° h ac ia  fu e  
r a \d e l  p lano de l a  p laca  de cobertura^/i^ormando un agu jero  re  

d o n d o ^ c arac te r iz ad a  porque p re sen ta  un borde de a l tu r a  se le c  
c ion ab le  que se puede p le g a r  a l o  la rg o  de ran u ras grabadas 
por estam pación en l a s  esqu in as de l a  p laca  de cobertura supe 
r io r .

2 .  -  P lataform a según l a  re iv in d ic a c ió n  1 , c a r a c te r i­
zada porque e l borde p le g a b le  se  puede en clavar mediante le n ­
g ü e ta s  re c o rta d a s  de é s t e .

3 .  -  P lataform a de tr a n sp o r te , t a l  y como queda su sta á  
cialm ente d e sc r ito  en l a  p resen te  Memoria y en l o s  d ib u jo s  ad 
ju n to s.

E sta  Memoria con sta de s i e t e  h o ja s  e s c r i t a s  a máquiné 
por una so la  c a ra . 7 5 !-ME.

Madrid,
VEREINIGTE VVBRPACKUNGSGESELLSCHAFT mbH,

AERA) Y M3B&!
R*B!mad9¡ I
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