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UTILIDAD

a favor de CARLOS VELTEN, S.A., entidad espafiola, domicilia-
da en Santa Maria de Barbaré (Barcelona), Calle Edison, 7,

por "MANTILLA PARA PRENSAS DE VACIO",

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a una mantilla pa
ra prensas de vacio, especialmente en méquinas fotocopiadoras,
fotogré&ficas industriales y similares.

, | En este tipo de m&quinas se dispone de una céamara
donde se situa la placa fotogré&fica, en la que se produce el
vacio, con el fin de asegurar su inmovilidad y una perfecta
y uniforme aplicacién sobre el cristal de soporte. Tales cama
ras presentan una tapa provista de una mantilla que se aplica

directamente sobre el cristal y a través de la cual se lleva

a cabo el vacio. Esta mantilla suele estar dotada de una pes
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tafia recauchutada para limitar la zona de vacio, asi como de
una superficie tejida en la cara de aplicacibn de la manti-
lla, a fin de crear una superficie discontinua, todo lo cual
complica la obtencién de la misma. _

Para evitar estos inconvenientes se ha ideado la
mantilla objeto de la invencién, de realizacién mucho mas sim
ple, pero efectiva.

La mantilla en cuestién consta de una sola pieza de
naturaleza eiastica moldeada en frio, dotada interiormente de
un fino tejido de refuerzo que evita deformaciones, cuya pie-
za presenta, formando parte de la misma, una pestafia o labio
elédstico que contornea la mantilla por su cara de aplicacién,
cuya cara presenta la superficie rugosa obtenida en la misma
operacién de moldeo, que facilita la salida de aire en toda
la superficie. Finalmente la mantilla presenta un orificio que
la atraviesa al que esté conectada, por la cara externa, una
v&lvula que forma parte de la propia mantilla.

Para la mejor comprensiédn de cuanto queda descrito
en la presente memoria, se acompafia un dibujo en el que, tan
s6élo a titulo de ejemplo, se representa un caso pré&ctico de
realizacién del objeto de la invencién.

En dicho dibujo, la figura 1 es una vista en pers-
pectiva de la mantilla; la figura 2 es un detalle a mayor es
cala en seccibn transversal, en posicién de reposo; y la figu
ra 3 es una vista similar a la anterior, si bien la mantilla
esté en posiciédn de trabajo, es decir adherida a la placa de
cristal sobre la que se halla la l&mina a sujetar, por haber

ser realizado el vacio.
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La mantilla descrita consta en 10s dibujos de una
placa -1- moldeada en frio en una sola pieza, preferiblemen
te de caucho, dotada de un tejido interno -2- de refuerzo y
que evita la deformacibn de la placa.

Por una de las caras de la pieza sobresale una pes
tafia -3-, que forma cuerpo con la propia placa y que contor-
nea a la misma a modo de marco o labio elé&stico.

La superficie que rodea el marco en cuestién presen
ta un relieve mﬁltiple a modo de grafilado -4,

La placa -1- est& atravesada por un orificio -5-
pr6ximo a una esquina, con el que comunica una boquilla -6-
dotada de un tubo rigido interno -7- y de una valona diametral
externa -8-, cuya boquilla y valona forman parte de la propia
placa -1-.

La forma de trabajo de la mantilla es la siguiente:
se aplica por la cara provista de la pestafia -3- sobre la pla
ca -9~ en la que se deposita la lamina -10- a sujetar, que que
da situada en el interior del espacio que limita la pestafia en
cuestién. Una vez efectuado el cierre oportuno de la tapa que
soporta a la mantilla, se procede a realizar el vacio a tra-
vés de la boquilla -6-. La salida de aire de la cémara que cie
rra la pestafia -3- se ve facilitada por la superficie grafila
da o0 rugosa ~4-, puesto que entre los salientes se determinan
pasos de airé, con lo cual se evita la formacién de bolsas de
aire y un vacio deficiente. La superficie -4- se aplica sobre
la lémina -10- inmovilizéandola perfectamente y manteniendola
plana sobre el cristal -9-.

La mantilla descrita realiza su cometido a la perfec




cibn, con la ventaja de ser mucho més simple que las conoci
das hasta ahora, al estar fabricada en una sola pieza, pro-
vista de un fino tejido que evita deformaciones, y de una su
perficie de trabajo rugosa para determinar los pasos de sall
5. da de aire.

Ser&n independientes del objeto de la invencién los
materiales empleados en la fabricacién de la mantilla, formas
y dimensiones de la misma y cuantos detalles accesorios pue-
dan presentarse, siempre y cuando no afecten a su esenciali-

10. dad.

NOTA

Se reivindica como objeto del presente modelo de u -
tilidad:
1. Mantilla para prensas de vacio, caracterizada e
sencialmente por el hecho de que est& constituida por una pla
15. ca monopieza de naturaleza eléstica, obtenida por moldeado en
frio, que comprende un tejido interno de refuerzo y que evita |
deformaciones, asi como una pestaﬁa saliente por una de las
caras a modo de marco labial, cuya placa tiene la cara enmar |
cada por la pestarfia, de superficie rugosa, formando pequefios ‘
20. salientes que determinan pasos para la salida de aire, en tan
to que dicha placa presenta un ofificio que la atraviesa, al |

que esté conectada una valvula en la cara externa de la manti

lla, que forma cuerpo con la placa.




2. Mantilla para prensas de vacio.
La presente memoria descriptiva consta de cinco ho
jas foliadas escritas a maquina por una sola cara.

Barcelona, 24 de enero de 1974

VELTEN, S.A.
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