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MODELO

DE
UTILIDAD

a favor de Don Johan KELIER, de nacionalidad alemana, re-
sidente en 6074 Urberach (Alemania), Postfach 1141, por
YMARCO PARA VENTANAS Y PUERTAS O SIMILARES".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La invencidn se refiere a marcos para ventanas
y puertas o andlogos, que son obtenidos a base de un per-
fil de marco de material sintético moldeado, con un per-
f£il de ndcleo metdlico.

Ya son conocidas miltiples realizaciones de per
files de marco para la fabricacién de ventanas y puertas,
Tales perfiles de marco consisten, por ejemplo, de alumi-
nio solo; de una combinacién de nucleos de perfil metdli-
cos con un recubrimiento exterior de material sintético,

de nidcleos de espuma dura con una envolvente de resina sin
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tética armada con fibra de vidrio, o también de nidcleos
de madera que se hallan provistos con una envolvente de
resina sintética. En el empleo de estos distintos perfi-
les de marco se presentan inconvenientes que dependen de
las propiedades caracteristicas individuales de los dis-~
tintos tipos de perfiles de marco en cada caso. Asi, las
ventanas hechas de perfiles de aluminio solo tienen la
desventaja de que a causa de la buena conductibilidad tér
mica del aluminio, representan puentes para el frio o el
calor, los cuales son muy indeseables, ya que, por ejem-
plo, un tal puente de frio puede dar lugar a la formacién
de condensaciones de agua en la cara interior del marcoe.

Con los nicleos de perfil tubular con envolven-
te de resina sintética se presentan dificultades en la ob
tencidn del perfil de marco, ya que la unién entre la re-
sina sintética y el metal no puede ser conseguida en for-
ma totalmente libre de inconvenientes, a causa de las di-
ferentes dilataciones y contfacciones de los dos materia-
les, y la capa de resina sintética puede separarse del
nicleo metdlico bajo solicitaciones de presién y choque,
de forma que salta 0 se descascarilla.

Tampoco la obtencidén de los perfiles de marco a

base de un ndcleo espumado macizo, con una envolvente de

" resina sintética que recubre exteriormente este ndcleo, -

resulta ser especialmente ventajosa en la prdctica, por-
que el coste de fabricacidn de los perfiles de marco pro-
ducidos de esta manera es relativamente elevado a causa

del largo procedimiento de fabricacién, aparte de que los
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medios de conexidn no tienen ninguna clase de retencién
en el nicleo.

También se presentan dificultades en el caso de
los perfiles de marco formados por un nicleo de madera en

5. vuelto con resina sintética, ya que es muy dificil prepa-
rar el nicleo de madera de forma que resulte absolutamen-
te libre de humedad. Por ello no es posible evitar que
siempre quede una cierta humedad residual en el ndcleo de
madera después del secado del mismo, o bien eliminar esta

10. humedad antes de que el citado nidcleo sea recubierto con
la resina sintética. La humedad que queda en el mnicleo de
madera puede conducir, incluso si se trata de proporciones
extremadamente reducidas, a una formacién de ampollas, de
manera que la envolvente de resina sintética se levanta
15. en puntos determinados del nicleo.

La invencién tiene por base la tarea de propor-
cionar un marco para ventanas y puertas o similares, que
es obtenida muy rdpida y fdcilmente, y que rebasa las des
ventajas mencionadas anteriormente, de los perfiles de

20. marco conocidos. Especialmente se obtendrd mediante la
invencidén, un perfil de marco que presenta rigidez y re-
sistencia a la flexién muy elevadas con poco peso, ¥y que
ademds proporciona la posibilidad de obtener fdcilmente la
unién de vértices, lo cual se presta particularmente bien

25e. a la obtencién de un marco con uniones extremadamente ri-
gidas. Por todo ello el perfil de marco admite la posibi-
lidad de fabricar partes de marco de longitudes predeter-

minadas, las cuales pueden ser montadas de acuerdo con el
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principio de la caja de construcciones por mano de obra
no especializada o por inexpertos.

Este problema es resuelto de acuerdo con la in-
vencién de manera que el nicleo perfilado es constituido
por un material perforado, ventajosamente en forma tubu-
lar, y porque el perfil de marco consiste en material sin
tético espumado, que envuelve y se adapta por todas par-
tes al perfil de nicleo. |

Estas partes de marco, fabricadas de acuerdo con
la invencién, presentan la importante ventaja de que pue
den ser obtenidas de manera muy fdcil, obteniendo prime-
ramente el ndcleo perfilado, que consiste ventajosamente
en un elemento de forma tubular perforado y es colocado en
un molde de forma correspondiente a la del perfil del mar
co, siendo recubierto con espuma por todas partes a con-
tinuacién. De esta manera es posible obtener una pieza de
marco, rigida en las uniones y a la flexién, lo que pro-
porciona una favorable economfa, ya que para la obtencién
de la pieza de marco sbélo es necesario un tiempo relati-
vamente corto. Aunque es conveniente fabricar las partes
de marco con determinadas longitudes normalizadas, que
pueden ser montadas de acuerdo con el principio de la ca-
ja de construcciones.nla invencidén también proporciona la
posibilidad de apartarse sin dificultades de unas medidas
bdsicas determinadas, llevando las piezas de marco pre-
viamente obtenidas, a las longitudes deseadas mediante
cortes en bisel.

Para la unidén de las piezas de marco en los vér
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tices de este dltimo, se ha previsto de acuerdo con la in
vencidén que el perfil de marco sea dotado con cavidades
comprendidas dentro del nidcleo de perfil perforado, en los
extremos conformados mediante corte a bisel, en las cuales
es enchufable una pieza de conexién de esquinas, de forma
angular. Esta pieza de conexidén estd provista, de acuerdo
con un desarrollo ulterior de la invencidén, con nervios
que se extienden en la direccidén longitudinal. Al introdu
cir estas piezas de conexidén de esquinas en las cavidades,
en forma de cufia, de los extremos de la pieza de marco, la
capa superficial de la cavidad es apretada contra el mate-
rial espumado. Esta presién es transferida, por tanto, al
tubo perforado, de manera que se efectia un estrecho encu-
flamiento. Al introducir a presién la conexidn de esquina
también se puede prever que los nervios penetren a través
de la capa superficial del material espumado, encufidndose
dentro de este ltimo material.

Con la realizacién de acuerdo con la invencidn,
del dispositivo de conexién de esquinas, se consigue, de
manera muy ventajosa, que las piezas de marco puedan ser
acopladas entre si,-répida y fdcilmente, por el simple mon
taje a presién de los conectores de esquina, con lo cual
se consigue una estable unidén en dichas esquinas.

Para fijar ulteriormente las conexiones de es-
quinas se ha previsto, de acuerdo con otra realizacidn de
la invencidén, uno o varios taladros que atraviesan una
parte del perfil de marco, el perfil de nucleo perforado

y el conector de esquina, en los cuales se puede empotrar
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o ajustar espigas cénicas entalladas.

Mediante el calado o0 ajuste de elementos de fi-
jacién, por ejemplo en forma de espigas cénicas entalla-
das o de tormnillos autorroscantes para chapa, se produ-
ce un acoplamiento muy rigido y que no cede con el tiempo,
del conector de esquina con el perfil de nidcleo perfora-
do, de manera que se obtiene una elevada rigidez en la co
nexién de las esquinas, aunque las piezas de marco en si
son obtenidas a base de material sintético espumadoe.

Con el fin de obtener los efectos de superficie
deseados, por ejemplo la resistencia a la intemperie de la
carpinteria metdlica en la parte exterior del marco, se
ha previsto de acuerdo con otra caracteri{stica de la in-
vencién, que las superficies interior y/o exterior del per
fil de marco sean dotadas con un blindaje, ventajosamente
metdlico o de resina sintética, que puede quedar fijado ri
gidamente durante la formacién del perfil de marco espu-
mado, mediante elementos de anclsaje.

De esta manera, los marcos para ventanas y puer;
tas pueden ser proyectados en la forma deseada, por ejem-
plo de manera que se consiga en la parte exterior la re-
sistencia a la intemperie de la carpinteria metdlica, y

en la parte interior el cardcter de las ventanas de resi-

'na sintética.

Para una rdpida fijacidn del marco de ventana o
puerta en la abertura del muro, se ha previsto, de acuer-
do con otro desarrollo de la invencidédn, que el perfil de

este marco tenga una superficie dentada en su superficie




10.

15.

20.

25.

-7 -

199822 1

‘externa, enfrentada a la obra del murc, en la cual se a-

copla una placa de anclaje provista, a su vez, de un den
tado complementario correspondiente. Este dentado también
estd pensado para los perfiles de ensamble, como por ejem
plo gufas de persianas enrollables, gufas para persianas
enrollables empotradas, revestimientos de pared interiores
y exteriores y para el enlace del antepecho de ventana.
 Los marcos para ventanas y puertas obtenidos de
acuerdo con la invencidn obtienen ventajas desde varios
puntos de vista, de entre las cuales se ha de poner de re
lieve especialmente la fdcil fabricaciéh de las partes del
marco, las cuales pueden ser obtenidas muy fdcilmente por
espumado a través del perfil de ndcleo perforado. E1 per-
fil de n¥cleo proporciona una rigidez mayor que la obteni
ble en las piezas de marco provistas de nidcleo de madera
o de resina sintética espumada, lo que al mismo tiempo
proporciona una importante simplificacién y abaratamiento
en la obtencidn de dichas piezas. También se ha de ver u-
na ventaja especial en el hecho de que los nicleos perfi-
lados de chapa metdlica pueden ser laminados en cualquier
forme de seccidn transversal deseada, de modo que los ni-
cleos perfilados de esta clase son esencialmente mds bara
tos que los micleos perfilados de material en barra esti-
rado. Con los perfiles de nicleo laminados de esta clase
nd se produce ninguna reduccién en la rigidez de la pieza
de mafco terminada, a pesar de que hace posible una esen-
cial simplificacidén en la obtencidén de las uniones de vér-

tice, ya que un conector de esquina que es empotrado en el
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material espumado, es retenido con una mayor rigidez me-

diante elementos de fijacidén que se hallan aprisionados
entre dicho conector y el perfil del nidcleo, de forma que
no se presenta ninguna necesidad de que las uniones de
vértices sean realizadas por un experto.

Las ventajas y caracteristicas de la invencién
se deducen de la siguiente descripcidn de ejemplos de rea
lizacidén, relacionados con las reivindicaciones que carac
terizan dicha invencidn, tanto por si mismas como en cug;'
quier combinacién determinada, y de los dibujos, en los
cuales:

La figura 1 es una vista alzada parcial de una
ventana consistente en un marco de abertura y un marco de
cierre, con los corresPondientes conectores de esquina que
unen entre si las partes de marco; la figura 2 es una sec
cién a lo largo de la lfnea II-II de la figura 1; la figu
ra 3 es una seccidn a través de una ventana construida en
la abertura de un muro, con partes de marco de acuerdo
con la invencién; la figura 4 es una vista alzada del co-
nector de esquina en una realizacién de ventana de acuer-
do con la figura 3, y la figura 5 es una seccién a través
de un blindaje metdlico destinado & ser empotrado en el
perfil de marco durante el espumedo de este Ultimo.

En la‘figura 1 se ha representado la conexidén
de esquina de una ventana que tiene un marco de abertura
-l- ¥ un marco de ventana 6 batiente ~2-, en las cuales
las partes de marco presentan un perfil de marco de acuer

do con la invencidén y estdn constitufdas por un material
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sintético espumado, reforzado mediante un ndcleo -3- de

o 5
: 4

perfil perforado. Este perfil de nidcleo perforado es,
ventajosamente, tubular, laminado a partir de un material
de chapa metdlica perforada, para lo cual pueden ser pre-
vistas las secciones de cilindro laminador mds convenien-
tes, en correspondencia del perfil del marco. Las partes
de marco pueden ser fabricadas en longitudes determinadas,
dispuestas de.acuerdo con el sistema de la caja de cons-
trucciones, siendo perfilados los extremos al bies, con
el perfil de nicleo terminado en las caras extremas corres
pondientes. También se ha previsto, no obstante, el fabri
car los perfiles de marco a base de material en barra que
se extiende en correspondencia de las dimensiones de ven~
tana deseadas y que son cortados al bies en sus extremos.
La unién de las partes de marco en las esquinas
tiene lugar con ayuda de conectores de esquina ~4-, desa-
rrollados a modo de elementos angulares y que son clava-
dos en las caras extremas de las partes de marco. Para e-
1llo es ventajoso prever una cavidad -5- en los extremos
de las partes de marco, la cual se extiende dentro del per
fil de nidcleo y que puede ser fresada en la parte de mar-
co cortada al bies, 0 bien obtenida mediante una reserva
adecuada al espumar dicha parte de marco a la longitud
prevista. Después.de la introduccién del conector de es-
quina en las caras extremas de las partes de mérco. se
puede formar perpendicularmente altravés de la cavidad y
del conector, unos taladros pasantes en los que se intro-

duce elementos de fijacién -6-, a fin de asegurar ulte-




5.

10.

15.

25.

oo : . : !:. K :'-: - lO -

a0 0 62 EB iy
iy o Clw
riormente la unién de esquina. Estos elementos de fija-
cién pueden estar constitufdos, por ejemplo, por torni-
1llos autorroscantes para chapa, espigas cénicas entalla-
das o cualquier otra clase de espigas que pueden ser in-
troducidas a presidén, los cuales, al ser introducidos,
quedan empotrados con el elemento angular de la unidn de
vértice y el nicleo de perfil perforado, proporcionando
una elevada rigidez a dicha unidén de vértice.

El conector de esquina -4-, representado en las
figuras 1 y 2, estd desarrollado como un elemento angular
con nervios -8~ que se extienden longitudinalmente. Ia
cavidad -5- que coopera con el conector de esquina es con
formada cénica, de manera que al empotrar dicho conector,
los nervios -8~ penetran cada vez mds profundamente en el
material espumado de la pieza de marco y quedan apretados
por este dltimo. En las piezas de marco conformadas por
espumado directamente a la longitud de construccién co-
rrecta, la cavidad -5- es formada durante el espumado me-
diante una reserva adecuada. De esta manera forma uns cor
teza por compactacién del material, que se muestra espe-
cialmente ventajosa en el empotramiento del conector de
esquina, ya que los nervios -8- de dicho conector -4-, que
se hincan en dicha corteza, son aprisionados de manera es-
pecialmenfe rigida por la misma.

Cuando.la longitud de la pieza de marco es de-
terﬁinada por corte al bies y la‘cavidad -5- es formada
por fresado del material espumado dentro del perfil de nyd

cleo, puede resultar conveniente el llenar esta cavidad,
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al menos parcialmente, con un adhesivo para resinas sin-

i)

téticas antes de la introduccién del conector de esquina.
De esta manera es posible obtener una unidén muy intima en
tre el conector de esquina introducido y el material es-
5. pumado. A fin de dar mds rigidez a la conexidn de esqui-
na, también es posible utilizar, en un conector de esqui-
na encolado, elementos de fijacién -6- en forma de torni-
1los autorroscantes para chapa o espigas cénicas, los cua
les distribuyen de manera especialmente favorable las fuer
10. 'zas que actdan sobre una conexién de esquina, a causa del
acoplamiento formal entre el perfil de nicleo y el elemen
to angular, transfiriéndolas al perfil de nicleo, de for-
ma que el material espumado sélamente queda sometido a
esfuerzos muy reducidose.
15. En las figuras 3 y 4 se ha representado otra for
ma de realizacidén de la invencidén. Las piezas de marco
del bastidor de abertura -l1- y del marco de ventana o ba-
tiente =2- estdn formadas por un perfil de ndcleo venta-
josamente laminado a partir de material perforado, el cual
20. se corresponde, en la forma de sﬁ seccién transversal, con
la forma correspondiente del perfil de marco. Ademds, el
perfil de marco estd provisto en su superficie exterior
con un blindaje -9-, ventajosamente de aluminio. Este blin
daje es introducido antés del espumado del perfil de mar- |
25. co en el molde correspondiente, y es unido rigidamente con
el ﬁaterial sintético, durante dicho espumado, ﬁediante
los elementos de anclaje dispuestos en su cara anterior.

A partir de las caras extremas de la pieza de marco, se
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extienden hacia el interior del perfil unas cavidades -5-
en las -que son ajustabies conectores de esquina ~4- en
forma de elementos angulares. Estos elementos angulares
son obtenidos, en el presente ejemplo de realizacién, a
partir de pletina y son, en su dimensién de espesor, algo
nmds gruesos que la dimensidén correspondiente de la cavi-
dad -5-, de forma que estos elementos angulares se empo-
tran al ser introducidos en la cara extrema de la pieza de
marco, efectuando una fuerte y rigida unién de esquina.
Para fijar ain mds esta conexidén de esquina se puede pre-
ver taladros pasantes a través del perfil de nicleo y del
conector de esquina, en los cuales se empotran elementos
de fijacién. Para tales elementos de fijacidn se utiliza
ventajosamente espigas cénicas entalladas, las cuales se
empotran tanto con el elemento angular como con el perfil
de nicleo, y que garantizan una unién de esquina muy fuer
te y rigida.‘debido a su implantacién con superficie rela
tivamente grande en el material espumado. También puede
resultar conveniente embeber el conector de esquina en un
adhesivo para resinas sintéticas dentro de la cavidad -5-,
para lo cual este adhesivo es aplicado en cantidad sufi-
ciente para que al unir las partes de la unién de esquina
queden llenadas las finas rendijas que se forman entre e-
1las.

Para racionalizar la construccién de la ventana
se ha prévisto. de acuerdo con otro desarrollo de la in-
vencidn, que la superficie del marco de abertura -l-, o-

rientada hacia la obra del muro esté construfda en forma
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dentadé para cooperar con una placa de anclaje -10-, den-
tada en forma complementaria y que es fijada mediante -12-
se acopla con la cara inferior del marco de abertura, en
un dentado correspondiente de un listdén de antepecho -13-
que estd unido a la gbra‘del muro en la cara inferior del
marco de abertura.

Anteriormente se ha descrito un perfil de marco
y una conexidn de esquina para el ensamble de tales perfi
les, los cuales hacen posible, de manera muy simple y ven
tajosa, la fabricacidn en serie de ventanas, con lo cual
se alcanza una economia especialmente elevada. La parte o
pieza de marco espumada es extraordinariamente rigida por
la presencia del nicleo metdlico perforado, ventajosamen-
te tubular, como perfil de nidcleo y admite la posibilidad
de incorporar blindajes en su superficie durante la opera
cién de espumado, para dar a la ventana el aspecto super-
ficial deseado. Mediante el empleo del perfil de ndcleo
perforado es posible obtener conexiones de esquina, muy
fdcilmente, por empotramiento de elementos angulares, de
forma que éstos también pueden quedar empotrados, con el
empleo de una espuma adecuada, en el material macizo del
interior del perfil de micleo. Estas conexiones de esqui-
na pueden ser fijadas ulteriormente en el material espu~
mado, mediante la implantacién de eleméntos de fijacidn
adecuadamente conformados, por ejemplo en forma de torni-
1llos autorroscantes para chapa o espigas cdnicas entalla-
das, con 1o que estos elementos de fijacidén se empotran

entre el elemento angular y el perfil de nidcleo eliminando
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toda solicitacidn del material espumado. E1 perfil de ni-

cleo ocluido en el material espumado admite, ademds, la
posibilidad de fijar otros elementos en la pieza de marco,
mediante el empleo de tormillos autorroscantes para chapa,
sin temor de que se produzcan arranques, ya que los ele-
mentos de fijacién se acoplan con el perfil de nidcleo. A
este respecto se cita, por ejemplo, una visera de intempe-
rie ~1l4-, que es fijada mediante tornillos autorroscantes
para chapa ~16- en la pieza de marco inferior de la venta-
na, cuyos tornillos se acoplan en el perfil de nicleo per-
forado que absorbe los esfuerzos, evitando de esta manera

una solicitacién demasiado fuerte del material espumadoe.

NOTA

Se reivindica como objeto del presente modelo de
utilidad:

1. Marco para ventanas y puertas o similares,
formado por un perfil de marco, de material sintético mol-
deado, con un nicleo de perfil metdlico, caracterizado por
el hecho de que el perfil de ndcleo estd constituido por
material perforado.Iventajosamente tubular, y porque el
perfil de marco estd formado, ventajosamente, de material
sintético espumado que envuelve y se adapta por todas par-
tes al perfil de micleoe.

2e Marco para ventanas y puertas o similares,
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de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado por el
hecho de que los perfiles de marco estdn provistos, en
sus caras extremas conformadas mediante corte al bies, con
una cavidad dispuesta dentro del perfil de micleo perfo-
rado, en la cual es ajustable un conector de esquina de
forma angular.

3. Marco para ventanas y puertas o similares,
de acuerdo con la reivindicacién 2, caracterizado por el
hecho de que el conector de esquina esté provisto con nexr
vios que se extienden en la direccidn longitudinal y que
al introducir dicho conector en la cavidad de la cara ex-
trema del perfil de marco, ée acoplan a presién con la ca
pa superficial de dicha cavidad, efectuando un encuﬁamiqg
to adicionale. | ‘

4. Marco para ventanas y puertas o similares,
de acuerdo con una o varias de las reivindicaciones 1 a
3;‘céracterizado por el hecho de tener previstos, para la
fijacidn ulterior del conector de esquina, uno o varios
taladros qQue atraviesan una parte del perfil de marco, el
perfil de ndcleo perforado y dicho conector, en cuyos ori
ficios son empotrables o ajustables elementos de fijacidn,
por ejemplo espigas cénicas entalladas, tornillos autorros
canées para chapa o similares.

5. Marco para ventanas y puertas o similares,
de acuerdo con una o varias @é las reivindicaciones 1 a
4, caracterizado por el hecho de que las superficies ex-
terior y/o interior del perfil de marco estdn provistas

con un blindaje, ventajosamente metdlico o de resina sin-
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tética, el cual es unido mediante elementos de anclaje con

el perfil de marco, durante el espumado de este dltimo.

6. Marco para ventanas y puertas o similares,
de acuerdo con una o varias de las reivindicaciones 1 a 5,
caracterizado por el hecho de que el perfil de marco de a-
bertura de la ventana o puerta estd provisto en su lado ex
terior respecto a la obra del muro, con una superficie den
tada en la que se acopla una placa de anclaje para el mar-
co y para perfiles de ensamble, provista de un dentado
complementario correspondiente.

7. Marco para ventanas y puertas o similares.

Ia presente memoria descriptiva consta de dieci-
seis hojas foliadas escritas a mdquina por una sola cara.

Barcelona, 17 de enero de 1974
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