
M.P 199817

Int. Clr: ^   ̂̂  JP

M O D E L O  DE  U T I L I D A D  
a favo r de

D. Josó  Ramón Costa Payro, de nac io n a lid ad  españo la , d¿ 
m io iliad o  en BARCELONA, o /  M odolell na 2 .

por:
"Envase perfeccionado  "

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a
E l p resen te  modelo de u t i l id a d  se r e f ie r e  a un 

envase que e s tá  especialm ente indicado para  l a  conten­
ción  de liq u id o  y gas a p re s ió n  y que, siendo de un ma­



t e r i a l  p lá s t ic o ,  posee en su base la  n ecesa ria  r e s i s te n ­
c ia  para que no se deforme por e fec to  de la  p res ió n  exis 
te n te  en su in te r io r  s in  que e l lo  ocasione d if ic u l ta d e s  
en e l  moldeo.

Como es ya oonocido, lo s  envases que soportan 
p resio n es  in te rn a s , debido a que contienen líq u id o  y gas 
a p re s ió n , normalmente p resen tan  una base según una su -  
p p r f ic ie  oóncava que r e s i s t e  perfectam ente ou alqu ie r t i ­
po de esfu erzo . A si, son t íp ic a s  la s  b o te l la s  de vinos 
espumosos hechas de v id r io  que presen tan  una base según 
una conoavidad haoia e l  i n t e r io r  muy aousada, que r e s i s ­
te  ex trao rd in ariam en te  e l esfuerzo  a que se ve sometida 
por la  p res ió n  del gas.

H asta e l momento se conooen d is t in to s  tip o s  de 
p u lv erizad o re s  de m a te r ia l m etálioo  que contienen  l í q u i ­
do y gas a p re s ió n , que oon o b je to  de r e s i s t i r  la  p re­
s ió n  e x is te n te  en su i n t e r io r ,  comprenden una base con 
una concavidad in te rio rm e n te  que e s tá  unida usualmente 
por agrafado a l cuerpo del envase.

En la  fab rio ao ió n  de t a l e s  p u lv erizad o res  a ba­
se de m a te ria l p lá s tio o  m ediante una operación de moldeo 
l a  c ita d a  configuración  de l a  base con una concavidad 
hao ia  e l i n t e r io r  complica notablem ente l a  operación de 
desmoldeo, ya que re q u ie re  un molde e sp e c ia l m últip le  
redundando todo e l lo  en un c o s te  elevado d e l envase.

E l p resen te  modelo de u t i l id a d  elim ina lo s  in ­
convenientes apuntados y perm ite  l a  fa b r ic a c ió n  de t a ­
l e s  p u lv erizad o res  de m a te r ia l p lá s t ic o  mediante una ope 
ra c ió n  de moldeo u su a l, dando una co n fig u rac ió n  e sp e c ia l
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a la  base del envase que perm ite un f á c i l  desmoldeo, con 
lo  cuál se obtienen t a le s  envases a un oosto  sumamente
reducido .

A t a l  e fe o to , e l  p resen te  modelo de u t i l i d a d  tie .
$ ne por ob je to  un envase perfeccionado  cuya base p resen ta  

una p lu ra lid a d  de concavidades en forma de rehundidos ra  
d ia le s  que determ inan o tro s  ta n to s  s a l ie n te s  cruzados 
c o n s ti tu t iv o s  de un r e s a l to ,  presentando e l fondo y la  pa 
red  l a t e r a l  de l a  base de l envase una s u p e rf ic ie  ondúla­

lo  da c o n s ti tu id a  por concavidades y convexidades a l te rn a ­
das, que r e s i s te  s in  deform ación l a  p re s ió n  creada en e l 
i n t e r io r  de l envase perm itiendo  t a l  d isp o s ic ió n  un f á c i l  
desmoldeo en la  fa b r ic a c ió n  del envase de m a te r ia l p lá s ­
t i c o .

15 Para f a c i l i t a r  la  ex p licac ió n  más d e ta lla d a , se
aoompaHa una ho ja  de d ib u jo s , en lo s  que se  ha rep resen ­
tado un caso p rá c tic o  de re a l iz a c ió n  que se c i ta n  ta n  sj¡¡ 
lo  a t í t u l o  de ejemplo no l im ita t iv o  del a lcan ce  de e s te  
modelo de u t i l id a d .

20 En dichos dilqjos:
La f ig u ra  1 es una v i s t a  fragm entada en alzado 

del envase perfeccionado  ob je to  del p resen te  modelo, se­
gún una foima de re a l iz a c ió n  p re fe r id a .

La f ig u ra  2 es una v i s t a  de l a  base del envase 
25 en un alzado considerado según una proyección a 45* con

re la c ió n  a la  v i s ta  de l a  f ig u ra  1.
La f ig u ra  3 es una secoión de l a  base del enva­

se considerada por un plano v e r t i c a l ,  según in d ic a  l a  
l ín e a  111-111 de l a  f ig u ra  5.



La f ig u ra  4 es o tra  v i s ta  en seco ión  v e r t i c a l  de 
l a  base del envase tomada por l a  l ín e a  IV-IV de la  f ig u ­
ra  5*

Y la  f ig u ra  5 corresponde a una v i s t a  en p la n ta  
5 in f e r io r  de l envase.

De acuerdo con lo s  d ib u jo s , l a  r e a l iz a c ió n  que 
se d e sc rib e , c o n s is te  en un envase -1 -  moldeado de un na 
t e r i a l  p lá s t ic o  conveniente que p resen ta  un ouerpo c i l í n  
drioo  y cuya base p resen ta  ouatro  rehundidos ra d ia le s  

10 ig u a le s  y s lm átrio o s  -2 - d ir ig id o s  h a c ia  e l  i n t e r io r ,  cu­
ya profundidad aumenta haoia la  p e r i f e r ia ,  y que a fe c ta  
a l  fondo y a la  pared l a t e r a l  de dicha base, determ inan­
do en tre  e llo s  o tro s  tan to s  s a l ie n te s  -3 -  que definen un 
r e s a l to  en cruz , que p resen ta  una s u p e rf ic ie  oónoava in -  

15 te rio rm en te .
Los rehundidos -2 -  y lo s  s a l ie n te s  - 3 -  de l re  -  

s a l to  en cruz , co n stitu y en  en e l  fondo y pared  l a t e r a l  de 
l a  base , una su p e rf ic ie  ondulada, es d e c ir ,  que forma 
concavidades y convexidades a lte rn a d a s  que proporciona e l  

20 n e cesa rio  esfuerzo  co n tra  la s  deform aciones que puedan
prod uo irse  a causa de l a  p re s ió n  de l gas mezclado oon e l 
l íq u id o  contenido en dicho envase.

Por o tra  p a r te , la  formaoión d e l r e s a l to  en oruz 
perm ite el f á o i l  desmoldeo durante l a  fa b r ic a c ió n  del en 

25 vase , empleando un molde p a rtid o  según un p lano a x ia l ,
t a l  oomo e l  indioado par IV-IV en la  f ig u ra  5 y que pase 
por la  l ín e a  media de uno de lo s  s a l ie n te s  -3** de dicho 
r e s a l to  en oruz, lo  cual no s e r ía  f a c t ib l e  p a ra  envases 
p ro v is to s  en e l fondo de una so la  convexidad c e n tra l ,
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mencionada an te rio rm en te .
Aunque la  forma p re fe r id a  d e l  p resen te  modelo, se 

r e f i e r e  a l  oaso de que e l  número de rehundidos, y por tan  
to  de s a l ie n te s ,  es de c u a tro , e l  p resen te  modelo es p e r­
fectam ente ap lica b le  a l  caso de un número menor, ya que 
perm ite igualm ente un f á c i l  desmoldeo, especialm ente s i  
e l  número de rehundidos es dos.

S eria  p o sib le  análogam ente, que e l  número de re ­
hundidos y sáL ien tes fu e ra  mayor de o u a tro , ya que en es, 
te  caso la  r e s i s te n c ia  de l a  base de l envase r e s u l ta r ía  
idénticam ente n o tab le , pero  no p e rm itir ía  e l  f á o i l  des­
moldeo como en lo s  oasos a n te r io re s .

El ob je to  d e l p resen te  modelo de u t i l id a d  es per 
fectam eute a p lic a b le  a lo s  envases que para e fe c tu a r  l a  
p u lv e riz ac ió n  de l l íq u id o  conten ido en e l  mismo, se p re­
sionan la s  paredes l a t e r a l e s  d e l envase, aunque en e s te  
caso la  p res ió n  es re la tiv am en te  pequeña.

Por lo  demás debe hacerse  co n s ta r que e l  modelo, 
den tro  de su e se n c ia lid a d , puede s e r  llev ad o  a la  p rác ­
t i c a  en o tra s  form as de re a l iz a c ió n  que d i f ie r a n  ta n  so­
lo  en d e ta l le  de l a  in d icad a  únicamente a t i t u l o  de ejem 
p ío , a la s  cu ales  a lc a n z a rá  asimismo l a  p ro tecc ió n  que 
se recab a . Podrá, po r ta n to ,  f a b r ic a r s e  e l  envase perfec. 
clonado de re fe re n c ia  en o u a lq u ie r  co n fig u rac ió n  y tama­
ño y con lo s  m a te r ia le s  y medios más co nv en ien tes, por 
quedar todo e l lo  comprendido en e l  e s p í r i tu  de la s  s i ­
g u ien tes  re iv in d jg ao io n es .
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N O T A

Se re iv in d ic a  como ob je to  de l p resen te  modelo 
de u t i l id a d :

1 .  -  Envase perfecc io nado , ca rac te riza d o  porque 
en su base p resen ta  unos rehundidos, que aumentan de 
profundidad h ac ia  l a  p e r i f e r i a ,  y que forman en tre  e l lo s

10 unos r e s a l to s ,  determ inando una s u p e rf ic ie  compuesta de
oonoavidades y convexidades a lte rn a d a s  que co n s titu y e  un 
re fu e rzo  que proporciona a la  base del envase l a  r e s i s ­
te n c ia  n eo esaria  co n tra  l a  p re s ió n  in te rn a  del mismo, 
estando d ichos rehundidos y re s a l to s  d is tr ib u id o s  de ma

1$ ñ e ra  que e l  envase puede ob tenerse  por moldeo mediante
un molde d iv id id o  en dos m itades segdn un plano a x ia l 
que pasa por dos r e s a l to s  opuestos de la  base .

2 .  -  Envase perfecc io nado , c a rac te riza d o  porque 
en su base p re sen ta  ou a tro  rehundidos ra d ia le s  ig u a le s

20 y s im é tr ico s  e n tre  lo s  que quedan d e fin id o s  dos r e s a l ­
to s  d iam etra les  en c ru z .

3 .  -  Envase perfecc io nado .
E s ta  memoria oo nsta  de s e is  ho jas e s c r i ta s  por 

una so la  ca ra .
BARCELONA, ] 6 ENE. 1974
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