MODELO DE UTILIDAD
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a favor de

D. Jos€ Ramén Costa Payro, de nacionslidad espafiola, do
mioiliado en BARCELONA, o/ Modolell n2 2.

por:

"Envage perfeccionado ”
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Memoria desocorip+tiva

| ..El pPresente modelo de utilidad se refiere a un
envase que estd egpecialmente indicado para la conten-
cién de liquido y gas & presién y que, siendo de un ma-
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terial pldstico, posee en su pase la necesaria resigten—-
cia para que no se deformgﬂpor efecto de la pres%dn exig
tente en su interior sin que ello ocasione dificultades
en el moldeo.

Como es ya.oonocido, lpa envases que soportan
presiones internas, debido a que contienen liquido y gas
a_presidn, normalmente bPresentan una basge aegﬁn una su -
merficie oéncava que resiste perfectamente cualquier ti-
ro de esfuerzo. Aai,.son tip;caa las botellas de vinos
espumosos hechas de vidrio que pregentap una bage segun
una concavidad haoia el interior wuy aousada, que resis-
te extraordinaeriamente el esfuerzo & que se ve sometida
por la presidn del gas.

- Hasta el momento se conooen d;stintoa tipos de
pulverizadorea dg material metélioo que contienen liqui-
do y gas a presidn,.que oon objeto de resistir la pre-
sién existente en su interior, comprenden una base con
una ooncavided interiormente que estd unida usualmente
por agrafado &l ouerpo del envase. o

~ En la fabricacién de teles pulverizadcres a ba-
se de material pldstioo mediante una operacién de moldeo,
la citada oonfiggraci6n de la base con una concavidad
haoia el interior complica notablemente la operacién de
desmoldeo, ya que requiere un molde espeoisl miltiple
redundando todo ello en un coste elevado del envase.
o El presente modelo de utilidad plimina_los inf
convenientes apuntados y permite la fabricacién de ta-
les pulverizadores de material pldstico mediante una ope

racién de moldeo usual, dando una configuracién especial
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a la base del envase que permite un fdeil desmoldeo, con
lo qgal se obtienenltales envases a un oosto sumamente
reduecido. - _ )

) - A tal efeoto, el presemte modelo de utilidad tie
ne ppr_objeto un envase.perfecoionadg_ouyg pas?‘presenté
une pluralided de concavidades en forma de rehundidos ra.
diales gue determinan otros tantos salientes ocruzados .
constitutivos de un resalto, presentando el fondo y la pa
red lateral de 1ambgse dgl envase una superfiocie 9n§u19~
da qonétituida por concavidades y conygxidadge alterna-
das, que resiste sin deformacién la presién creada en el
interior del envase permitiendo tal disposicién un féc;l
desmoldeo en le fabricacién del envase de material plés-
ﬁco. . . . . . . .

Para facilitar la explicacién més detallada, se
aoompgﬁa una hpjg de_dibu;os, envlos que se ha represen-
tado un caso préotico de realizaciﬁn que se oitan tan 8
lo a titulo de ejemplo no limitativo del alcance de este
modelo de utilidad. o

En dichos dibjos: _ _ _

- La figura 1 es una vista fragmentada en alzado
del envase perfeccionado objeto del presente modelo, se-
gin una forma de realizaocién preferida. ’

. La figura 2 es una vista de la base del envase
en un alzado cqnsiderado segﬁnluna proyecoién a 452 con
relacifn a la vista de la figura 1. o

la figuralﬁ es una secoién de la base del enva-
se considerada por un plano vertical, segin indica le

linea III-IXI de la figura 5.
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la figura 4 es otra vista en secoidén vertical de
la base del envase tomada por la linea IV-IV de la figu-
ra 5. .

Y la figure 5 corresponie & una vista en planta
inferior del envase. _

De acuerdo con los dibujos, lg realizacién que
se describe, consiste en un emnvase -1- moldeado de un ma
terial pléstico conveniente que presenta un cuerpo cilin
drico y ouya base presenta ouatro rehundidos radialps
iguales y simétrioos -2~ dirigidos hacia el interior, cu-
ya profundidad sumenta haoia la periferia, y que afecta
al fon@o y & la pgred lateral de dicha base, determinan-
do entre ellos otros tantos salientes -3- que definen un
resalto en oruz, que pregenta una superficie odéncava in-
teriormente.‘ _ o |

Los rehundidosl-z- ¥ los salientes -3- del re -
salto en qruz,”constituygn en el fondo y pgred lateral de
la base, una superficie ondulada, es deoir, que forma
concavidades y convexidades alternadag que proporgiona el
necesarilo esfuerzo contra 1as deformaciones que puedan
producirse a causa de la presién del gas mezclado oon el
1{quido contenido en dicho envase.

Por otra parte, la formsoién del reaaltb en oruz
permite el fdcll desmoldeo durante la fabricacidn del en
yase,_emp;eando un molde pa:tido segin upiplano gxial,
ta} oomo gl indicadp por IV-1IV en la figuravsy que pase
por la linea medis de uno de los salientes —3— de dicho
resalto en oruz, lo cual no serfa factible para emvases

provistos en el fondo de una sola convexidad central,




10

15

20

25

.
... -
% o®

L4

mencionada anteriormente. » _ ‘

- _ Aunque la forma preferida del presenhe modelo, se
refiere al caso'de que gl nﬁmgro dewpehunﬁidos, y por tan
to de salientes, es de cuatro, el presente modelo es per-
feotamente aplicable al caso de un nﬁmero menor, ya que
permite igualmente un fdcil desmoldeo, especialmente si

el nuinero de rehundidos es dos.

Seria posible anélogamznte, que el numero de re-
hundidos y sd ientes fuera mayor de ouatro, ya que en es
te caso lavresistencia de'la base del envase resultarig
idénticamente notable, ‘peroc no permitirfa el f£€oil des-
moldeo como en los oasos anteriores.

El objeto del presente modelo de utilidad es per
feotamente aplicable a los envases que para efectuar la
pulverizacidn del 1Iquido oontenido’en}gl mismo, se pre-
sionan las paredes laterales del envase, aungue en este
caso la presién es relativamente pequeilia.

| Por 1o demds debe hacerse constar que el modelo,
dentro de su esencialidad, puede ser llevado a la préc-
tica en otras formas de realizacién que difieran tan so-
1o en detalle de la indicada unicamente a titulo de ejen
plo, a las cualeg aloanzard.asimiamo la proteccidn que
se recaba. Podré, por tantp, fabricarse el envase perfeg
oionadorde referepcia en cualquier configgraci6n y tama -~
fio y con los materieales y medios nés convenientes, por
quedar todo ello comprendido en el egpfritu de las si~

guientes reivindicaciones.
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_ Se reivindica como objeto del presente modelo
de utilided: | |

le- Envasg”peyfecoiongdo,'oaraqterigadq pofque
en su base pregenxa; unos rehupdidog, que aumzntan de
pr_ofu_r;didad hacla lg perifer.’!.a, ¥y que forman entre ellos
unos resaltos, determinando una superficie compuesta de
gqngavi§adgs y“oonyexidades alternadas que constituye un
refuerzo que proporciona a la base del envase la resis-
féno;a neoesaris contra la presién interna del mismo,
gstandp dichos rehungidos y resgltos_ﬁistribuidos de ma
nera que gl.envase pue@g obtenerse”pgr moldeo}mediante
un molde dividido en dos mitades segﬁn un pleno axial
que pasa por dqs resa;tos_opuestqs\de la base.

2o~ Envgse pgrfepcionado, cgracterizado porque
en su bese presenﬁa ouaﬁ;o rghundidoa radiales igualeg
¥ simét:icos entre 103 Que quedan definidos dos resal-
tos diamet;algg en cruz.

%.~ Envase perfeccionado. ' _

Esta memoria oonsta de seis hojes escritas por

una sola cara.

BARCELONA, { ¢ ENE. 1974
P.A,
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