
t
-*

y

MÉHCRIA DESCRIPTIVA

Don J u a n  ISTEVA CASALS.- A C U L O N A .



t Q 97 84
Í 9

PATENTE DE INVENCION 

por 2C ailos

por "Un perfeccionam iento en la  fa b ricac ió n  de a p lic a c io ­

nes ornamentales m oldéalas"- - - - - - - - - - - - - - - -

a  favor de Don Juan ESTEVA CASAIS, de R acionalidad  españo­

l a ,  dom iciliado en BARCELONA, c a l le  Caspe, número 19.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente memoria d e sc r ip tiv a  se r e f ie r e  a  una pa­

tente de invención cuyo ob jeto  e s tá  co n stitu id o  por un 

perfeccionam iento in troducido en le  fa b r ic a c ió n  de l a s  

ap lic ac io n e s  formadas con p a s ta s  moldeadas que se  incorpo- 

5 ran su perfic ia lm en te  a l a s  molduras más o menos l i s a s ,  des­

tin ad as a  c o n s t itu ir  marcos, a s í  como, a  lo s  muebles, para 

im itar  aue lo s  mismos han sido  decorados por ta lla d o  de la  

madera de que estén formados a s í  como a  l a s  su p e r f ic ie s  de 

d ife re n te s  o b je to s para determinar en e l lo s  r e l ie v e s  órna­

le  m entales.

l a s  mencionadas a p lic ac io n e s se han venido obteniendo 

por moldeo de una p a s ta , generalmente poco blanda, a la  que
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se hace tomar la  forma de la  cavidad moldeadora por medio 

de una p resión  generalmente r e a l iz a d a  a mano por ap re tu ja ­

do pero que puede producirse también mecánicamente. En to ­

dos lo s  caso s la s  p ie z as  fa b ricad a s  presentan  e l  inconve- 

5 n iente de presen tar rebabas de la  p arte  moldeada que, a l  

ig u a l que l a s  porciones de la  misma p a sta  que in terceptan  

lo  ^ue deberían  se r  en l a  ap licao ió n  vanos que dejan ver 

la  su p e r f ic ie  a  que se adhieren, exigen que se re a l ic e  un 

trab a jo  manual de repaso  y acabado de la  p ieza  que elim ine 

1C ta le s  porciones de p a sta  deformantes de l a  forma co rp o ra l

que ha de tener la  a p lic ac ió n  para que produzca perfectamen** 

te su f in a lid a d  im itadora del ta lla d o  de l a  madera a que se  

ad ic io n e .

Para e v ita r  e ste  inconveniente, grave por cuanto ade- 

15 más de que hace d i f í c i l  e l  logro  de l a  perfección  form al

de l a  a p lic a c ió n  ex ige  un marco de obra entreten ido que en­

carece e l  va lor de l a s  molduras y marcos a que vaya a p l i -  

cado, se ha ideado e l  perfeccionam iento que con stituye e l  

objeto  de l a  patente que co n siste  esencialm ente en d isp o- 

20 ner en lo s  moldes de configuración  de l a s  p iezas de rué

se t r a t a ,  rodeando a toda l a  cavidad moldeadora, un reborde 

prudencialmente s a l ie n te  rué determine la  formación de una 

en ta llad u ra  de forma correspondiente rué separe a l  r e lie v e  

obtenido de una zona plana que lo  rodee y que quede d eter- 

35 minante de un plano de cortadura de dicho re lie v e  que, ob­

tenido a una c ie r t a  d ista n c ia  d e l fondo de la  e n ta llad u ra ,

de por re su ltad o  una p o s ib il id a d  de p e r fe c ta  in c is ió n  d el r e ­

l ie v e , efectuado a d ista n c ia  de l a s  p a rte s  más profundas d el
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moldeado, que estab lecien d o  una cortadura a cercén hace im­

p o sib le  la  formación de rebabas y elim ina l a s  p a rte s  de pas 

ta  <*ue in te rce p ta r ían  lo s  vanos p re v is to s  en l a  p ieza*

La represen tación  de un molde y de una p ieza  con é l  

fab ricad a  ha de f a c i l i t a r  en gran manera l a  descripción  y 

por e l lo  se hace re fe re n c ia  a continuación a  lo s  que e stán  

representados en e l  d ibu jo  adjunto.

Ln la  f ig u ra  1 de e ste  d ibu jo , s e  ve e l  molde en a lz a ­

do y en secc ión  y en l a  f ig u ra  8 v is to  desde su  p arte  su­

p e r io r . Sn l a  f ig u ra  3 , se rep rese n ta  una p ieza  moldeada 

con dicho molde en sección , apareciendo t a l  como queda in ­

mediatamente después d e l moldeo y en la  f ig u ra  4 se rep re ­

sen ta  l a  p ieza  d e f in i t iv a  separada d e l r e s to  de p a sta  con 

e l l a  moldeada.

Como puede ap re c ia r se  perfectam ente en la  f ig u ra  1 

lo s  moldes, generalmente m etá lico s, empleados para poner en 

p rá c t ic a  e l  perfeccionam iento presentan alrededor de una 

cavidad  moldeadora 1 un reborde en r e l ie v e  2 que brota 

sobre una p arte  p lana 3 que rodeada por otro reborde r e c ­

tangular 4 determina una cavidad moldeadora de una más 

o menos delgada p laca  5 ( f ig u ra  3} cue rodee a l  r e lie v e  mol 

deado 6 quedando separado del mismo por l a  en ta llad u ra  7 

determinada a l  e fe c tu arse  e l  moldeo por e l  reborde 2.

l a  su p e r f ic ie  p lan a de la  p laca  1 determina e l  plano 

de in c is ió n  del re lie v e  6 que, como puede observarse por 

e s ta r  señalado de puntos en e l  d ibu jo , queda en una región  

separada del fondo de dicha en ta llad u ra  7 y del de l a s  p ar­

te s  más profundas d el c itad o  re l ie v e  moldeado.
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Los bloques 8 que rodean a l  molde son lim itad ores de

la  acción  de la  máquina prensadora sobre e l mismo*

ra

se

Para fa b r ic a r  

4 valién dose del 

l le n a  totalm ente

l a  a p lic ac ió n  represen tada en le. f ig u -  

moide ue lo  e s tá  en l a s  f ig u ra s  J- y 2* 

e l  mismo con una can tidad  de p asta  re ­

bosante para que se pueda proceder eficazm ente a l  prensado 

de l a  misma '.ue ha de h acerle  tomar fielm ente l a  forma de

l a  cavidad moldeadora 1, en forma sa l ie n te  $ la  del reborde 3 

en forma entrante que e stab le ce  l a  en ta llad u ra  7 y ruede fo r ­

mada l a  p laca  circundante . 3. Separada del molde la  p iez a , 

rué tendrá en consecuencia la  forma represen tada en la  f ig u ­

ra  3 en secc ió n , se co rta  a l  r a s  de ra su p e r f ic ie  5 la  par­

te  so b re sa lie n te  de l a  misma del r e lie v e  6 , obteniéndose la  

P ieza represen tada en l a  fig u ra  4 , que, g r a c ia s  a  l a  forma 

dé cortadura a cercén , no p resen tará  ni rebabas en su  per­

f i l  9 n i porciones de p a sta  in tercep tad ora de su s vanos ID.

Se comprende perfectam ente *;ue podrán ser in fin itam en­

te  v a r ia b le s  l a s  formas y l a s  dimensiones de lo s  moldes, a s i  

como lo s  m etales, a leac io n es u o tro s m ate ria le s  de < ue se 

fabriquen s in  que se a lte r e  por e l lo  l a  e se n c ia lid sd  d e l 

objeto de l a  paten te*

Podrá v a r ia r  también l a  composición, c a lid a d  y dure­

za de l a  parte  moldeada, lo s  medios de prensado de l a  mis­

ma y e l  de desecado de l a s  p iezas fa b ricad a s  a s í  como cuan­

ta s  c irc u n sta n c ia s  puedan conouryir tanto  en la  fab ricac ió n  

como en l a  u t i l iz a c ió n  de l a s  p ie z a s  de a p lic ac ió n  ¿*ue se 

fabriquen de acuerdo con e l  perfeccionam iento de que se 

t r a t a ,  siempre oue por ser de c a rá c te r  semejantemente se -
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cundario o accesorio  respecto  a l a  idea, p r in c ip a l , base de 

t a l  perfeccionam iento, no a lte r e  l a  e se n c ia lid ad  d el mismo.

Como e s  n a tu ra l lo s  moldes podrán p resen tar una so la  

cavidad moldeadora o v a r ia s  de e l l a s  para  producir sim ul- 

5 táneamente una p lu ra lid ad  de p ie z a s  unidas a una p laca co­

mún a l  r a s  de l a  cual serán todas e l l a s  co rtad as .

T? n 3A t j .

Por l a  patente de invención a que se  r e f ie r e  l a  pre­

sente memoria d e sc r ip tiv a  se HiJlVii.DlCA l a  propiedad y la  

exp lo tación  - x c lu siv a  d e ;

10 1 .-  Un perfeccionam iento en la  fa b ric ac ió n  de a p l i ­

caciones ornamentales moldeadas me co n siste  esencialmen­

te  en disponer en lo s  moldes de con figu ración  de l a s  p ie ­

zas de que se t r a t a ,  rodeando a  toda l a  cavidad moldeado­

r a ,  un reborde prudencialmente sa lie n te  que determine la  

15 formación de una en ta llad u ra , ae forma correspon dien te, que 

separe a l  r e lie v e  obtenido de une zona plana rué lo  rodee 

y rué ruede determinante de un plano de cortadura de dicho 

re lie v e  obtenido a una c ie r ta  d is ta n c ia  del fondo de l a  en­

ta lla d u ra  me dé por re su ltad o  una p o s ib il id a d  de p e rfec ta  

30 in c is ió n  del r e l ie v e ,  efectuado a d is ta n c ia  de la s  p a rte s

más profundas del moldeado, que e stab lec ien d o  una cortadu ra 

a cercén hace im posible l a  formación le rebabas y elim ina 

la s  p a rte s  de p a sta  m e in te rce p ta r ían  lo s  vanos p re v is to s  

en l a  p ie z a .

2 .-  l a  propiedad y lo. exp lo tac ión  ex c lu siv a  del objeto  

de l a  paten te , sean cu ales fueren l a s  c ircu n stan c ia s que con*
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curran con su e se n c ia lid a d  defin ida en l a  an terio r  re iv in d i­

cación , cu a l ob jeto  e s .

"Up perfeccionam iento en l a  fa b r ic a c ió n  de a p lic a c io ­

nes ornamentales m oldeadas".

Consta l a  presente memoria de s e i s  h o jas f o l ia d a s ,  e s ­

c r i t a s  por una s o la  c a ra .

Barcelona, 19 de Septiembre de 1951.

3?. p . da Don Juan ESTEVA CASAIS,
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