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e favor de Don Juan ESTLVA CA5AIS, de nocionalidod espefio-

la, domiciliaco en BARCEILOUA, celle Caspe, ndmero 19.

IBLIORTIA DESCRIPTIVA

La presente memoria descriptiva se refiere a une pae
tente de invencidn cuyo objeto estd constituico por un
perfeccionemiento introducido en lo fcbricecidn de les
aplicaciones formndes con pastas moldeadas (ue se incorpo=-
ran superficiclmente ¢ les moldures més o menos lisas, des-
tinndes & constituir marcos, osi como, & los muebles, pars
imitar cue los mismos hen sido decorcdos por talledo de lg
modere de cue estén formados esi come a ias superficies de
diferentes objetos pere determiner en ellos relieves orna-
mentalese.

les mencionadas uplicseionesS Se han venido obteniendo

por moldeo de¢ una pesta, generclmente poco blands, & la que
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ge hece tomar la fbrma de 1o cevidecd moldeandors por medio
de une presion generalmente reclizeda £ mano por apretuja-
do pero que puede producirse también mecénicanente. Bn to-
dos los casos les piezzs fabriccdes presenton el inconve-
niente de presentar rebhsbas de le parte moldesds que, al
igusl que las pbrciOnes de la misna pests cue interceptan
lo rue Geberian ser en ls aplicecidn vanos ocue dejan ver
le superficie a cue se ndéhieren, exigen que se resclice un
trabajo manuel de repsso y acebado de la »nieza que elimine
tales porciones de pasta deformuntes de la forme corporal
gue ha de tener la aplicacion pare gque produzca perfectamen=—
te su finslided imitedore del tellado de leo meders & gue se
adicionee.

Para eviter este inconveniente, grave vor cusnto ade-
nés de cue hace dif{cil el logro de ic perfeccidn Fformel
de le aplicacidn exige un merco de obra enfretenide cue en=-
carece el velor de los moldures y mercos & que veys apli-
cado, se h& iGeado el perfeccionamiento que constituye el
objeto de la patente rue consiste esencislmente en disoo-
ner en los noldes de configuracidon de los piezas de cue
8e treta, rodeando & tods la covided moldesdora, un reborde
prudenciclmente saliente rue determine lo formocidn de una
entalladure de forma correspondiente -~ue Separe al relieve
obtenido de une zona plons que lo rodee y cue quede deter=-
minente de un pleno de cortadura de dicho relieve que, Ob-
tenido & una cierta distancia del fondo de ls entalladurs,
de por resultado une pogsibilidad de perfects incisidén del re=-

lieve, efectucdo o distancia de las pertes mis profundes del
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moldeado, que estobleciendo uns cortedure & cercén hoce im-
posible la formacidn de rebabas y elimina las portes de pes-
te rue interceptar{an los vanos previstos en la pieza.

io represeutoeion de un molde y de una niezs con 61
fsbricods he de fscilitar en gran meners la descrincidn y
por ello se hace referenciam & continuscidn & los rue estén
representados en el dibujo zdjunto.

Zn la figure 1 de esgste dibujo, se ve el molde en alzg-
do v en seccidn y en la figura 2 visto desde su parte su-
periore IEn ls figure 3, se representa una piezs molleads
oon dicho molde en seccidn, apsreciendo tal como gqueds in-
me diatamente después del moldeo y en le fisura 4 se repre-
gsente la pieza definitive separada del resto de pasta con
elle moldeadse ‘

Como puede aprecicrse perfectamente en le Ifisura 1
108 moldes, generzlmente metdlicos, emplendos pare poner en
préctice el perfeccionamiento presentan slrededor de une
cavidad moldeadora 1 un reborde en rciieve 2 rue brots
sobre uns perte plsne 3 cue rodeads por otro reborde rec=-
tanguler 4 deternine una cevidad moldeadora de una mas
o menos dclgads place 5 (figura 3) (ue rodee al relieve mol-
deado 6 cuedande seporsdo del mismo por le entalledura 7
determinedn 2l efectusrse el moldeo por el reborde 2.

is superficie plané ée le placa 1 determinc el plano
de incisiodn del relieve 6 cue, como puede observerse por
ester sefialcdo de puntos en el cibujo, queds en una regiom
separade del fondo de diche entallaodura 7 y del de las par-

tes mis profundes del citedo relieve moldendos
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Los blogues 8 aque rodean ol molde son limitodores de
1s sceidn de ‘& nméguine prensgdora sobre el mismno.

Pars fabricar ls splicoeidn representade en le figu-
ra 4 valiéndose del moide ‘ue lo estd en las figuras L § 2
ge llena totalncite el mismo con una contided de pests re-
vosante pore -ue se oueds proceder eficazmente ul prensado
de Lo misma ~ue he de hacerle tomar fielmente la forme de
1la cavided moldeadore 1, en forme salientey, lo del reborde 2
en forma entrante que estoblece la entalladure 7 y ruede fors
made la ploes eircundente . e Beparade del nolde 1e pilezsa,
r1e tendré en econsecuencie le forma representada en le figu=

ra 3 en seCO;én, se corbte a2l ras de lo superficie 5 la pare

te sobresaliente de Lo misme del relieve 6, obteniéndose lo

pieze repnregentsdas en le figurs 4, ~ue, gracias a la forma
dé cortadurs & cercén, no presentard ni rebuobzs en su pers-
fil 9'ni porciones de pasta intereceptadora de sus venos 1C.

Se comprende perfectamente rue poGrén ser infinitamen-
te vurizbles les formes ¥y ius C(imensiones de los moldes, asi
oonio los metales, aleaciones u otros meitericleg ée ~ue se
fabriquen'sin gue se cltere wor ello 1o esencielidsd del
objeto de ia patentes

Podra vorisr teuabién lo cowposicidn, calided y dure=
za de la parte moldends, los nedios de wrensado de le nise—
me y el Ge desecendo de lus piezes fobricedus asi como cuan-
tes circunstancias pueden conocurpfr tento ¢n lec febricseidn
gomo en ls utilizscidn de los piezas de cplicoeidn ~ue se
fabricuen de ceunerdo con el perfeccionemiento de que se

trata, siempre cue por ser de carécter seme jantemente se-
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cundario o neccesorio respecto & 1l ides wnrineipal, buse de
tal perfeccilonamiento, no slfere la esencisiided del mismo.
Cono es nutursl los moldes poldrén presenier uns sola
envidad moldecadora o0 varins de ellos pars producir simul-
téinesmente une plurciided de piezas unides & una ploca co-

min el ras de lo cual gerdin todes elleg cortodes.

Por ls sotente de invencidon & que se refiere la pre-
sente memorie descrintive se RIViNDICA le propieded y la
explotocidn « xelusive de:

le- Un perfeccioncmiento en lo fabricacidon de cpli-
caciones ornamentales moldeadns rue consiste esenciclmenw
te en disooner en los moldes de configurncidn de las pie=
zos Ge rue se trate, rodeando s tods la cavidod moldendo=-
ra, un reborde prudenciolmente saliente c¢ue determine la
formscidn de une entcllisdurs, ce Corma correspondiente, que
separe al relieve obtenido de une zons plena cue lo rodee
y cue ~uede determinsnte Ge un pleno de cortadcurs de dicho
relieve obtenido & uns cicric distencias del fondo de la en-

c2lledura ue dé por resultado una posibilidsd de verfecta
incisidon del relieve, efectusdo & Cistancis de los puortes
wds profundas del moliesco, rue estobiecciendo une cortudurs
% cercén huce imposidle le formacién de rebobus 7 elinine
les pertes de ooste cue intercepturien los venos previstos
en la nieza.

Se- ie propiedsd y lo explotzeion exelusive del objeto

de 1o natente, seun cusles fueren lss circunsionceliss ¢ue con=
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curran con su esencialided definide en la anterior reivindi-

cacion, cual objeto es:

"Un perfeccionamiento en la fabricacion de splicacio=

" nes ornamentales moldeadas®.

_ ‘Conste la presente memoria de seis hojas foliadas, Y-
critas por une sole cares

Barcelons, 19 ae Septiembre de 1951.

P. pe de Don Juan ESTEVA CASAIS,
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