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Se tra ta  de una estantería conformada en práctico en­

samblaje operativo determinante de un moderno y funcional 

mueble para suspensión inmediata en cualquier pared o su­

p erfic ie  soportante.

5 .-  El original diseño que lo  caracteriza se basa en una

gran simplicidad constructiva proporcionada por tres úni­

cas piezas modulares, dos de e lla s  rep etitivas, qpe con­

forman una estructura espacial lib re  de to rn illo s , acceso­

rios de fija c ió n  y  en d efin itiv a  de servidumbres extrañas 

10 .- que siempre d ificu ltan  y entorpecen e l montaje y  desmonta­

je  de los muebles en general.

Por otro lado, su racional y sumaria realización ad­

mite bajos costos de fabricación que repercuten positiva­

mente en el precio del producto terminado y por tanto per- 

. 'li?.- miten márgenes comerciales l íc i t o s  y moderados en benefi- 

.! <, ció de precios asequibles a cualquier aconomía modesta.

Las ventajas apuntadas se incrementan con un f á c i l  

desarme del conjunto, exento de complicaciones, y  un volumen 

. reducido susceptible de almacenaje en cualquier lugar de la

<20.- casa a l no ocupar prácticamente espacio.

En esencia, consiste en una pieza base rectangular en 

la  que se han previsto sendos canales de recepción, situa­

dos transversalmente uno en cada exbremo de la  pieza, los 

cuales cortan e l borde fron tal de la  misma y se extienden 

hacia la  parte posterior hasta lle g a r  aproximadamente a la
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zona media del ancho de dicha pieza donde fin alizan  en 

arco de medio punto.

Las dos piezas que completan la  estantería son geme­

la s , de configuración también rectangular y de sensibles 

30. -  menores dimensiones, las cuales presentan respectivamente 

un canal sim ilar a la  pieza base, realizado en un extremo 

de las mismas, mientras que en el otro extremo, en el can­

to o grueso, hay practicado un cajeado para recepción de 

medios de fija c ió n  a la  pared o superficie soportante.

33.- El armado conjuntado de la s  piezas integrantes de la

estantería se rea liza  mediante operación de ensamblado de 

las mismas enfrentando los canales de la s  piezas gemelas 

en los correspondientes de la  pieza base con posterior 

deslizamiento de dichos elementos a lo largo de los c ita -  

40. -  dos acolisados abiertos hasta que contactan sus termina­

ciones en arco de medio punto, con lo  cual se m aterializa 

e l acople funcional inamovible del cajeado en e l que la  

base queda en posición horizontal, mientras que los módu­

los repetitivos se sitúan verticalmente conformando los 

'45.- la tera les  de la  estantería.

Para una mejor comprensión de cuanto antecede se acom- 

' - pañan dibujos en los que se representa esquemáticamente la

' invención que a continuación y  con referencia a los mismos

se describe detalladamente.

'4o .-  En dichos dibujos:

'< La figura 1 muestra en planta la  pieza base.

4 La figura 2 corresponde a una de la s  piezas gemelas,

n La figura 3 i lu s tr a  e l in ic io  de operación de acople

y montaje de la  estantería.

55. -  Finalmente la  figu ra  4 representa la  estantería mon-
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65. -

70.

75. -

30. —

tada y  l i s t a  para servicio .

De acuerdo con los dibujos que se representan a t i ­

tulo de ejemplo ilu stra tiv o  no lim itativo, la  estantería 

está compuesta de una pieza base rectangular 1  en la  que 

hay realizadas dos acanaladuras 2 y  3 que se extienden 

transversalmente hasta lleg a r  aproximadamente a la  zona 

media del ancho, donde fin alizan  en arco de medio punto 

y de dos piezas gemelas rectangulares 4, de menores dimen­

siones, provistas de una acanaladura sim ilar 5 en un extremo 

mientras que e l otro, en e l canto o grueso, llevan  practi­

cado un cajeado 6 para recepción de. medios de fija c ió n  a 

la  pared o superficie soportante.

EL acople de la s  piezas conformadoras de la  estante­

r ía  se v e r if ic a  t a l  y  como se representa en la  figura 3t 

encarando las piezas gemelas frente a la  pieza base, en 

coincidencia posicional de las respectivas acanaladuras, 

para seguidamente prodeder a un deslizamiento de la s  mis­

mas hasta que lleguen a tope los citados acolisados, en 

cuyo momento se m aterializa e l ensamblaje funcional ina­

movible del conjunto creador de la  estantería.

Descrita suficientemente la  naturaleza y alcance de 

la  presente invención, asi como una forma preferida de po­

derla lle v a r  a la  práctica, se hace constar que en la  mis­

ma podrán ser variables los m ateriales, formas, dimensio­

nes y , en general, todos aquellos d etalles accesorios o 

secundarios que no alteren, cambien ni modifiquen la  esen- 

cialidad propuesta.

Los términos en que queda redactada esta memoria son 

ciertos y f i e l  re fle jo  del objeto descrito, debiéndose in­

terpretar en su sentido más amplio y nunca con criterio  de
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carácter re str ic tiv o .

R E I V I N D I C A C I O N E S .
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l a . -  Una estantería modular, caracterizada por estar 

constituida por una pieza base rectangular provista de 

dos acanaladuras transversales, una en cada extremo, las 

cuales cortan e l borde fro n ta l de la  misma y  se extienden 

hacia la  parte posterior hasta lle g a r  aproximadamente a 

la  izona media del ancho, donde fin alizan  en arco de medio 

punto, y  por dos piezas gemelas rectangulares, de menores 

dimensiones, que presentan en un extremo una canal, simi­

la r  a lo s  correspondientes de la  pieza base, mientras que 

en e l opuesto^ en e l canto o grueso, llevan practicado un 

cajeado para recepción de medios de fija c ió n  a la  pared 

o superficie soportante, todo lo  cual permite e l armado 

conjuntado de estas piezas mediante operación de ensambla­

je , enfrentando los canales de las piezas repetitivas 

frente a los correspondientes de la  pieza base, seguida 

de deslizamiento de dichos elementos hasta que lleguen 

a tope los acolisados, en cuyo momento se m aterializa el 

ensamblaje funcional inamovible del conjunto en e l que 

la  pieza base queda en posición horizontal en tanto que 

los módulos gemelos se sitúan verticalmente conformando
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