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PATENTE DE MODELO DE UTILIDAD

por VEINTE ARos

a favor de la compafifa mercantil espafiola " BROOKE BOND
LIEBIG ESPANA, S. A. ", domiciliada en Baréelona; calle

Meestro Pérez Cabrero, nfmero 3, p o r &

"ENVASE EXPOSITOR - DISTRIBUIDOR ",

- - - ~

MEMORTIA DESCRIPTIVA

El presente Modelo de Utilidad tiene por objeto, se-
gén se indica en su enunciado, un envase que, ademfs de
degempefiar las funciones que le son propias, permitiendo
transporter y almacenar -perfectamente acandicionados y
protegidos~ una cierta cantidad de elementos u objetos,
eventualmente alojados en correspondientes envases indi-
viduales, ha sido estudiado para desarrollar las funcio=
nes de exhibidor o expositor de tales objetos 0 elementos

en los puntos dedicados a su venta al detall, y para fa-

cilitar la distribucidn de los mismos, especialmente en ré- e
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gimen. de autoservicio o similar, E;f

De manera mas concreta, y tal como se verf claramente
a confinuaciﬁn, el envase que motiva la presente solicitud
de registro, ha sido estudiado para posibilitar el acondi-
cionemiento, exhibicidn y suministro de cualqﬁier clase de
objetos, piezas, utensilios o elementos que, por si mismos
0 como consecuencla de los envases unitarios en los que se
hallen alojados, presenten una forma general alargeda, ha-
l1éndose de manera preferente, aungue no necesaria, dotados
de dimensiones relativamente reducidas, por ejemplol, pre=-
sentando una longitud no superior a los 25 cm,, y adoptan—
do una seccidn circuler, paroximadamente circular, ovalada,
poligonal de elevado nmero de lados, etc., etc{'Las aplie
caciones prdcticas del envase en cuestidn son, puég; numero-
sisimas, pudiendo ser ventajosamente utilizado para el acon-
dicionamiento y venta de los mas diversos objetos, desde la-
piceros, boligrafos, y otros utensilios de escribir, haste
pequefios salchichones y otros productos alimenticios, pasan-
do por 14pices cosméticos y toda clase de productos que se
presenten en envases unitarios de forma tubular o aproximae
damente tubular, etc., etco

Por lo demds, la esencialidad y las principales carac—
ter{sticas y venta jas del envase en cuestién, resultardn mas
fdcilmente comprensibles a la vista de los dibujos adjuntos;
en los que —en forma esquemdtica y, desde luego, sin carac—
ter limitativo de ninguna clase-~ se ha representado un sjem-.
plo concreto de realizacién prdctica del mismo.

En estos dibujosé

La figura 1 es una viste en perspectiva del conjunto del

envase expositor-distribuidor objeto de la invencian
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La figura 2 es un corte alzado, segin el plano de sime~é 7
tria, del propio conjunto representado en la figura anterior.gf“

La figura 3 es un detalle en vista en perspectiva, mos— i;
trando el sistema a través del que se lleva a cabo el cierre ig
de la base superior del envase, en una forma preferente, auny; 
que no necesaria, de realizacidn del inventdb :

Y, finalmente, las figuras 4, 5 y 6 son sendos detalles ;?*
en perspectiva, mostrando, en dos posiciones intermedias su- ﬂ}
cesivas y en la posicidn final, respectivamente, la forma en ;; 
que ge realiza el cierre del fondo o0 base inferior del enva-— ﬁﬂ
se, en un ejemplo preferente, aunque no necesario de realiza;;;;
cién précticas B

Refiriéndonos, pues, & estos dibujos, ¥y en particular
a lasg figures 1 y 23

El envase objeto de la invencién adopta bdsicamente una 5i;

forma general paralelepipédica, de altura relativamente apre¥”*

ciable, presentando paredes laterales l-lL', planas y ortogo-
nales a las paredes frontal 2 y posterior 3, que son asimismo
planas.-De manera esencial, el conjunto presenta una notable
expensién inferior frontal, delimitads por una superficie de
fondo 4, un par de salientes simétricos 5-5%, previstos en

la parte inferior froﬁtal de las paredes laterales 1l-l! y co=-
planerios con las mismas, y una pared o barandilla frontal 6,
peralela a la pared frontel 2, También de manera esencial,le
parte superior de este saliente, que en las fases de utiliza-

cidn del envase como®tal, para el almacenamiento y transporte

It

de productos, se hallard cerrade por un sistema cualesquiera

apropiado, en las fases de utilizacidn del conjunto como ex— VL

positor-distribuidor, permanecerd abierta, permitiendo el 8=t

ceso a los productos envasados. La base superior del cuerpo
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paralelepipddico referido, se cerrard por medio de un sis=-

teme de tapa cualesquiera, por ejemplo, un. sistema de tapa
articulada que pueda ser situada en una poéici&n vertical o
aproiimadamehte vertical, constituyendo a modo de un "dis~
play" que aumente el atractivo del conjunto. Finalmen%e, fam-?__
biéh‘de manesa esencial el fondo 4 se hallard dispﬁesto for- ?f
mando un plano inclinado con respecto a la bése 0 superficile 3 
de apoyoldel conjuntoe | | “
La anchura del cuerpo paralelepipddico referido se cal- ' "
cula de manera gue éopresponde con un cierto exceéo a la
longitud de los articulos que se trate de envasarlo expen—

der, de manera que dstos puedan situarse en el interior de

aquél, superponiéndolos en posiciones paralelas entre si y
a la base o plano de apoYo. En estas condiciones los objetosvﬁ 
que ocupen posicidn inferior en el conjunto tenderdn a des-
lizar por gravedad a 1o largo del plano inclinado 4, pasando f?
a ocupar la expansidn inferior frontal del envase, de la que .
podrdn ser retirados con toda facilidad por las propias per— fa
gonas que realicen la adquisicién. Los artfculos que se re-
tiren de este saliente inferior frontal, serdn automdtica-

mente sustitufdos por los que ocupen la parte inferior del

dep8sito paralelepipddico, y asi sucesivamente, hasta agotar—:’
se totalmente la reserva,

Pare facilitar el asido y retirada de los artfculos
ofrecidos por el expositor, en una forme preferente de rea—
lizacién, la pared frontal 6, contra la que vienen a apoyar- f'
gse aquéllos, presentard una amplia escotadura superior cen- |
tral ;. También en una forma preferente de realizacidn , la

pared frontal 2 del depdsito paralelepipédico, se hallard

dotada de una escotadura inferior 8, o presentard una ranuraflf
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longitudinal o comportard una o mas ventanas, eventuelmente
cubiertas con 1léminas de material transperente, o, en fin, se;
hallard dotada de otra disposicidn cualesquiera andloga apro-h
piada que permita, comprobar la reserva de artfculos en cada

momento existente en el interior del envase,

El envase expuesto podrd, desde luego, sin apartarse
del dmbito de proteccidn del registro que se solicita, fa-
bricarse a base de los mas variados materiales o combinacio-
nes de materiales, tal como plancha metdlica, pladtico, la-
minados de madera, etc., etc. Sin embargo, en una forma nuy
préferente u particularmente ventajosa de realizaqién, el en~
vase se fabricard precisamente a base de cartén, cartoncillo :
o un material laminar semirrfgidc equivalente. Ello permi-
tird, en primer lugar, dada su economfa de fabricacidn conw

ferir al envase la categorfa desechable,,es decir, permitird jt

utilizarlo para remitir las mercancias de que se trate desde 35-

las fébricas o almacenas hasta los establecimientos dedicadosip
a le venta al detall, en los que serd utilizado como exposi- f  
tor-suministrador, pudiendo ser desechado y sustitufdo por 3
otro, una vez agotado el contenido. Y, en segundo lugar, la
expresada forma de constitucidn permitir@ conferir al envase 57
estructura plegable, con la ventaja de que pueda ser almace— T
nado y transportado en posicidn replegada, cuando se halla l
vacio, ocupando un volumen realmente mfnimo, y quedando en

condiciones de ser armado y puesto en servicioc con absoluda ;-

facilidad, en el momento y lugar en que deba procederse a su 51'
utilizacidn.:

El envase representado en los dibujos a los que viene rei?J
firidndose la explicacidn, obedece a la expresada forma pre- ;;ﬁ

ferente de realizacién prdctica. Consecuentemente, este enva-
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se se obtiene a partir de un desarrollo plano troquelado,que P

conforma las cuatro zonas rectangulares 2-1-3-1!, dispuestas
pare ser rebatidas cade una ortogonalmente con respecto a la

anterior, y ser fijadas en esta posicidn por medio de una

pestana 9, dispiesta a lo largo del borde libre de la zona 2,; “

que se aplica y fija sobre la zona 1'. Las zonas 5-6-5%, que

definen la expansidn inferior frontal fbrman también parte

del desarrollo, y se fijan en posicidn por medio de una pes—-:l’

tafia 10, En estas condiciones, tanto la parte superior como

la inferior del envase, presenta en seccidnlae forme de un

paralelégramo articulado, 10 que permite rebatir el conjunto -
hasta situarlo en la posicidn aplanade anteriormente referida;l

El cierre de las bases puede 1levarse & cabo por rebati- -

miento de un adecuado juego de solapas, utidizando cualguier

disposicidn ya conocida en la industria de fabricacidn de caja

de cartén.
En una forma preferente de realizacidn, el cierre de la

base superior se lleva & cabo por rebatimiento de un par de

solapas 11=11', dispuestas en prolongacidn de las paredes late’

rales, y de una tercera solapa 12, dispuesta en prolongacidn
de la pared freontal 2. Esta tercera solapa se halla dotada en
su borde libre de una pestalfia que presenta dos zonas extremas
13-13t, separadas mediante unas correspondientes 1fneas de
corte inclinadas 14-14%, de una zona central 15, sobre la que
se halla fijada una pieza 15% de forma trapecial y mayores di-
mensiones. Esta pestaila, aparte de servir para asegurar al
conjunto en la posicidn de cierre, puede ser utilizada para

inmovilizar a la solapa 12 en posicidn vertical, sin mas que

encajar los bordes de las solapas laterales en los cortes ine _

clinados 14~14%, Con esta disposicién puede aumentarse la al—
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tura total del conjunto, y, por tento, las posibilidades de

llamar la atencidén del mismo, cuando se utiliza el envase como . =

expositor-suministrador.

Tambidn en una forma preferente, aungue no necesaria, de
realizacidn, el cierre de la base inferior se llevard a cabo
por rebatimiento de una primera solapa 16, dispuesta en pro=
longacidn de la pared posterior 3y ¥ dotada en su borde libre

de una amplia escotadura rectangular 17; sobre cuya solapa se

gacidn: de las paredes laterales, y dotadas de unos salientes
triangulares 19~19%, que se traban en los bordes de aquellas
escotadura; finalmente, sobre este conjunto se rebate una so=-
lapa 20, dispuesta en prolongacién de la pared frontal y pro—

vista en su borde libre de una pestafla rectangular central 21,

rebaten sendas solapas mimétricas 18~18¢, dispuestas en prolon=—

que se introduce en la rendija originada por la escotadura 17, ;

inmovilizando al conjunto en la posicidn de cierre. Bs éste un ,i

sistema de cierre con el que se alcanza un alto grado de segu=— if

ridad, con una gran facilidad de armado,
El plano inclinado 4 puede ventajosamente ser definido

por una pieza independiente, asimismo troquelada a partir de

cartén o un material laminar andlogo apropiado, que adopta una ; 

forma en plante rectangular, quedando en condiciones de encajar:

convenientemente sobre el fondo del envase, contra el que se

apoya por medio de unas aletas triangulares laterales 22, doblg{ﬁﬁ

das ortogonalmente, una pestafia posterior rectangular 23, asiw

mismo doblada ostogonalmente, y una pestafia anterior 24, dobla—j?;

da en éngulo agudo, confiriéndole en conjunto la necesaria in- P

clinacidn,
Finalmente, la abertura del saliente inferior frontal del

envase, asi como las escotaduras 8 y 7, podrdn perfectamente

S .
'ﬂfu-f" I
R




10

15

20

25

30

199770

- - —-obturarse por medio de una solapa 0 de un juego de
solapas integrantes del desarrollo, que podrdn hallarse
unidas al resto por medio de unas lineas trepadas o debi-
litadas de manera que puedan ser fdcilmente separadas cuando;;
interese utilizar al conjunto como expositor-expendedor. Sinii
embargo, en una forma preferente de realizacibn, las expre- i
sadas aberturas carecerdn de medios de cierre, envolviéndose, .
en cambio, todo el conjunto del envase con una funda ajusta—.
da de material pldstico transparente, adaptada y fijada, por
ejemplo, por termocontraccidn, que, ademds, asegurard a las
bases en la posicidn de cierre, reteniendo a los articulos
envasados, y que quedard en condiciones de ser fédcilmente
eliminada cuando interese. .

Resta ya Unicamente hacer constar de una manera general‘fv
y expresa que, como Se comprende y es légico, ¥y aparte de las .
que han sido ya concretamente indicadas, en la realizacidn B
préctica del envase que ha quedado descrito, cabrd introducir ﬁ-
todas aquellas adiciones y modificaciones de detalle gque no
afecten a 1o que constituye la esencialidad del registro que

gse solicitas

SE REIVINDICA:=

1l = Envase expositor-distribuidor, especialmente des-
tinado al acondicionamiento, exhibicidn y distribucidn de
articulos de forma general alargada o alojados en envases
unitarios que adopten esta forma general, caracterizado por
comprender un cuerpo paralelepipddico, de apreciable altura

y anchura ligeramenfe superior a la longitud de los expresa-—

dos artfculos, dispuesto para contener un nfmero relativa—

mente importante de &stos, debidamente colocados con sus ejes:‘
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horizontales, cuyo cuerpo, de manera esencial, presenta un
saliente inferior frontal, abierto por su parte suocerior, y
limitado por unas expansiones coplanarias que conformen las
paredes laterales, por un fondo inclinado, ¥ por una bharan—
dille frontal contra la que tienen tendencia a apoyarse, por
gravedad, los art{culos envasados, que quedan en disposicidn
de ser fdcilmente asidos,

2 ~ Envase expositor-distribuidor, caracterizado porque
la barandilla o tebique frontal referido en la Reivindica-—
cddn anterior, presenta una amplia escotadura central, dis-
puesta para facilitar el asido de los articulos, y porque
la pared frontal del cuerpo paralelepipédico asimismo refe- {_ |
rido, se halla dotado de al menos una abertura, dispuestas .
de manera que permite controlar la reserva de articulos en

cada momento existentes en el interior de este cuerpo,

3 ~ Envase expositor-distribuidor, caracterizado porque
el fondo inclinado referido en la Reivindicacidn 18, es defi-;i'
nido por una pieza independiente que encaja convenientemente
en la parte inferior del envase, apoydndose contra la base .
del mismo,

4 - Envase expositor-distribuildor, segin las tres Rei-
vindicaciones precedentes, caracterizado por constituirse
a partirde un desarrollo plano troquelado, de material lami-
nar semirrigido, que en seccidn adopta la forma de un para-
lelogramo articulado, de manera que puede adoptar, bien una
posicién aplanada en la que ocupa un volumen minimo, bien una
posicién de armado, en la que queda inmovilizado al cerrar,
mediante el rebatimiento de adecuados juegos de solapas, sus

bages superior e inferior.

5 - Envase expositor—distribuidor, seglin la Reivindica-




cidn precedente, caracterizado porque la base superior se
cierra por rebatimiento de tres solapas, dispuestas en pro-
longacidn de las paredes laterales y de la pared frontal,
respectivamente; dispuestas de manera que aquéllas dos pue-—
den ser utilizadas para imnmovilizar a &sta en posicidn fer—
tical, cuando se utiliza el conjunto como expositor—distri-—
buidor.

6 — Envase expositor-distribuidor.

Consta la presente Memoria Des—
criptiva de diez hojas mecanogradiadas,
escritas por una sola cara, numeradas
del 1 al 10 y con sus lineas numeradas,
a2 su vez, de cinco en cingo y de dibu~
jos, anexos,

Barcelona, 8 ENE. 1974
P,A.
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