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PATENTE

DE | ?Q
INTRODUGESION ° =
por "PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE TEJIDO DE PUNTO
INDESMALLABLE EN MAQUINAS COTTON", & favor de la razbn
social espafiola, GEIS BOSCH, S.A., domicilisda en Barce

lona, Via Layetana, ne 174.

-y

MEMORIA DESCRIPTIVA

Lo presente invencibn, practicada con éxito en el
extranjero, pero no diwvulgada ni practicada en Espsila, 8e
refiere a un procedimiento para la obtencibn de tejido de
punto indesmalleble en mhquinas Cotton.

Es sabido que en los géneros de punto, especlalmen
te los destinados a la confeccibn de medias y similares,
ocuando se rompe una 0 vaerias mallas de las gue componen el
punto en una zong determinada del tejido, se producen las
denominadas carreras O runtos corridos, tendlentes a exten
derse en toda le longitud de la pieza manufacturada bajo
la acoibn del més minimo esfuerzo mechnico.

S8e ha tratado de eliminar este inconveniente, pro-
porcionando a los tejidos de punto diversos medios de retem
cibn, consistentes en mallas entrelgzadas en disposiciones

més o menos complicadas, tendientes a formar a modo de ba-
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rreras Qque impidan la prolongacibn del corrimiento de los

puntos sueltos més 2ll& do limites determinados. No obstan
te, en todos los sistemas de esta clase que se han ensayado,
se produce una complicecibn tal del dibujo Que presenta ol
tejido, redundante en notables perjuicios para las demés
propiedades que son caracteristicas de los géneros de puntq
tales como, por ejemplo, elasticidad y resistencia a la ro-

tura. Al mismo tiempo, los dispositivos necesariamente aco

plables a las mfquinas cotton o similares, para permitirles

efectuar las nuevas funciones resultantes de las caracteris
ticas de los dibujos de punto disefiados, traen consigo una
considerable complicacibn de sus mecanismos, con el consi-
guiente gumento del coste de conservacibn de la nfquins, la
cual resulta mhs expuesta = averiams, aparte de que, en mu-
choa casos, los dispositivos Incorporados a los fines que
se describem, les hacen completaments ingplicables a la fa
bricaecibn de gbneros de tipo corrisnte, por lo menos mien-
tras estfn adaptadas para la manufactura de los géneros in
desmallables.

Bl objeto de la presente patente es el proporcio-
nar un procedimiento para la obtencibn de tejido de punto
indesmallable en mfguinas Cotton, extremsdamente sencillo
¥y que no altera substancialmente las caracteristicas tecno
18gicas de los géneros corrientes, al contrario, les adi-
ciona esta aprecimble propiledad de presentar resistencis
propia al corrimiento de los puntos sueltos. Ademés, de
acuerdo con la invencidn, el proceso que ge describiri es
susceptible de presentarse en diversas varledades de forma

que le permite adsptarse a toda clase de materiss primas

elaboradas, y esth especidmente estudiado para gue sea po
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pible su aplicacibn prhctica en mAquinas Cotton corrientes,

bagtendo para 61lo lg simple edicibn de mecanismos que no
alteran esencislmente su constitucibdn mecénica.

Este procedimiento permite la obtencibn de tejido
de punto indesmallable en mhquinas de recogida por trama y
se caracterize por comprender el desplazemiento de medio
panto sobre ung malla contigua, para que queden entrelaza
dos en la formacibn de una nueva hilera de mallas, en rels
cibn de mglles de, al menos l3;l, mediante punzones especia
les que recogen solamente un costado de dichas mallas, en
combingcibn con un movimiento ampliado, eventuel, de pren
ga y de batenes para el mengugdo. «

Para fscilitar la explicacibn, se acompaiia a la pre
sente memoria descriptiva, de unes llminas de dibujos, en
los cuagles se han representado unos casos de ejecucibn, que
se citan Gnicamente a titulo de ejemplos no limitativos del
carfcter del invento, con referencia a la siguiente descrip
oibdn,

En los dibujos:

las figuras 1-3, indican diversos esguemas de punto,
susceptibles de ser obtenidos mediante el presente procedi-
miento;

le flgura 48 es la representacidn gréfica de un te-
jido indesmgllgble, obtenido de acuerdo con el esquema de la
Fig. 28,

las figuras 52 y 62 gon dos vistas ortogonales de
uno de los punzones especiasles empleados en el procedimien
to que se descrilbe;

las figures 72 o 128, indican diversss feses del

procedimiento, conducentes a la obtencidn de la recogide de
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la figura 132 es un esquema ilustrado la disposiocibn
de los dispositivos de mando antomhtico para la citada reco
glda. “

El procedimiento que se desoribe consiste en el en
trelazado de cierto nfimero de mallas del tejido con mallas
contiguas, sostenidas por agujas adyacentes, en relaciones
de mallas varigbles. Por ejemplo, en la Fig. 12, se represen

ta un tejido que obedece a la relacibn de mallas l:l, en la

. cual ~15~ es la malla desplazade o malls abierts y -~16- la

malla de entrelezado o receptora, conseguido este efecto se
procede a la textura de una pasada corriente y, acto segui
do, 8e repite el degplazmmiento en sentido inverso, o sea
que, ahora, la malla receptora, os la Que, en el desplaza-
miento anterior, habia sido malla abierta.

En el ejemplo iluatrado por 1la figﬁra 22, la rela-
cibn de mallas, es de 1l:2 y el proceso, en este caso, com-
prende uns maila abierta -17~, malla receptora -18- y malla
neutre ~17-, tejlidas en pasadas que se hallan separadas en
tre si por otras pasadas lisas intermedias que tienen dife-
rentes anchos de recogida, de las cuales, la mhs floja inme
didad anterlor corresponde al desplazamiento y tiene el ob
jeto de facilitar el ensanchamiento de la meglla a desplazax
Como es natursl, el dibujo puede realizarse en dos sentidos,
diagonal derecha o0 disgonal izguierde y las pasadasiinterme
dias pueden reducirse a una sola, asi como ser ampliadas a
més de dos.

La figura 32 indica un caso de realizacibn, con rele_
cidn de mallas de 1l33. Sus caracteristicas son esencialmente

las mismas del dibujo anterior, con la diferencia de que com
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prende la disposicibn de dos mallas neutras para cada deas-
Plezamiento, ampliando las posibilidades del dibujo, ya
que, ademhs de las diagonales que comprende sl trazado del
caeso anterior, pueden disponerse diagonales auxiliares que
rompan la regularidad de las primeras. De esta manera pue
de obtenerse una mayor limitacibn de la longitud de los
posibles puntoé corridos, ya que, & mayor distancis entre
mallas abiertas, corresponde un nfimero mayor de pasadas 11
bres para dichos corrimisntos.

El dibujo obtenido de acuerdo con estas directrices
por ejemplo, para el caso de relacibn de mallas 132, es el
representado en la figura 4%, en la cual son perfectamente
vigibles pasadas lisas -20- y pasadas con desplazamientos
~21-, comprendiendo mallas ablertas -22- que, cuando estfn
sobre la barra de agujas, son cargadas sobre mallas recepto
ras ~23-, sostenidas por agujas adyacentes.

Pafa consegulr el desplazamiento de mallas colocadas
sobre la barra de agujas, de acuerdo con el procedimisnto
que se describe, se emplean uhos punzones especialms que se
hallan ilustrados en las figurase 52 y 68, cuyos extremos de
trabajo comprenden una zona acodads —-24-, a modo de bayone
ta , que les faculta pera poder trabajar laterslmente con
respecto a las correspondlentes agujas. lLa zona acodada com
prende una porcibn ensenchade -25-, especialmente dispuesta
para permitir el libre paso, sin atirantamiento del hilo,
de la malla sobre lg curva superior de la aguja. La zZona ex
trema més fina -26-, responde al hecho de que la curva ~27=
no presente una alturs superior a la del pico de la aguja,
al objeto de Que, afin cuando estos punzones no prensan los

genchos de &stas, no exista la posibilidad de que se produje
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ra el total desprendimiento de la malla. Por otra parte,
diche parte doblads, colabora'evitando un estiramiento inne
cesario de la malle formads.

La manera de trabajar de estos punzones es la si-
guiente:

Estén montados en la relacibn 1:2, en la pfia del
dispogitivo de diente de rata del mecanismo de menguar ori
ginal de la mhquina y son accionados en los momentos oportu
nos, de manera que sus extremos doblados -26~ se introduzocm
debajo de las mallas ~28-. Esta accibn se lleva a cabo se-
ghn indican las figuras 72 y 88, y es segulda de un movimien
to de separacibn oon respecto a las sgujas, arrastrendo a
dichas mallas. Despubs de ouye operacibn se realiza un desg
rlazamiento lateral de los punzones, haste colocarse al 1la
do opuesto de las agujas adyacentes ~29- (Figs. 108 y 118),
0 sean, en posicibn de descargar, 1o cual se consigue cuan
do se efectfia el subsiguiente movimiento general de sublda
de las agujas y punzones, en cooperacidn con las platinas
~30~, qQue retienen a las mallas para su colocacibn definiti
va sobre la barrs de agujas (Ffig. 118 y 128),

Le neceseria ampliacibn de los movimientos de la
Prensa y de batenes para el menguado, se consigue por la
simple adicidbn de una serie adicional de oexcéntricas, de
dimensiones ajustadas &l fin requerido, en combinacibn con
carrillaes desplazables que se ponen en acoplamiento con las
correspondientes exoéntrioas, en dependencis de un mando ge
neral que puede ser accionado por los dispositivos de disti
bucibn de la mAquina. Estos dispositivos de excéntricas adi
cionales no se han ilustrado en las figurss por considerarse

qQue se trata de simples cambios de dimensiones de dispositi~



vos equivalentes a otros ya existentes.
La diferencia de recogida en pasadas slternadas,
86 lleva a cabo mediante los dispositivos indicados sn la
Pig. 13%, en la cual ~31- es el eje del molinete gensral
Se de la mhquina, sobre el que se ha calado uns excébntrica
«32—-, de difimetro superior s dicho molinete. Esta excén-
trica acciona en pasadas alternadas a la barrﬁ inferior
de regulacibn del punto -33- a cade movimiento de va-y-—
ven de la barra de frenos -34-, a la Que se ha dotado de
10. topes especialmente dispuestos pare actusr sobre un juego
de palancas oscilantes ~35-~ y -~36-~, enchavetadas sobre sl
eje ~37-, las cuales son las encargadas de transmitir la
acoibn adecuada a la barra -33—, con el objeto de hacerla
- deplazar axialmente en posicidn al resorte -3%8-, hasta que
15. una carilla -39- que se encuentra montasda al extremo de un
brazo oscilante -40-, solidario de dicha barrsas, entrs en
acoplamiento con la referida excbntrica -32-. Cuando cessa
la accibn de mando de la barra de frenos -34~, el resorte
-38& ge encarga de dévolver al conjunto a la posicibdn de
20. Treposo.,.
La invencibn, dentro de su esencislidad, podrl ser
llevado a la prhctica en otros casos de realizacibn que di
fieran en detalle de los indicados finicamente a titulo de"
ojemplo para la precedente descripcibn, y a los cuales al-
25. canzarf iguslmente la proteccibn que se recaba. Podrk, pues
ser construida en cualquier forma y tamafio, empleando pare
su fabricacibn los materiasles més sdecusdos, combinados del
modo mfh conveniente pars el logro del fin propuesto: por
quedar todo 8llo comprendid dentro del espiritu de las si

30. gulentes reivindicaciones.
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Desorito el objeto de la invencibn,lo que se decla
ra como no precticado ni divalgado en Eapafia, comprende las
giguienteasa reivindicaclones: |

le ,~ Procedimiento para la obtencibn de tejido de:
punto indesmallable en mhquinas Cotton, comprendiendo la
recogida por trama de cierto nfimero de mallas, caracterizg
do porque incluye el deaplazamiento de medio punto sobre
unga malla contigua para que queden entrelazados en la for
macibn de una nueva hilera de mallas, en relacibdn de mallas
de, al menos 1l:1, medianté punzones especiales que recojen
solamente un costado de dichas mallas, en combinscibn con
un movimiento ampliado, eventual, de prensa y de batenes ra
ra el menguado.

28 ,- Procedimiento de acuerdo con la reivindicacibn
12, caracterizado porque dichos desplezsmientos de mallas
se realizan en pasadas sucesivas con intercalacibn eventual
de, al menos, una pasade lisa entre las pasadaa de desplaza
miento, dichas pasadas intercaladas presentando, cuando en-
tran en nfmero superior a la unidad dentro de un dibujo ele
mentel, diferentes anchos de recogida, eatando la rasada mas
floja inmediata anterior al despleazamiento, especialmente
dispuesta para facilitar el ensanchamiento de la malla a des
Plazar.

38,~- Procedimiento de acuerdo con la reivindicacibn

18, caraoterizado porque dichos punzones colaboran con les



5

10.

15.

20.

25.

30.

- 0 -

199770

agujas de la mfquina en disposicidn lateral con respecto

e Satas, estando dotedos de un extremo de trabajo acocdado,
a modo de bayoneta, que presenta unsg porcibébn posterior en-
sanchada en sentido paralelo al planc de cada aguja, para
facilitar el paso de las mallas desplazadas spbre la curva
del gancho de la aguja que laa recibe,

48 .~ Procedimiento de acuerdo con la reivindica
cibn 38, caracterizado porque dicho extremo acodado a modo
de bayoneta, presenta una porcibn anterior adelgazada y do
blada, para que su pico pueda introducirse en la ranura de
aguja correspondiente, con el objeto de que la malla que
se desplaza no rebase la altura del pico de'la aguja ni
se atirante exceaivamente.

58,— Procedimiento de acuerdo con la reivindicae-
olbén 12, caracterizado porque dicho movimiento ampliado,
eventual, de prensa y de batenes para el menguado, se res
liza mediante una serie adicional de exémntricas de dimen
siones adecuadas, en combingcibn con las excéntricas ya
existentes para el mando de dichos movimientos y con carri
les desplazables para efectuar la seleccibn de los excén-
tricos que deban trabajar, en dependencia del accionamien
t0 proporcionado por un mgndo genersl.

68.- Procedimiento de acuerdo con la reivindica-
clbn 28, caracterizado porgque dichos anchos de recogida
diferentes en pasadas alternsdas, se consiguen mediante
una exclntrica de diémetro superior gl del molinete gene
ral y calada en el eje de éste, en combinacidn con una
carrilla desplazable, giratoria al extremo de una palanca
fija a la barra inferior de regulscibn del punto, la cual

es normalmente empujada por un medio elfs¥ico, hasta una
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posicibn tal, que dicha carrilla resulte fuers del glcance
de dichg excbntrica, siendo susceptible de ser eventualmen
te empujada hasta la posicibn de acoplamiento de dichos
elementos, en dependencis de una accibdbn de mando derivadsg
del movimiento de la barra de frenos.

| 78+~ Procedimiento para la obtencibn de tejido de
punto indesmallsble en mAquinas Cotton.

Segln se describe y reivindice en la presente memo-
fia desoriptiVa, que consta de diez hojas, foliadas y es—
oritas a mhquina por una sola cara, acompafiadas de una 14
ming de dibujos.

Medrid, a 27 de septiembre de 1951,
GEIS BOSCH, S.A.
DeBe

woa TGERN MIRALLES
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