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MODELO DE UTILIDAD
por 20 afios '
por "UN DEFLECTOR PARA LA EXTRUSION DE LAMINAS DE CAPAS
MULTIPLES"., a favor de PLASTICOS CELULGSICOS, S.A., de na

cionalidad espafiola, domiciliada en BARCELONA, Murcia, 35.

MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente Modelo de Utilidad se refiere a un
cabezal para la extrusion de ldminas mdltiplés Y en espe-
cial se refiere a una matriz de extrusidén formada a base
de una serie de placas que definen pasos alternos para un
primer y segundo extrusionador que se deben conectar al ca
bezal, permitiendo de ésta manera el flujo laminar de ca-
pas alternas de material extrusionado hacia el orificio de
salida de la matriz o cabezal. De acuerdo con ello, el pri
mer objetivo de éste Modelo de Utilidad es proporcionar un
deflector o guia para un cabezal de extrusién para materia
les termopldsticos,

Otra utilidad del presente Modelo de Utilidad es
proporcionar una serie de placas deflectoras para conducir
alternativamente el flujo desde un primer y segundo extru-

sionadores en el orificio de salida hacia el cabezal de ex
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trusidn,

Otra finalidad del presente Modelo es proporcioe
nar un nuevo cabezal de extrusién para permitir la forma-
cién de cualquier nimero deseado de capas de material plés
tico.,

. El pre;ente Modelo de Utilidad estd destinado a
permitir la extrusién de cualquier cantidad deseada de ca=-
pas de material pldstico por la simple afiadidura o sustra-
cién de una pila de placas deflectoras.similares.

Para su mejor comprensién, se adjuntan a titulo
de ejemplo unos dibujos del cabezal objeto del presente Mo
delo de Utilidad,

La figura 1 representa una seccidn transversal .

de un cabezal normal para la extrusién de léminaa de mate-

rial termopldstico,

La figura 2 es una vista en planta del cabezal
mostrado en la figura 1.

La figura 3 es una seccién transversal seglin la
linea de corte 3-3) figura 1.

La figura 4 es una seccidn transversal de la léd-
mina que se puede extrusionar mediante un cabezal del tipo
representado en las figuras 1, 2 y 3 cuando el deflector de
flujo del presente Modelo de Utilidad se aiiade al cabezal
de las figuras 1, 2 y 3.

La figura 5 es una vista en planta del deflector
del presente Modelo de Utilidad,

La figura 6 es una seccidén transversal de la figu
ra 5 segin la linea de corte 6-6 de la figura 5, mostrando
la estructura interna del deflector que estd conectado a

las diferentes realizaciones de las figuras 1, 2 y 3.
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La figura 7 es una seccién transversal de la fi-
gura 6 seguin la linea de corte 7-7 de la figura 6 y mues-
tra el modo segin el cual se puede apilar cualquier ndme~
ro de placas para proporcionar canales de flﬁjo alterno
desde dos entradas de extrusionador,

La figura 8 es una vista en planta de la placa
inferior de la figura 7.

| La figura 9 es una s;ccidn de la figura 8 segin
la linea de corte 9-9 de la figura 8.

La figura 10 es una vista en planta de la segunda
desde la placa inferior del apilamiento de la figura 7.

La figura 11 es una seccién transversal de la fi -
gura 10 seglin la linea de corte 1l1-11 de dicha figura 10,

La figura 12 es una vista de la placa de las fi-
guras 10 y 11 segin la linea de corte de 1l2-12 de la figu-
ra 11,

La figura 13 es una vista front;l de la tercera
placa desde la parte baja de la figura 7.

La figura ;h es una vista en seccién de la placa
de la figura 13 segin 1; linea de corte lu=li« de la figu-
ra 13, b

Con referencia a las figuras 1l, 2 y 3, se ha mos
trado un cabezal de extrusién tipico, de tipo conocido, pa
ra la extrusién de ldminas de material termopldstico. Asi
pues, el cabezal de las figuras 1, 2 y 3 comﬁrende un par
de labios opuestos entre si -10-y -11- que estdn embridados
entre si por un dispositivo adecuado y que estdn dotados
de capas extremas -12-y -13- que estdn conectadas a los labios
del cabezal -10-y -l1- por un dispositivo apropiado de fija~

cién,
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Una mecha o expansién =-lh- queda conectada
a los labios <10- y -1l1l- del cabezal, por unos vdsta-
gos u otros medios adecuados y proporc¢iona 163 medios
para la conexién del cabezal a un extrusionador apropia-
do, |

La meéha de sujecidon -l4- tiene un canal
-15=- que se prolonga a través de la misma y que estd en
comunicacién con un canal de entrada -16- en forma de
cola de milano en los labios <10- y «l1l- opuestos en-
tre s{ del cabezal, cuyo canal -16- conduce a otro c#-
nal alargado «17- que se extiende tranaversalmqnte con
respecto a la anchura del cabezal,

A continuacién el canal - =17- se prolonga el
orificio de extrusidn o salida <-18- a través del con-
ducto <-19- con lo‘que el.material termopldstico fun-
dido sometido a presion procedente de un extrusionador
conectado'al canal «l15-, es forzado a través del con-
ducto en cola de milano <=16- y llena el canal o con-
ducto <-17- y es extrusionado a través del canal -19-
hacia afuera de la salida ~18- .en forma de una ldmina
plana.

Se conocen ciertos dispositivos para la mod i
ficacién de éste tipo de matriz para 'la extrusién de
un pldstico laminado a base de dos o mds capas de mate=
riales que tienen propiedades distintas y que se pueden
obtener a base de dos o md&s extrusionadores,

El presente Modelo que se muestra en detalle en

.las figuras 5 a 14, tiene como finalidad esencial 1la mod i

ficacién de la matriz de las figuras 1, 2 y 3, consiguien

do una matriz que pueda extrusiona} cualquier'ndmero desea
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do de capas,

Asf pues, tal como se muestra en la‘figura 4,
que es una seccidn parcial de la ldmina extrusionada a tra
vés del orificio -18-, la ldmina queda formada mediante seis
capas =-30f- a =35f-, de forma que las diferentes capas de-

ben tener distintas propiedades, De forma alternativa, toe

-das las capas pueden ser del mismo material y el material

es extrusionado como una serie de capas individuales para
asegurarse de que no se presentardn poros.,

Con referencia a las figuras 5 a 14, el deflector
de flujo de éste Modelq de Utilidad pafa la extrusidn de
seis capas, estd forbado mediante una serie de plécaé =30~
a «36- mostradas en la figura 7.

Con respecto a la figura 6 esta serie de placés
queda conectada a una mecha «37- que sustituye a la mecha
-14- de las figuras 1, 2 y 3, mediante cualquier sistema
apropiado de vdstagos. La base «37- comunica con el cono
-16- mostrado en las figuras 1 y 6.

El extremo superior o parte aita de la pila de
placas estd fijada a una expansidn de entrada =38- (figs.
5y 6) que tiene un orificio de entrada =39-, conéctable
a un primer extrusionador -40-, El extrusionador «40- es
por ejemplo el mismo extrusionador que estaria conectado
a la expansién -l4- en las figuras 1 y 3.

De acuerdo con la presente patente, tal como se
describird a continuacién de modo méds completo, el paquete
de placas =30« a =36~ define pasos alternos qu§ se extien-
den desde el orificio «39« y el extrusionador 40 al cono
<16~ y por lo tanto a la matriz de extrusién,

De acuerdo con la presente patente, un segundo
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extrusionador -41- mostrado en las fig. 5 y 6, queda coneg
tado al orificio de entrada -42- en la expansién o zona de
entrada =-43-, que estd conectada a la serie de placag «30-
a =36- por cualquier tipo de véstago o tornillo,

El orificio =42- queda conectado a unos pasos
alternos definido;’por la serie de placas =30« a «36- que
estdn interpuestas con los pasos que proceden del orificio
«39-, por lo que el material extrusionado que entra en la
zona cénica =1l6- de la matriz de extrusién quedard.consti-
tuido mediante capas alternas de materiales procedentes
del extrusionador =40- y extrusionador =il-,

Asi pues, en la figura 4, las capas =-30f-, =-32f-
y 34f- serdn del material que procede del extfusionador
-40-, mientras que las capas alternadas =31f-, =33f- y =35f-
son del material procedente del extrusionador -41-,

La forma en que las placas =30~ a =36- definen
los canales alternados de flujo para los e;trusionadores
=40~ y «41l- queda ilustrado més claramente en la figura 7.
Asi pues, en la fig..7 las placas =30- a =-36- definen los
canales de flujo =50-, =5l=, =52«, =53«, =54-'y 55, Los
canales =51-, =53~ y «55- estdn conectados al orificio =39~
mientras que los canales =50-, =52- y «5Lk- estdn conecta~-
dos al orificio de entrada o paso ~42- que estd conectado
al segundo extrusionador. De esta forma, los pasos alternos
entre las placas estdn conectados a extrusionadores alter
nos,

La construccidén de la plﬁca -36- se muestra en
mds detalle en las figuras 8 y 9 y tiene un canal unico
'55a-»en-su interior que define un lado del canal =55-.

La préxima placa =35- Queda mostrada en detalle
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en las figuras 10 y 11 y tiene una parte de canal recta
-55b~ en su interior que queda adyacente al canal «~55a- de
la placa =36~ y se extiende del orificio de entrada -39- al
cono =16-, Asi pues, el primer canal =55« que se extiende
del extrusionador -40- al cono -1l6- queda bien definido.
Debe observarse éue las partes de las placas =35- y =36~

que estdn en contacto entre si quedardn debidamente mecani
zadas para formar una unién estanca alrededor del canal ~55-.

La mitad inferior del canal =54- queda definida
en la superficie opuesta de la placa =35- que tiene un ca
nal en forma de L, -54a- en su interior, Este canal -Sha-
en forma de L coopera con otro canal en forma similar de L
«54b- de la placa siguiente -34-, mostrado en las figuras
13 y 14, Asi pues el canal -54- se prolonga desde el orifi
cio =42« a la zona -16- y queda aislado del extrusionador
=40« y los canales «5l=, =53« y «55=,

E1l lado opuéfto de la placa =-34- queda constitui
do mediante una seccidén o zona reéta -53a- Qque coopera con
una zona recta similar -53b- en la placa siguiente =-33-.

La placa =33~ queda realizada como la imagen especular de

la placa -34-, de modo que las zonas del canal -55&- Y =53b-
se extienden paralelamente entre si, desde el extrusjiona=
dor -40- a la zona cénica -16- del cabezal de extrusién,

La superficie opuesta de la placa =33~ tiene un
canal en forma de L similar al canal -54b- de las figuras
13 y 14 que coopera con un canal similar a la placa =32«
definiendo el canal «52- que se extiende de la entrada -42-
a la zona cénica «~1l6-,

Se debe observar que las placas -32- y =34~ son

idénticas en su consfruccidn; a la vez que las placas -3l-
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Y =33- son asimismo idénticas.

Ademds se observard que acoplando un nimero ma-
yor de pares de placas similares a las placas «3l- a =34
en el interior del deflector, se puede crear cualquier nu-
mero de canales alternados que lleven desde el extrusiona-
dor -40- y extrusionador -41- a la zona cénica -16-. Es de
cir, aumentado el numero de placas del deflector, se puede
realizar cualquier numero de laminados en la ldmina extru-
sionada.

La placa extrema superior =30- tiene uné cons-
truccién similar a la placa superior =35-, constituyendo
imagen especular de la cara superior de la misma, definien
do el uWltimo orificio =50~ que conduce desde el extrusiona
dor -41- al canal -16- de entrada de la zona cénica.

Para conectar rigidamente las varias placas de
de la figura 7 entre si, se dispone una serie de aberturas
o pa;os para vdstagos en las placas, que estdn alineadas
entre si. Asi pues, la placa ;36- tiene cuatro orificios
=70-y <71=, =72-, y =73~ para vdstagos o tornillos en un la
do de la misma y los orificios =74-, =75- y -76- para igual

fina;idad en el otro lado.

Cada una de las placas restantes tendrd orificios

alineados para los vdstagos. A modo de ejemplo, la placa

-35- tendrd unas aberturas -80-, -8l-, -82- y =83~ que es-
tdn alineadas con las aberturas =70- a =73-, respectivamen
te, de la placa =-36-. De forma similar, la placa «34- y

las demds placas restantes tendrdn también orificios para
vdstagos o tornillos tales como «84-, «85-, y -86- mostra-
dos en la figufa 13, para la placa =34-, que estdn alinea-

dos con las aberturas =70, «7l- y <72« para la placa =36~
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de la figura 8,

De forma similar, la placa «35- tendré‘aberturas
«90~-, =91~ y -92- alineadas con las aberturas -74- a -76-,
respectivamente, para la placa =-36- y aberturas -93-, -94-
Yy =-95=- respectivamente para la placa «34- de la figura 13.

Asi pues, cada una de las placas de la serie tie
ne orificios debidamente alineados para recibir vgstagoa
similares de forma adecuwada, tal como se muestra en la fi-
gura 7, mediante las cabezas de pernos =96-, =97-, =98« y
-99«, con lo que el conjunto de las placas se puede fijar
rigidamente entre si,

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modifi-
que la esencia del deflector descrito, serd variable a los
efectos del actual Modelo, |

NOT A,

Se reivindica como objeto de este registro por
Modelo de Utilidad:

l.- Un deflector para la extrusién de ldminas de
capas miltiples, caracterizado por comprender dos paredes

de la matriz de extrusién alargadas, definiendo un orificio

" de extrusién alargado y un canal de entrada que se prolonga

desde una de las caras o superficie de dicha matriz hasta
el orificio de salida, para funcionar acoplado a un primer
y segundo extrusionadores y un deflector de flujo conecta-
do entre dichos'extrusionadores y el canal de entrada de
la matriz,‘para conformar el flujo de maferial de dichos
extrusionadores en una serie de capas alternas de material
comprendiendo asimismo el deflector un primer y segundo
orificioe de entrada para comunicar con'dichos extrusiona-

dores, prolongéndose una primera serie de canales de flujo
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-10-

desde dicho primer orificio de entrada al canal dé entrada
de la matriz de extrusién y una segunda serie de canales de
flujo interpuestos con dicha primera segie de canales de flu
jo y aislados del mismo y extendiéndose desde dicho segundo
orificio de entrada al canal de entrada, estando constituida
una de dichas series de canales de flujo por unas zonas de
canal recto mientras que las ofras series de canales de flu

Jjo estdn constituidas por zonas en fofma de L{

2,~ Un deflector para la extrusién de ldminas de

~capas miltiples, segun la reivindicacién 1, caracterizado

porque dicha primera serie de canales estd definida por zo
nas rectas en las superficies opuestas del primer par de
placas adyacentes y dichas segundas series de canales estd
definida por zonas en forma de L en las superficies opues-
tas de los pares de‘plécas adyacentes en segundo lugar,
teniendo cada uno de dichos canales de la primera y segun-
da series mencionadas, extremos de entrada y salida y es-
tando los extremos de salida de dichas primeras y segunda
series de canales en disposicidn de paralelismo entre si
Y en un plano comin; terminando los extremos de entrada
de dicha primera serie de canales en un plano perpendicular
a los extremos de entrada de dicha segunda serie de canales.
‘3.4 Un deflector para la extrusién de ldminas de
capas miltiples, seglin la reivindicacién 2, caracterizado
porqﬁe las placas alternas de la serie o pila mencionada
son idénticas en su construccidn, estanQo las placas adya~-

centes de dichas pilas o0 series, construidas entre si como

_imégenes especulares unas de otras.

Sean cuales fueren las circunstancias que concu-

rran en la esencialidad del Modelo de Utilidad, definido
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en las anteriores reivindicaciones, cuyo objeto es;

4,- "UN DEFLECTOR PARA LA EXTRUSION DE LAMINAS

DE CAPAS MULTIPLES",

Consta la presente memoria de once hojas folia-
5, das, mecanografiadas por una sola cara y de los dibujos

unidos a la mismé.

Barcelona, -7 ENE, 1974
P.A., de PLASTICOS CELULOSICOS, S.,A.

ALFONSO DURAN
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