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MODELO
DE

UTILIDAD

a favor de WAVIN B.V., entidad holandesa, domiciliada en Zwo
le (Holanda), 251 Hindellaan, por "SACO DE PLASTICO CON PLIE

GUES EN ZIG ZAG, A LO LARGO DE LOS BORDES LONGITUDINALES".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La invencién se refiere a un saco de plastico con
pliegues en zig zag a lo largo de los lados longitudinales
que comprende un borde central y dos bordes externos longitu
dinales y plegados en zig zag, los cuales delimitan una pri-

5. mera y una segunda parte plegadas en zig zag, teniendo ademés
el saco una valvula de llenado en al menos una de las uniones
finales, cerradas transversalmente, de la l&mina tubular, que
lo constituye.

Estos sacos de material sintético con pliegues en

10. zig zag y valvula de llenado son conocidos en la técnica. Los
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sacos sintéticos conocidos de este tipo sufren la desventaja
de que sb6lo se pueden utilizar con dificultad tanto en méqui
nas de llenado con boca de llenado vertical como en las mé-
quinas que tienen boca de llenado horizontal. Sin embargo,

en la practica se desea utilizar ambos tipos de mé&quinas 1lle
nadoras. Por tanto, después de su llenado por medio de, por
ejemplo, una maquina llenadora con boca vertical, toda la val
vula deberia asumir facilmente su posicién original, es decir,
una posicién al lado de la unién final cerrada transversalmen
te. Esto requiere una cierta fuerza retractiva, o una fuerza
ejercida a la valvula de retorno.

La invencién proyecta proporcionar una solucién pa
ra este problema. Ello se consigue por la disposicién en la
que, en el estado plano de la bolsa, desde el extremo libre
de la l&mina tubular con bordes de pliegue en zig zag que se
extienden longitudinalmente, se disponen una primera y una se
gunda parte dobladas con una incisién longitudinal, mientras
que una léamina de valvula tubular que constituye una valvula,
es unida a la parte de la l4mina tubular plegada hacia fuera,
situada entre las incisiones antes mencionadas, de acuerdo con
una primera unién cerrada de valvula que se extiende en la pro
ximidad de los bordes exteriores doblados en zig zag, preferi
blemente hasta pasar precisamente los mismos, entre los pun-
tos extremos de las incisiones, y a las partes marginales de
las paredes laminares tubulares, delimitando las incisiones de
acuerdo con una segunda unién cerrada de valvula que se extien
de entre los puntos extremos de la incisién tal como se apre-

cia en el sentido de la unibén final cerrada transversal que
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cierra la l&mina tubular,

En tal bolsa se consigue que la la&mina de valvula
tubular vuelva facilmente a su condicién original debido a
la fuerza de empuje hacia arriba ejercida por la lé&mina tubu
iar como consecuencia de la forma particular en que estéan for
madas las uniones de cierre, mientras que el material de par
tida es una l4mina tubular plegada en zig zag.

En una forma particularmente ventajosa, las incisig
nes se extienden en el &rea comprendida entre el extremo de
la parte producida del borde central plegado en zig zag, cuyo
extremo est& conectado con la unién cerrada transversalmente,
y los dos bordes exteriores pledados en zig zag hacia el bor
de exterior mediante lo cual, la parte al lado de la incisién
se recupera como desperdicio. Las incisiones se extienden pre
feriblemente entre la interseccibén imaginaria de la unién fi-
nal cerrada transversalmente y la parte producida de la linea
central de doblez en zig zag y las lineas exteriores dobladas
en zig zag situadas mis cerca de la misma. La segunda unién ce
rrada de vilvula que se extiende entre la punta extrema de la
incisién y la unibébn final transversal ejerce, por tanto, una
fuerza retractiva sobre la l4mina tubular, cuando la iltima
es conectada a una mdquina llenadora con boca de llenado ver-
tical y la deformacién de la lémina de v&lvula tubular queda
suprimida.

De acuerdo con otra proposicién conforme a la inven
cién, la vilvula de lémina tubular esté conectada, por al me-
nos wna uniétn de cierre en forma de puntos o, de lineas, ex-

cepto en 1o que se refiere a las uniones de cierre auxiliares
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que se extienden paralelas a la unién de cierre transversal o

coinciden con la misma, con la lémina tubular en el &rea si-
tuada fuera de la primera y segunda uniones de cierre de val-
vula, de forma que la parte de lémina de v&lvula tubular situa
da en la bolsa permanece conectada oscilante con la pared de
la bolsa.

La invencién queda expuesta mas clarahente con refe
rencia a los dibujos anexos en 10os que se representa una rea-
lizacibn:

En los dibujos: La figura 1 muestra una primera rea
lizacién de un saco hecho de material sintético de acuerdo con
la invencién; la figura 2 es una segunda realizacién; la figu-
ra 3 es una tercera realizacién en la que el saco est& atn re
presentado en la condicibén aplanada; la figura 4 es una vista
en perspectiva del extremo superior del saco después de llena
do; la figura 5 muestra una vista en perspectiva de un saco
de acuerdo con la invencibén en una cubierta exterior y la figu
ra 6 muestra una secciédn de acuerdo con la linea VI-VI de 1la
figura 5. |

La figura 1 representa una l&mina tubular aplanada'
-1- que comprende dos bordes exteriores plegados en zig zag
-2 y 3- y un borde central -4-, asimismo plegado en zig zag.
La linea central de plegado en zig zag -4- y las lineas imagi
narias -4' y 4''- en el exterior de la lamina tubular que se
extienden paralelas respecto a la misma, delimitan la primera
parte plegada en zig zag -5- y la segunda parte plegada en zig
zag —6-.

Los bordes plegados en zig zag -2 y 3- estan, provis
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tos, ambos, con incisiones -8 y 8'~ que llegan hasta las pun
tas extremas -9 y 9'-. La parte situada entre las incisiones
-8 y 8'— est4 doblada de acuerdo con la linea de conexi6tn -11-
entre los puntos extremos -9 y 9'- de las incisiones y consti
tuye la parte plegada -10-.

Después de ello, se inserta una lamina de valvula
tubular -13- en la abertura, entre la unién final cerrada
transversalmente -12- de la bolsa y la linea de doblado -ll-
de la parte doblada -13-, debido a lo cual, se forma una pri-
mera unién de valvula cerrada -14- precisamente al lado y fue
ra de las lineas de pliegue en zig zag -2 y 3-, mientras que
la primera unién de cierre de valvula -14- se extiende entre
los puntos extremos de las incisiones -9 y 9'- en la parte de
la l4mina de vilvula tubular -13-, situada més lejos de la u-
nién final de cierre transversal -12-.

La segunda unién de cierre de vélvula -15- se extien
de desde el &rea situada en la proximidad de las puntas extre-
mas -9 y 9'- de las incisiones a la unién final cerrada
transversalmente -12-, conecténdo la segunda unién de cierre
de vélvula -15- la lémina de valvula tubular -13- con las por
ciones marginales -16- de la l&mina tubular, estando situadas
las porciones marginales al lado de los bordes de las incisio
nes -8, 8'-,

Tal como se aprecia, la la&mina de v&lvula tubular
-13~ esté conectada exclusivamente por medio de una primera
y una segunda unién cerrada de valvula con el saco hecho de
material pléstico. Con el fin de obtener un adecuwado cierre,

se puede formar otra unién de cierre de conexién -17a- entre
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la primera unién cerrada -14- y la segunda unibén cerrada -15-,
en la proximidad de las puntas extremas -9, 9'- de las inci-
siones.

Tal como se muestra, la lamina de vélvula tubular
-13- es recibida en el saco de una manera tal gque la misma
queda sostenida completamente libre. Debido a la forma en que
la lamina de v4lvula tubular esté conectada, la misma asumiré,
sin embargo, su posicidén vertical después de su llenado cuan-
do sea dispuesta sobre una m&quina de llenado con tuberia de
llenado vertical, debido a un estirado ejercido por la parte
de lamina situada cerca de la segunda uniédn de cierre de véal-
vula.

En la figura 2 se muestra otra realizacién en la gque,
sin embargo, las incisiones de la primera parte doblada en zig
zag -5- y la segunda parte igual -6- ya no son proporcionadas
al producir incisiones en los bordes plegados en zig zag -3-,
sino que se extienden desde la unién final de cierre transver
sal -12- hasta un punto situado en los bordes exteriores del
pliegue en zig zag -2 y 3-. La parte de la l&mina tubular -1-
situada al lado de estas incisiones se elimina como desperdi-
cio.

De conformidad con la figura 1, se vuelve a introdu
cir otra vez una l&mina tubular -13- dentro de la l&mina tubu
lar -l-, debido a lo cual, se forma la primera unién de cierre
de vAlvula de la misma forma que en la realizacién de acuerdo
con la figura 1, pero la segunda unién de cierre de vAalvula se
extiende ahora entre los puntos extremos -9y 9'- de las inci-

siones y una punta -17- en la unibén cerrada transversalmente.




10,

15.

20.

25.

Esta punta -17- en la unién de cierre transversal esti ali-
neada preferentemente con el borde central plegado en zig
zag -4-.

Con tal realizacién, se consigue atn un mejor re-—
torno de la lamina a su posicién original.

Evidentemente, no es obligatorio alinear la punta
-17- con el borde central en zig zag -4-, ya que dicha punta
puede estar también situada en algtn lugar entre dos bordes
externos plegados en zig zag -2 y 3- y el borde central -4-.

En esta realizacibén, la parte -10- doblada en torno
a la linea de pliegue -17-~ constituye, en la condicién aplana
da del saco una parte triangular que puede utilizarse para ce
rrar la lamina de v&lvula tubular, ésto cuando en el saco lle
na el extremo libre de la parte -10- es plegado hacia la par-
te de lamina tubular, situada al lado de la segunda unién de
cierre de véalvula.

Una realizacién empleada particular y preferentemen
te se muestra en la figura 3, que corresponde a la realizacién
de acuerdo con la figura 1. Sin embargo, en este caso, se for
ma una unién de cierre auxiliar -18- entre la unién final tranc
versal -12- y las puntas extremas -9 y 9'- de las incisiones.
La punta extrema de la unién de cierre auxiliar -19-, situa-
da en la unién final cerrada transversal -12-, descansa prefe
rentemente entre la parte extendida del borde central plegado
en zig zag -4- Yy 10s bordes exteriores plegado en zig zag -2
y 3-,y, muy eficazmente en la parte extendida del borde cen-
tral de plegado en zig zag -4-, en el lugar donde el mismo Cru

za la unidén final de cierre transversal -12-,




10.

150

20.

25.

En lugar de la conexibn auxiliar de cierre en for-
ma de linea -18-, se puede emplear una unién de cierre de pun
to Gnico -18-~. En este caso, también, la unién de cierre de
punto estd colocada entre las lineas de pliegue en zig zag
-2, 3~ y la linea de doblado -4-.

La parte -10-~ doblada hacia fuera en torno a la 1i-
nea de pliegue -11- puede servir convenientemente, en este ca
so, para cerrar la lamina de la valvula de cierre -13-, ya que
después de llenar el saco esta parte doblada puede ser plegada
de nuevo en la parte exterior del saco tal como se representa
en la figura 4. Como sea que esta parte doblada nunca contac-
ta el material de llenado, la misma se puede pegar convenien-
temente al exterior del saco. |

Es evidente que en el saco de plastico de acuerdo
con la invencién, una parte considerable del extremo de la 14
mina de vAlvula tubular debe estar separado, en cualquier ca-
so, del saco después de la formaciédn de las uniones de cierre
auxiliares.

Si se desea, el extremo de la lamina de véalvula tu
bular puede estar provisto con incisiones a fin de mejorar el
cierre.

Las figuras 5 y 6 muestran un saco compuesto que com
prende una bolsa de pléstico -1~ con pliegues en zig zag de a
cuerdo con la invencién y una bolsa de cubierta exterior -20-.
La bolsa de cubierta -20- puede consistir en yute o un mate-
rial termopléstico tejido.

La figura 5 muestra una parte -27- de un material

tejido fabricado mediante el tisaje de filamento de polipropi
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leno. La bolsa de recubrimiento -20- puede ser fabricada me-
diante la unién por cosido de los bordes -21 y 22- de dos ca
pas de yute o material tejido superpuestos -20a y 20b-. E1 bor
de del fondo (no mostrado) se obtiene de la misma forma. Los
bordes exteriores -21 y 25— del saco -1- y el borde del fondo
(no mostrado) no estén conectados con la bolsa de recubrimien
to exterior -20-.

La bolsa de recubrimiento exterior -20- estd provis
ta con una abertura -26- para hacer pasar la léamina de la val
vula tubular -13- del saco -1- a través de dicha abertura -26-.

Para unir la bolsa de recubrimiento -20- y el saco
de pléstico -1-, este Gltimo esté provisto con una parte de
borde -18- que se extiende fuera del cierre extremo -12-. Des
pués de doblar la parte de borde -18- con las capas -20a y
20b-, las diferentes capas superpuestas son interconectadas
por medio de puntadas -19-. De esta forma, el saco -l- se une
a la bolsa -20-. El nftimero de referencia -23- indica los extre
mos libres de las capas -20a y 20b-.

De acuerdo con una realizaci6tn muy preferida, la bol
sa exterior de recubrimiento también est& proyectada como se-
co terrero, tal que el saco compuesto, llenado, tiene una for

ma de saco terrero.
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Se reivindica como objeto del presente modelo de
utilidad:

1. Saco de plastico con pliegues en zig zag, a lo
largo de los bordes longitudinales, caracterizado por el he-
cho de comprender un borde central y dos bordes longitudina-
les exteriores y plegados en zig zag, que delimitan una prime
ra y una segunda parte plegada en zig zag, teniendo ademds el
saco una valvula de llenado en al menos una de las uniones fi
nales de cierre transversales de la lémina tubular que 1o cons
tituyen, donde, en el estado plano del saco, desde el extremo
libre de la lamina tubular con bordes plegados en zig zag y
que se extienden longitudinalmente, hay dispuestas una prime-
ra y una segunda parte plegada en secciones, cada una de las
cuales est& dispuesta con una incisién longitudinal, mientras
que una lamina de véalvula tubular que constituye una vélvula,
esta cerrada respecto a la parte de lémina tubular plegada ha
cia fuera, situada entre las incisiones antes citadas, de a--
cuerdo con una primera unién de cierre de valvula que se ex-
tiende en la proximidad de los bordes exteriores plegado en
zig zag, de preferencia precisamente detras de ellos, entre
puntas extremas de las incisiones, y a las partes marginales,
que delimitan las incisiones, de las paredes de lémina tubula
res de acuerdo con una segunda unién cerrada de valvula que
se extiende entfe las puntas extremas de la incisién, tal co

mo se aprecia en el sentido de la unién cerrada transversalmen
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te que cierra la léamina tubular.

2. Saco de plé&stico con pliegues en zig zag, a lo
largo de los bordes longitudinales, segtn la reivindicacién
1, caracterizado por el hecho de que las incisiones se extien
den desde una punta de la unién de cierre transversal situa-
da en el 4rea delimitada por los bordes exteriores plegados
en zig zag y el borde central, mientras que la incisién se a
caba en el borde exterior plegado en zig zag.

3. Saco de pléastico con pliegues en zig zag, a lo
largo de los bordes longitudinales, segtn la reivindicacién
2, caracterizado por el hecho de que la punta de unién final
de cierre transversal constituye la interseccién entre la u
nién final cerrada transversal y la parte extendida del bor-
de central plegado en zig zag.

4. Saco de pléstico con pliegues en zig zag, a 1o
largo de los bordes longitudinales, segfin la reivindicacién
1, caracterizado por el hecho de que'las incisiones estén dis
puestas en el bqrde exterior doblado en zig zad.

5. Saco de plastico con pliegues en zig zag, a lo
largo de los bordes longitudinales, segtn una o varias de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado por el hecho de
que la lamina de vilvula tubular est& conectada por al menos
una unién de cierre en forma de punto 6 linea, excepto en lo
que se refiere a las uniones de cierre auxiliares que se ex-
tienden paralelas respecto a la unién de cierre transversal o
que coinciden con la misma en el &4rea situada fuera de las
primera y segunda uniones de cierre, de forma que la parte de

lémina tubular de la vé&lvula situada en el saco permanece coO
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nectada movible y oscilante con la pared de dicho saco.

6. Saco de pléastico con pliegues en zig zag, a lo
largo de los bordes longitudinales, segln una o varias de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado por el hecho de que
las incisiones son hechas en los bordes exteriores plegados
en zig zag y la segunda unién de cierre de vAlvula esta situa
da junto a las partes marginales de la l&mina tubular, que se
encuentran al lado de las incisiones, mientras que una unién
de cierre auxiliar a modo de linea se extiende entre la pun-
ta extrema de la incisién y una punta de la unién final cerra
da transversalmente, siendo preferiblemente la Gltima punta,
la intersecciédn de la unién final cerrada transversalmente y
la parte que se extiende del borde central plegado en zig zag.

7. Saco de pléstico con pliegues en zig zag, a 1o

largo de los bordes longitudinales, segfin una o varias de las

‘reivindicaciones anteriores, caracterizado por el hecho de

comprendér una bolsa de recubrimiento exterior, colocada en
torno al borde exterior del saco con pliegues en zig zag, y la
valvula tubular del saco pasa a través de una abertura de la
bolsa de recubrimiento exterior.

8. Saco de pléastico con pliegues en zig zag, a lo
largo de los bordes longitudinales, segln la reivindicacién
7, caracterizaéo por el hecho de que un borde que se extiende
fuera del cierre extremo en la proximidad de la véalvula tubu
lar, esté conectado con el borde superior de la bolsa de re-
cubrimiento exterior,

9. Saco de pléastico con pliegues en zig zag, a lo

largo de los bordes longitudinales, segGn las reivindicacio-
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nes 7 u 8, caracterizado por el hecho de que el borde que se
extiende fuera del cierre extremo est& conectado con la bolsa
de recubrimiento mediante puntadas que forman el cierre extre
mo de la misma,

10. Saco de plastico con pliegues en zig zag, a lo
largo de los bordes longitudinales, segin una o varias de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado por el hecho de que
la bolsa de recubrimiento forma un saco terrero después del
llenado del saco de plastico. |

11. Saco de pléstico con pliegues en zig zag, a lo
largo de los bordes longitudinales.

La presente memoria descriptiva consta de trece ho
jas foliadas escritas a maquina por una sola cara.

Barcelona, 4 de enero de 1.974
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