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MEMORIA DESCRIPTIVA 
para solicitar

P A T E n y B D E  i N V E h C I 0 N 
e n

E S P A N A 
por VEINTE años

a nombre Ae 0. MISTAD & SON, entidad noruega, establecida 
en Kongensgate 1/3, Oslo, Noruega, por:

" Uíí METODO PARA PABRIOAR TORNILLOS DE ROSCA 
DE MADERA Y SIMILARES^".

Los tomillos denominados de rosca de madera 
y los que poseen roscas similares se fabrican a menudo me­
diante momos especiales en los cuales un útil cortante con 
movimiento alternativo hace, a cada desplazamiento, un corte 

5 algo más profundo que el corte precedente, hasta que la ros­
ca ha adquirido su forma final. -i% tornillo terminado es 
retirado automáticamente y se inserta una nueva pieza en bruto
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Un inconveniente principal Ae talos máquinas es subajísiraa 
capacidad de producción, lor medio de las máquinas conoci­
das hasta ahora oólo pueden producirse unos pocos tornillos 
por minuto porque, cono ya so ha indicado, un sólo útil cor­
tante debe cortar las roscas progresivamente, Desde lueyo, 
se ha suyerido ya la reducción en el número de cortes, pero 
tul reducción tiene un límite natural y además supone un es­
fuerzo sobre el útil cortante, de modo que esto último habrá 
de cambiarse muy a menudo con lo cual se reduce a su vez la 
capacidad de producción.-

Por el presente invento los citados inconve­
nientes se evitanch la forma siguiente:

En layar de trabajar soare una sola pieza en 
bruto en la forma descrita por medio de un útil cortante so­
lamente, se trabajan una serie Ae piezas en bruto simultánea­
mente mediante un número correspondiente de útiles cortantes) 
los cuales están ajustados de nodo que cada corte reniñado 
por ellos sea alyo más profundo que el corte precedente. Las 
piezas en bruto, con soportes rotativos y mecanismos de ac­
cionamiento, están situadas en un transportador que es movi­
do escalonadamente hacia adelante, nicho uransport*^oi* avan­
za un paso cada vez que un útil cortante ha efectuado un cor­
te. A cad¿ paso, acabado un tornillo y expulsaao de su
soporte y una nueva pieza en bruto es insertada en la otra 
extremidad del transportador, el cual puede estar lonaao 
como cinta (cadena) o como disco.-

Una característica esnecial y Muy i^or u^nea
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por eje¡rapio, de 5 a 8
.a, el i.nvento prevé de

del invento reside en un modo operativo que hace posible ope 
rar la máquina de mi modo totalmente continuo sin aparadas 
para insertar el útil. De acuerdo con el invento, esto es 
posible disponiendo un número mayor de útiles y, con ello, 
un número mayor de posiciones o estaciones de trabajo que el 
necesario para obtener un producto irreprochable * Di un tor 
nillo de cierta dimensión requiere, por 
cortes para hacer una rosca termii 
a 9 o más posiciones de trabajo. De este modo, cada come 
tiene una profundidad c ons i d e ra olemeYite reducida y resulta 
así posible, sin perturbar el f une iunamiento continuo ce la 
máquina, quitar un útil de la fila de útiles desde suposi­
ción de trabajo y sustituirlo con uno nuevo. Durante el cor­
to periodo de tiempo en el cual tiene lugar esta operación de 
sustitución, el siguiente útil de la fila de útiles teñera 
^ne efectuar un trabajo doble, pero cono quiera que dicho útil 
efectúa normalmente solo el o0-70y¡ de lo que podría conside­
rarse como un esfuerzo conveniente, un aumento transitorio 
del 25 al 50y por encina de lo normal carecerá de electos apre 
dables sobre el limcionauiento de la máquina o sobre el pro­
ducto.-

De este nodo, una máquina del tipo descrito
puede funcionar fe modo continuo con lo cual la capacidad de 
producción se aumenta mucho, ya que prácticamente no se pre­
cisan paradas. En comparación con la capacidad de producción 
del tipo antiguo,de máquina; la capacidad de producción de 
una máquina del nuevo tipo queda, desde luego, multiplicada.-
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Las presente solicitud, que corresponde a la
un̂ ue.f'a con fecha 12 de Julio de 1.951, bajo presentada en 1'°*"^

. - [.i T gg acó - e a los oene vicios del articulo 51el minero ̂  ̂ ,-„+..ái'¡to-Lev sobre Propiedad Industrial.-del vi ente .bE*c«."--o ^ ^
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Los puntos de invención propia ;; nueva que se 
nrese'-'tan rara que sean objeto de la presante solicitud de 
Patente de Invención en ilspaila, por VEInTE anos, son los si­
guientes:

is.— Un método de rubricar tornillos con ros-
ÚG * O O ii í 'Q S C S . D O í ' h,O.Llí.O t-G  ^O

no, en el que una pluralidad de piezas en bruto son trabaja­
das simuitónearente por nenio ne un núiaero correspondiente 
de útiles de torno que, en sucesión, hacen cortes cada ves
más profundos, siendo las piezas en bruto movidas intermiten

15 temente de ode cada posición de t:
25.-' Un mét o d o , ¡

líos por ol iU3 0 ¿0 una pluralida*
aceran simultanéame nte sobre ¡.ma
permitir de un modo sencillo el cambio de un útil cortante 
durante el funcionamiento de la máquina, sin que se originen 
inconvenientes por ello, que consiste en ctue la operación de
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corte de la rosca se efectúa por medio de un número de útiles 
mayor en tal medida que el necesario para obtener un producto 
irreprochable, que la retirada de un sólo útil cortante duran­
te un breve periodo de tiempo pueda tener lugar sin que maulte 
sobrecargado el siguiente útil cortante de la fila de útiles.

3S.- Un método para faoricar tomillos de ros­
ca de madera y similares.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que 
antecede y para los fines que se han espeoiiicado.

La presente Memoria consta de cinco hojas es­
critas a máquina por una sola de sus caras.

Madrid, ̂  2 195?

de
Por Podo*
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