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MODELO DE UTILIDAD
por 20 aflos
por "BLOQUE EXTRUSOR DE MASAS COMPUESTAS DE MATERIALES
TERMOPLASTICOS", a favor de NUEVOS DESARROLLOS, S.A.
"N.U.D.E.S.A.", de nacionalidad. espafiola, domiciliada en

SABADELL (Barcelona), Gerona, 210,

MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente Modelo de Utilidad se refiere a un
bloque destinado a facilitar la extrusién de masas compues
tas de materiales termopldsticos diferentes, cuyo empleo
supone grandes ventajas en la obtencién de dichos‘articulos
con destino a diversés aplicaciones,

Son conocidas la extrusidén simultdnea de materia
les termopldsticos en forma de capas de anchura variable,
superpuestés formando estratos, cuya préética requiere el
uso de matrices complejas y, por lo tanto, costosas, Tam-
bién se conoce la coextrusién simultdnea de materiales plds
ticos y diferentes, a base de un niicleo central formado
por el primer material, que resulta envuelto o rodeado por
capas concéntricas de otros'materiales que lo circundan

completamente y que, mediante el correspondiente laminado,
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se transforman en cuerpos laminares estratificados; la prac
tica de este proceso también supone dificultades y no per-
mite la obtencidén de cuerpos compuestos de sdlo dos capas,
ya que siempre resulta una estratificacién con numero impar
de capas.

Los perfeccionamientos en la extrusién mediante
el empleo del bloque que constituye el objeto del presente
Modelo ha de permitir obtener cuerpos de cualquier nitmero
de capas, sin limitacidén ni exclusién,

Para facilitar la explicacién, se acompaiia a la
presente memoria unos dibujos en los que se ha representado
a titulo de ejemplo ilustrativo y no limitativo, un caso
de realizacién de un bloque extrusor de masas compuestas de
materiales termopldsticos, segin los principios de las rei
vindicaciones,

En los dibujos: ,

La figura 1 es una vista en perspectiva y parcial
mente seccionada de los componentes esenciales del cuerpo
inferior del bloque, y la figura 2 muestra los componentes
de su parte superior, asimismo representados'en perspectiva
Y en seccidén parcial,

La.figura 3 es una seccidén transversal de cinco
casos de cuerpos extruidos con empleo del blogue extrusor
que se describe, variando el ndmero y posicién de las capas
superpuestas,

Los elementos designados con ndmeros en los di-
bujos corresponden a las partes siguientes:

-A~, placa de adaptacién del bloque al dispositivo
de extrusidn principal; -B-, cuerpo colector unido a 1la

placa anterior mediante tornillos insertos por la cara ex-
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terior de ésta y foscados en los orificios -1l- del cuerpo;
-C-, placa distribuidora, asimismo unida al cuerpo -B-median
te tornillos insertos en los orificios -2- y alojados en
las perforaciones -3- del cuerpo central; -b-, cﬁerpo de

la vdlvula de adaptacién al segundo dispositivo de extru-
sidén; -E-, platina de sujeciég del cuerpo de la vdlvulaj
-F-, bola, retenida por 1la clavija =-G- de la vdlvula de re
tencidén; ~H-, pasadores cilindricos que aseguran el posicio
nado de la platina -«E- y de la vdlvula sustentada por la
misma respecto al bloque; -b-, orificio de entrada del mate
rial impulsado por el dispositivo extrusor principal que
tiene su didmetro inferior al del husillo Y que, mediante
su zona de compresién, llega a comunicar al material flui-
do una presién muy elevada, que puede ser del orden de‘los
150 - 200 kg/cm®; -5-, orificios en el cuerpo =6- de 1a
vdlvula «D-, para la entrada del material impulsado por el
segundo dispositivo extrusor; =7-, zona central del cuerpo
de la vdlvula, ocupado inicialmente por la bola =-F-, que
actlia de medio de interrupcidén del flujo inverso; «8-, ~9a-
Yy -10-, conductos de paso para el mate;ial impulsado por
los dispositivos extrusores; -ll-, canal circular en el
cuerpo central «D« para la distribucidn del material; -12-
Y =13-, ranuras en la cara de la placa «C~- aplicada contr;
el bloque central; -1l4-, orificios de introduccidn para

los tornillos sujetadores de la placa «A-; =15-, conducto
central del material principal, impulsado por el primer
dispositivo extrusor; -16-, orificio central en la placa
distribuidora -C=; -17-, orificio superior de asiento para
el cuerpo de vdlvula-Dj =-18-, cuerpo cilindrico extruido,

que en dos zonas diametralmente opuestas recibe la aplicg~
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¢idén de las capas superior e inferior -19-; cuya seccién es
la de un sector de corona; -~20-, cuerpo extruido que ha re
cibido una sola capa superior o inferior =-21l-, para definir i

un elemento compuesto binario; -22-, cuerpo extruido que,

en dos zonas diametralmente opuestas, lleva los grupos de
capas =23- y -24-, cada uno'd; los cuales consta de tres
zonas distintas; ~25-, cuerpo extruido portador de un sélo
grupo de capas =-26-,

El empleo del bloque descrito supone, pues, la
prdctica de un procedimiento de extrusidén cuyos componente$
esenciales son el flujo principal de un primer mater;al,
sobre el que afluye superior o inferiormente o por ambas
partes a la vez y en extensién limitada, otro material,
extruido a mayor presidén para que se produzca su penetra-
cién superior o inferior, o por ambas partes a la vez, en
la medida deseada y en la extensidén limitada que se ha di=-
cho.

La aportacién se hace a través de una védlvula de
doble paso que, segin su posicidén, permite la adicidn de
una capa superior o una inferior, o ambas a la vez, poseyen
do dicha vdlvula un dispositivo antirretroceso y convergien
do en ella el conducto de entréda del material a incorporar.

Para obtener mayor numero de capas superiores o
inferiores de aportacidén o ambas a la vez, deberd disponer-
se de tantos bloques colectores y vdlvulas de doble paso co
mo éapas se deseén en la parte superior o en la inferior,
Por ejemplo, si en la parte superior deseamos dos capas,
precisaremos dos bloques colectores y dos vdlvulas de doble
paso, y lo mismo si queremos dos capas sélo en la parte in-

ferior o si queremos dos en cada lado, Como hemos indicado,
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la posicién de las vdlvulas es la que consigue qﬁe las ca-
pas penetren por arriba o por abajo, o por ambas partes a
la vez,

El cuerpo compuesto por dos o varias capas se pue
de someter a un laminado o conformado posterior mediante
una hilera conformadora conve;cional, ya sea para ldminas
o para perfiles de cualquigr forma, consiguiéndose unas ca
pas estratificadas, uniformemente paralelas,

El bloque descrito constard de los clementos cons
tructivos necesarios, ademds de resistencias eléctricas pa
ra el calentamiento de la zona de paso de los materiales,

a fin de asegurar la fluidez de estos,

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modifique
la esencia del bloqﬁe extrusor descrito, serd variable a
los efectos del actual Modelo.

NOTA,

Se reivindica como objeto de este registro por
Modelb de Utilidad:

1.~ Bloque extrusor de masas compuestas.de mate-
riales termopldsticos, caracterizado esencialmente por cous
tar de un cuerpo central colector, que en una de sus caras
recibe una placa de adaptacién al dispositivo extrusor prin
cipal y en una cara opuesta el acoplamiento de una placa
distribuidora, quedando sujetas ambas componentes mediante

elementos desmontables, poseyendo el conjunto orificios pa

~santes longitudinalmente para la insercién de rernos de su

Jecién del bloque a la mdquina de extrusidn, presentando la

placa adaptadora al dispositivo principal un orificio cen-

tral de entrada del material constitutivo de la base del

producto a obtener, en correspondencia con un conducto
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axial del cuerpo central y de la placa distribuidora, figu
rando en ésta unas ranuras en disposicién radial destina-
das al paso de entrada de otros materiales pldsticos a agre
gar al material bdsico, introducidos a través de una vdlvu
la de doble paso, dotada de tres orificios formando una T,
para incorporar al material gésico, una capa'superior o una
inferior o ambas a la vez, y comprendiendo un dispositivo
antirretroceso que impide el retorno indeseado del material
por efecto de la presidén inversa en el interior del bloque,

poseyendo este dltimo, y en la parte correspondiente al

acoplamiento de la placa de adaptacidén, un conducto toroi-

‘dal paralelo a aquélla del gue se derivan radialmente otros

conductos de salida, resultando los cuerpos obtenidos con
una estructura formada por un componente principal de so-
porte al que quedan asoéiados superior e inferiormente y
mediante presidén, en nimero conveniente y en.disposicidn si

métrica, las capas incorporadas, susceptibles de formar,

‘tras el laminado del conjunto, capas paralelas constituti-

vas de un estratificado miltiple.
| Sean cuales fueren las circunstancias que concu-
rran en la esencialidad del Modelo de Utilidad definido en
la anterior reivindicacién, cuyo objeto es:
2.~ "BLOQUE EXTRUSOR DE MASAS COMPUESTAS DE MATE
RIALES TERMOPLASTICOS",
Consta la presente memoria de siete hojas folia~-

das, mecanografiadas por una sola cara y de los dibujos




unidos a la misma.,
Barcelona, _ 4 ENE- 1974 '
P. A, de NUEVOS DESARROLLOS, S.A. “NoUoDchS.A."

LUIS DURAN LSUEVAS

FE/ga.
Fdos Lvis Duréa Bencjam
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