MEMORIA DESCRIPTIVA

DE UN PRIMER CERTIFICADO DE ADIGION, POR VEINTE AHOS EN ESPARA
A FAVOR DE DON VALERIANO CARPASCO HERMOSA, DE NACIONALIDAD ESPA-
fOr.A, RESIDENTE EN CASTRO URDIALES (Ssntander)

por

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL ne.
192,583, sobre "PROCEDIMIENTOD E FABRICAGION DE SACOS DE PAPEL",-
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El procedimiento descrito en la memoria de la& patente de inven-
cién n9; 192;583, en vista de lo aconsejado por 12 préctios desde
la feche en que fué solicitada dicha Patente, el objeto de la misma
ha sido modificado en la forma sigulente, la ocual es nueva tanto
en Espafin como en extranjero, no habiendo sido explotada oon ante=-
riorided a esta feoha;

El objeto propussto oon estas me joras consiste en subsanar los
defectos encontrados en la apllicacibn de la ldea oomprendida en
1a Patente principal, megfin 108 consejos de la experiencia en di-
che aplioacién;

Conslsten estas mejores en que los envases se fabrlcan compues-
tos de tres hgjas de papel:

En esta forma: Se dlspone entre la primera y segunda hoja,cuer=
de delgadeg en sentildo tranaversal, que pueden estar tambibén cons-

tituldes por un solo hilo de espiral y a todo 1o largo del envase

. ¥ la melle oconstitulda por hilos transversales y longltudinales,

pudiendo esto hacerse sin anudacibén o con anudacibn de ellos, yendo
los pilos en sentido longitudinal entre la segunda y la tercera
hojas & oontinuaciQn se procede a Ilmpregnar los hilos o ocuerdas,
con un pegamento, que puede ser impermeab8lizante o0 no, segiin con=-
venga, para fljarlos al papel, v en el fondo del envase, se cose
con grapas, una vez efectuado un doblez en forme conveniente segfin

la forma del saco, o 8in efectuarlo cuando no sea necesarlo, pu-

 d1éndose sustitulr dichas grapasa metdlicas por cuerda,

Tamb1én puede engomarse todas las hojas de papel o los hilos de
la malla, consiguléndose el mismo efecto en ambos ocasos; emplefindo-
se fibras vegetales sueltas sin formar hilo continuo, de slsal
(ae afiede esta ¢como que no consta en la memorlia de la patenpe
principal por ser necesarle pare la buena comprensién del prooce-

dimiento).
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N Asimismo se puede smplear material slmilar al antedicho, adhi-
riéndoge el papel medlante un pegmmento impermeabilizante o no, )
seglin queda dicho, pudléndose varisr el grosor de los hllos o
cuerdas, asi como reducir a dos o emplear més de tres hojas de
papel * . .

Ademés la amntedicha malla se forma oon hilosntransversales,
con enudecién o sin snudeci6n de ellos y segfin queda dicho ente~
riormente, lo#- mismo que los longltudinales, de mayor o megér
enchura, segin qxigenoia del peso de los productos & envasar, ,

Las ventajas gue sehoonsiguen ocon la preSente41nveneiég, a parte
de 1as sefinladas en la Fatente principal, es perfscclonar totalmen-
te y simplificar el procedimiento en ella descrito;

Segtin se prueba por 1la existencia de esta adicibn, la idea funde-
mental de este invento oS Suceptib;g de ser variadas, sin que por
ello cambile su esencla, que e3 la que se relvindlca en la sigulente

NOTA

8n resumen: el Presente certificado de adiolbdn recseré sobre
las sigulentes reivindlesclones:

12,~ Mejoras introducldas en el objeto de la Patente principel
ne, 192,583, sobre "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE_‘SAE}OB DE PAPEL",
caracterizBan porque Se fabrioan 108 envases con tres hojes de pa-
pel, o las que convenga en cada caso, disponiéndosg entre la prime-
ra y la segunde hoja cuerdas delgedas en sentido transfersa}l,9 & to=
do lo largo del envase un solo hilo Qe espiral, vy entre la segunda
¥ la tercera hilos en sentido longitudinal, formando estos hilos una
mells, con anudacibén o sin ella de estos hllos, por 12 ocual Se re-
fuerze interlormente el envase, procediéndose & continuamcibn & Im=
pregner los hilos o cuerdas oqn un pggamentg que pﬁede ser lmperme8i-
bilizente o no, seglin conveng~a , para fijarlos al papel, ¥ en el

fondo del envase se co0se con grapas o con cuerda, una vez efectuado
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un doblez en forma oonveniente en dicho fondo o sin efectuarlo si

s
.3

no ée deses, ‘ } )

2};- Mo joras, segin la anterior reivindiecaclén, oaracterlzsdas
porque el engomado oitedo en la relvindlcaclén precedente puede
hacerss en las hojas de papel o en los hiloéi consiguiéndose el
mismo efeocto en ambos casos, empleagdose fibres vegetales sueltas
en dichos hilos y pegado, sin formar hilo continuo, de sisal, o
material similaer, adhiriéndose a} pgpel mgdiagte pegamento, lmper-
mesbllizente o no, pudiéndose variar el grosor de los hilos o
cuerdas, asi como reducir a dos o emplear mis de tres hojas de pa-
pel,y sliendo fabricada la malls, seghn convengga  con o sin anuda-
cibn de los hilos»transversalés, v con hillos longitudinales de ma-
yor o menor enchura, segin los casos,

Sa,;"MEJORASJINTRODUGIDAS EN EL O3JETO DE LA PATENTE PRINCIPAL
Ne.wz..ses, sobre "PROCEDIMIENTO DE FABRIGACION DE SACOS DE PAPEL" ,
Todo ello seglin se describe en la;presente_memoria, que consta

de cuatro phglnaes escrites a méquina,
| Madrid, 25 de Septiembre -de ;l.;i“;l
- FRANCISCO (JAV,
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