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Loe tejidos utilinados hasta ahora en la ceoorscíón 
do salones y análogos, adolecen, aún en las calidades 
res diversas, de un defacto -.¿ua doscüruco su función de
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manera esencial. Todos olios son sensibles a los agentes 
atmosféricos, pa-ticulcr^i^nte a ls humanad que los ata*
ca en mayor o menor grado, según las libras que se 
oonstituyen y e l lugar en que están colocados, ocasionan 
úo, primero su deslucido y deformación y, finalmente,
su deterioro prematuro.

Jomo re comprende, un colorido brillante y varia­
do, y uro elasticidad o indeformabilidad constantes, son 
cualíoaaes cu suma importancia un toaos ios tejidos, des 
de luego pt.ro un especial on los destinados a la fin a ll 
dad -..specííica la decoración. A este objeto, e l ideal 
do constituye el obj^Lo uo la pa turto, maulante e l cual 
se obtiene un tejido inalterable, a los efectos nocivos 
do la rumiad y otros urentes atmosfóricos, y a l que se 
da llegado tras múltiples estudios y experiencias.

La innovación la como acsiltsdo un productos indus 
t r io l  totalmente nuevo, así un sus propiedades como en 
su aspecto, corriste on un tejido uui anono que sea 
Recusarlo, por ejemplo, 70 a 250 cms., compuesto de 
fibras tex tiles , como algodón, lino, seda, etc., y de 
fibras a r t ific ía lo s  como rayón, viscosa y otras, en cuan 
te a l cuerpo del ¿cismo, con intercalación de enternÉnado 
número de h ilos, tanto en .trama como en urdimbza, de 
plásticos, Jales cono plexiglás, p o liv in llo  y otros* P¡e 
no lag diversas fibras lo que so compone este tejido 
tienen grados muy disparos de elasticidad r p -̂'a pouyp 
obten.;!* una textura uniforme ha sido preciso introducir 
en la misma modificaciones fundamentales que dan lugar 
al siguientes proceso:

URDIDO.- Sobre una f i le t e  adecuada so monta el 
númmro do carretes suficiente de las diversas fibras y 
so desarrollan a la vez todos los caeos, de modo que
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sa compensen 1 .m diicren^eias nc e lastic idad , forjando j 
GuR -i.LJi.03 WJ Cü'CO .sUitlpíO, qÛ  a - c.^ja u-GÛ aRSQF dULan
ta uicrto tim-q)0 y vu- ivj  Y arro lla rse  con lentitud y uní  ̂
í'or.c^-ecnte, cfcctuándoco, a pc-.mir ce este crm llado , la  
duración do urdido, propiam.mtc dicha, anudando los  oa-  ̂

bos y arrollándolos do nuevo sobro un plegador, e l cual, 
colocado en e l urdidor, dará a l  carrete dispuesto para 

ul te j id o .
TISAJS.- Lo tortura se l le va  a cabo en te lares co- í 

rr ien tss  para cuchos de 70 a S50 cms., dotándolos, así 
oo.ao a las ladradoras, du reguladores especiales que uni 
fornon la tención no urdimbre y trara en las tracciones } 
que puedan producirse -<n oí transcurso do la  operación.

ACABADO.- Consisto en un calandrado nás o ..mnos vigo 
roso, cupón e l  dlánatro de iog  hilados, a l que siguen e l  
plegado, etiquetado, etc . -[

ha no entenderse uUo la pat j^te os susceptible de 
nodifícacíonuc uu d-^alro. que, en cuanto no signifiquen 
alteración esencial, se cu e l  área de su
protección le ga l .

0—P-.T  A

Cn rosun^n^ la  PUf -̂nt.* do Invención roo era sobre j 
las reiv indicaciones sigui-nte s:

1*.** P<eOe'jdliii..-iL:j -i;j fabricación de te jidos  pa- ' 

-a encorados, tap icerías y análogos, in o I t  orabie s a la í 
hunedad y otros acentos atmosféricos, caracterizado por 
e l úütrecruzado de urdialbr^ y trama, compuestas da f i ­
bras teu t í le s  como algodón, uno, ceda, oto. ,  y de f ib ra s !  
a r t i f i c ia l e s ,  como rayón, viscosa, nylón y otras, con in i 
tercalñción, tanto en trama como en urdimbre, de c ierto  ,i



.porcentaje re hilos do plásmicos, tales cono plexiglás, 
po liv in ilo  y similores, que se efectúa merced a opera­
ciones especiales le  urdido, tisa je  y correspondíante 
acabado.

70 procedimiento, según la reivindicación ante­
r io r , caracterizado porque sobro una í i le t a  adecuada 
so monta un número suficiente de las diversas fibras y 
se desarrollan a la voz todos los cabos du modo que se 
compensen las diferencias no elasticidad y formando con 

75 ellos un cabo múltipla, que so deja descansar durante
cierto tiempo y vuelve a arrollarse con lentitud y uni-'
formemente, efectuándose, a partir de este arrollado, 
la operación no urdido, propiamente dicha, anudando los 
cabos y arrollándolos do nuevo sobro un plegador, e l cual, í 

80 colocado en el urdidor, da e l carrete dispuesto para e l 
tejido.

S&.— procedimiento, según las reivindicaciones 
procedentes, caracterizado porque la textura so lleva  a 
cabo en telares corrientes para anchos do 70 a 250 cas.,

85 Rutándolos, a igualmente a sus lanzaderas, de regulado 
res "ad hoc* para dar uniformidad a la tensión de urdim 
bre y trama en las tracciones producidas en e l tranacur 
so de la operación. f

4̂ .-  procedimiento, según las reivindicaciones an ? 
90 torí ores, que so caracteriza porque e l acabado do loa

tejidos consiste un un calandrado más o jconos vigoroso, }; 
según el diámetro de los hilados, al que siguen e l ple­
gado, etiquetado, etc. }

5a.- ^procedimiento de fabricación de tejidos pg 
95 ra decorados, tapicerías y análogos, inalterables a f

la humedad y otros agentes atmosféricos*.
Tal como sustanciaLeenta queda descrito en esta
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