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por VEINTE efios

cuyo privilegio se solicita para Espaiia,
sus tefritorios ¥ plazas de soberania, a

favor de:

N. SCHLUMBERGER & CIE

sociedad anénima francesa, domiciliada en

Guebwiller, Haut-Rhin, Francia, relativo a:

"DISPOSICION DE PEINE Y ANALOGOS PARA MAQUZL
NAS TEXTILES"

=Em EmEm_===

Prioridad: Solicitud de patente en Francia
ne 70 35.964 de techa 6 octubre
1970.

Nota: Solicitado como transformacidn de la

solicitud de patente de invencién ng
395.751. .
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Le presente invencién se refiere a los peines, llg-
mados corrientemente barretas, destinados a ser utilizados en
las mégquinas textiles llamadas intersectings o gills que sir- ‘
ven para el estiraje de cintas de materias fibrosas, particu--;;
larmente en las méquinas de preparacién o de peinado y de hi-; A

latura de lena peinada, = = = = = = = = = = = = = = = = = o o

Durante su trebajo, tales barretas estén sometidas
a esfuerzos importantes y a un ntwmero considerable de cthues',
que son tanto més destructores cuanto més elevado es el peso
de la barreta. Ademfs, el guiaedo de las barretas POor unos tore'
nillos de treslacidn debe ser jreciso y no provocar desgaste |

anormal de los talones de dichas barretag, = = = = = =@ = = =

Los diferentes métodos de fabricacién actuelmente uti-
lizados permiten realizar unas barretas que responden de
una manera general a las caracteristicas del material moderno -

pero presentan, sin embargo, numerosos inconvenientes que se- . -

ria deseable €liminar, = = = = = @ = c = = = = = ® = - - - -

Asi, las barretas cuyo cuerpo y los talones estén

realizados en acero macizo, aunque presentan una buena resia-f??

tencia sl desgaste, no soportan las grandes velocidades delasfu
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intersectings dado su peso relativamente importante. La iner-

¢cia de las barretas, durante su movimiento de traslacibn y
especialmente durante su cembio de nivel en el cabezal de es ;

tiraje, es perjudicial para el buen comportamiento de las

50 ag\ljaso-"---------------——-——----

Otras barretas conocidas, rgalizadas g partir de
un material plistico moldeado, en el cual estén fijedas, o
empotradas en la masa, las agujas o puntas montadas en un
soporte metélico, no presentan la rigidez deseada. La trao-
10, cién ejercida por la materia fibrosa trabajada deforma el :
cuerpo de la barreta, aumentando el frbtamiento entre los ﬁg%?.
lones y los 6rganos de guiado. Ademés, las barretas de mate- .
rigl pléstico deserrollan electricidad estitica en contacto
con el material fivroso que se est4 estirando, provocando asi
15, arrollamientos alrededor del campo agujado., Cuando tiene lu~ .
gar su limpiado, y m&s especialmente cuando se quita un arro-; :
llamiento alrededor del campo agujado, estas barretas de ma=- 3;

terial pléstico estén expuestas a los golpes de gancho gque

rallan la superficie del cuerpo y la hacen rugosa, lo gque

20, constituyen inicios para nuevos arrollamientos, = = = = = =

Se conocen también unas barretas que comprenden un
cuerpo constituido por un perfil hueco de seccién en forma def}
"C" en los extremos del cual estén fijados, por soldadura o
remachado unos terminales met&licos planos que constituyen
25, unas almas para los talones de guiado de la barreta, estando

colado un material pléstico sobre este conjunto de forma que

U




recubre completamente dichos terminales metélicoé ¥ rellene
los cuerpos del hueco quedando las agujas implantadas a di-
cho cuerpo y solidarias de éste., Las realizaciones de este _
tipo presentan particularmente los inconvenientes siguienteséi'
Se los terminales metélicos deben fijarse en el cuerpo por una '
operacién suplementarie de soldadura o remachado, por 1o me- | .
nos un borde del cuerpo debe estar perforado segin la densi-?W:
dad de las agujas a monter, y un flanco del cuerpo de la ba-éhl

rreta terminada estd constituldo, entre las remas de la "C"

10, por material pléstico que presenta los inconvenientes ya ih-éﬁ?

(.
P

dicados més arriba. = = = = = = - @ .- - -- - - - - - - - ﬂ;

[

El objeto de la invencién es el de realizar un pei-;g;
ne o barreta para méguina textil que no presente los incon-

venientes precitados de los peines o barretes clésicos. = - -’

15, A oste efecto, segin la invencién, la barreta estd
constitufda por un cuerpo metdlico rectilineo de seccién en
"Uv, en el cual las agujas estén ancladas por un aglomerante,A:
Qué presenta, en cada uno de sus extremos, una oreja y un ta-
lén de guiado de altura mayor que la de dicho cuerpo y en re#
20. salte solamente por el lado del dorso del cuerpo del peine,
estd caracterizado porque el conjunto forumado por el cuerpo
de la barreta y sus orejas y talones esth conatituido por
una sola pieza de chapa embutida de seccién en forma de "U",
estando las orejas y los talones formados por partes apropia- -
25, das de una de las d0s paredes, aproximadas, por aplastamien=— -

to, contra la otra pared de esta pleza, = = = = = = = = = =
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Con respecto al peine de acero macizo, el peine
segin la invencién es de un peso mucho menor y, por consi-
guiente, de una inercia mucho menor lo que permite aumentar

la cadencia de produccién de las méquinas en las cuales esté

pontado., Su forma le oonfiere una gran rigidez, de manera que Q;h
contiene muy bien a las intersecting répidas de gran carga.
Su estructura le permite también resistir los choques y los
frotanientos, asf{ como log esfuerzos de flexién, particular-
mente por el hecho de que el cuerpo y las orejas éon de una
sola pleza. Dado que es de metal, su supsrficie no corre
riesgo de ser rayado por los accesorios y herramientas diver-}:f
sos utilizedos en las méquinas en los éuales est& montado;
ademés no es susceptible de provocar la formacidn de electri=
cidad estética como en las barretas de materidl pléstico. Tem . °
bién, siendo el cuerpo de la barreta metélico, las agujas que .
estén fijades al mismo presentan una gran estabilidad. Final-
mente, siendo el precio de coste de esta barreta relativamen-
te bajo, se puede incluso presentar como una baerreta llemada
“para tirar"; en este caso se evitan todos los problemas de
reguarnecido y de reperacién por parte del usuario, 1o que
representa una simplificacién considerable, puesto que estas

operaciones son siempre muy larges, fastidiosas y onerosas,-

En un modo de realizacién, el aglomerante de ancla—
je de las agujes es una asleacibn metélica ligera, lo que per—
nite fijar las agujas en el cuerpo por los métodos clésicos,
En otro modo de realizacibn, el aglomerante de anclasje de las

agujas es un materisl pléstico apropiado, del tipo resina,
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por ejemplo de '"nylén", lo que permite conferir a la barre-

tay las cualidades de las barretas clésicas cuyo cuerpo es
de material pléstico, pero sin presentar el inconveniente
de formacién de electricidad estética puesto que la resina

Se estd encerrada en el interior del cuerpo met4lico, = = = =

En una forma de realizacién particular, las par-

tes de la pileza embutida que formen las orejas y/o los ta-

lones presentan una dureza mayor que el resto de dicha pie~

za, obtenida por tratemiento conveniente del materiel, apro- ;
lo. plado a este efecto, del cual esth constitulda este pieza.

Por una eleccién cuidadosa de la materia prima utilizada pa- |

ra la fabricacién del ouerpo de la barreta asi como del tra-

temiento gl cual se someten sus extremos, se pueden dar a

sus orejas cualquier grado de dureza deseado apropiado, para :
15, evitar su desgaste prematuro y se le ﬁuede conferir al cuerpo?i

un grado de pulido permanente, apropiado para evitar que las |

fibras del material trabajado se enganchen y @ ovoguen arro- i:

llamientos, Las barretas completamente de material pléstico

no pueden evidentemente presentar esta ventaja, = « = = « = -gl'

20. ' La barreta puede obtener por coxrte de un trozo de
chapa de forma general rectangulaer cuyos dos extremos estén
ensanchados, por doblado de dicho trozo en "U" a lo largo de .
su eje longitudinal y embutiéndolo por'medid de un punzén recﬁ3'
tilineo cuyos dos extremos formen resalte con respecto al res- -
25, to, por aplanado, mediante embutizaje, de los dos extremos

de la pieZa asl doblada para formar las orejas y talones, mon

ST CINRREE S T A e R
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tando las agujas en el cuerpo y ancléndolas por colado de unéf‘:

aglomerantes = = = = = = @ = = @ - 0w " - o - ----- gfﬁ{

La invencidn se oomprendéré mejor con la lectura

de la descripcién sigulente y el examen de 1os planos anexos

que muestraen, a titulo de ejemplo no limitativo, un modo de

realizacién de un peine seglin la invencifn, = = = = = = - =

En est0B planods = = = = = = = = = = = - - e = -

Fig. 1 representa en perspectiia, con arrancados
en la parte central, un modo de redlizacién de una barreta

segin la invencifn, = = = = = = = @ = = = 0 " " - - oo oo

Figs. 2 y 3 son secciones transversales realizadas,

respectivemente, segén las lfneas II-II y III-III de la fig. & ;

1.n---------------------- ----- -v:}» 1

Fige. 4 es una secclibén vertical del utillaje de for-
macién del cuerpo de la barreta de la fige 1e = = = = = = =

Fige 5 es una vista de frente del punzbn del utilla-

Fig. 6 s una vista de irente del utillajé de fore

macién de 1los talones y orejas de la barreta, = =~ = = = = =

Fige 7 es una vista de perfil correspondiente a la

Fige o = = = = = — = = . mm . mm e mm——————




5.

10,

15,

20.

18 )
"' ' /’{‘

{

;*.{'ﬁl.llﬁlulﬁ':‘

),

199717

Fig. 8 representa el trozo de chapa para la fabri-

cacibén de una barreta, ¥y = = = = = = = = = = = = - - - - =

Fig. 9 representa, en perspectiva con un arranca-
do en la parte central, el semielaborado del cuerpo de barre-

El peine o barreta para méquinas textiles tales
como intersectings o gills, por ejemplo, representado en la
fig. 1, estd constituido esencialmente por un cuerpo meté-
lico rectilineo 1 de seccibn en "U" en el cual estén ancla=-
des unas agujas 2 por medio de un églomerante 3 ¥y que esté

terminedo, en cada uno de sus extremos, por una oreja 5 y

un taldén de guiado 6 que, de &l tura mayor que la de dicho
cuerpo y en resglte solamente por el lado del dorso de este

cuerpo, es decir hacia abajo en la fige 1s = = = = = = = = ~

El cuerpo 1, las orejas 5 y los talones 6 estén for=-
mados de una sola y Gnica pieza de chapa embutida a partir de

un trozo 8 cuya forma estd representada en la fig, 8¢ = = = =

Esta pieza terminada presenta una seccién en forma
de "U" como se puede ver en la fig. 1. Las partes extremas
queacémprenden las orejaes y los talones son més profundas que

la parte central, como se puede ver particularmente en la fig,

3o = = @ m mowmm w e Em e ®em e ™ ® - Ew ™ o- - -

Caeda oreja 5 estd formada por una parte de une de

las dos paredes de la pieza, a saber la pared anterior en la
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fig., 1, aproximada por aplastemiento contra la otra pared de
la pieza. Cada talén 6 se obtiene asimismo por aproximacién
de las dos paredes de las partes extremas de la pieza a los
cuales se da, al mismo tiempo, la inciinacién clésica aprOpiaéii
5. da para su posicionamiento correcto entre los filetes de los :

tornillos de errastre de la berreta en traslacifn, — = = = = iﬁ“

Finslmente, las partes aproximadas de los extremos

de la piezz se hacen solidarias las unas de las otras por

unos puntos de soldadura eléctrica 9 = = = = = = = = = = =

10, Para fabricar esta barreta, se pusden utilizar ven-

tajosamente los utillajes representados en las figs 4 a 7. = ;;VJ

La fig. 4 muestra el conjunto de una matriz 11 y
un punzén 12 que permiten, a partir del trozo de la fig. 8,
obtener la pieza embutida representada en la fig. 9. El pun-
15. zbn 12 se presenta en forma de una pieza rectangular (ver
también fig, 5) cuyos dos extremos presentan, hacia abajo, un
resalte 13 destinado a formar la parte embutida més profun-
demente de los dos extremos de la pieza para la formaci én de
las orejas y de los talones. Se ha representado el punzén'12
20, fijado en un portapunzén 15 por medio de tornillos 16. La ma-
triz 11 presenta una hendidura 17 cuya anchura es igual al
espesor de la pieza embutida a obtener, es decir igual al
espesor del punzbén 12 aumentada en dos veces el espesor del
trozo 8, E1l trozo 8 est& posicionado sobre la parte superior
25, de la matriz de embutizaje 11 por medio de topes 19. El uti-

llaje representado en las figs., 6 y 7 comprende una matriz
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21 sobre cuya parte superior se coloca el semielaborado de
la fig. 9. El semielaborado es posicionado sobre la natriz
por unos topes 22, El punzén 24 esté equipado con unas cha-
vetas 25 para el embutizaje de las orejas de guiado de las

barretas, 1los extremos de esta regla y la parte superior de

la natriz estén conformados para la realizacién de los talo=-

nes inclinados de 108 €Xtremos 6, = = = = w m = = @ @ w - -

Para fabricar la barreta, puede empezarse pues COr-

tando un trozo de chapa de forma general rectangular con ex-

tremos ensanchados oomo se ha representado en la fig. 8. Se

coloca seguidamente este trozo en el utillaje de las figs.

4 y 5 para el doblado en una primera operacién, que da un

semielaborado como se ha representado en la fig, 9. En una

segunda operacién de embutizaje, este semlelaborado es trata~ -

do en el utillaje de las figs 6 y 7 para la formacién de las_g"ﬁ
rejas y de los talones, ILa realizacién de los puntos de sol- :
dadura eléctrica 9 completa la rigidez de la pieza y no gque=-

da més que montar en la misma y fijar las puntas 2 por me~

dio de un aglomerante apropiado, tal como un aglomerante de

material pléstico o bien une sleaclibén metélica ligera, - - =

En los intervelos 2/ (fig. 1) comprendidos entre
las orejas de guiado 5 y los talones 6, se puede también co-

lar un aglomerantes = = = = = @ = = ® = - - - - == - - - -

Tal como se ha indicado més arriba, para el cuer-
po de la barreta puede elegirse un metel apropiado que pueda

sufrir un tratamiento que permita aumentar la dureza de las

C e bt T . . a . SR s . . . s e o T PEEE TR
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orejas y de los talones; se puede, ademés, someter la super-

ficie exterior del cuerpo de la barreta & un pulido apropia-
do para evitar los arrollamientos de fibras textiles, Se pue= "
de también utilizar un acero inoxidable, = = = = =« = = = =

0

Desde luego, la invencién no esté4 limitada &l modo :
de realizacién descrito y representado que ha sido dado a the
tulo de ejemplo; pudiéndose eportar el mismo modificaciOnes,f

segin las aplicaciones jrevistas, sin salir, por ello, del

Se declaran de novedad, propiedad y utilidad para Es-—

pefia, sus territorios y plazas de soberania, las siguientes:

REIVINDICACIONES

1.~ Disposicién de peine y =ndlogos para méguinas
textiles, del tipo constitufdo por un cuerpo rectilineo
metédlico de seccibén en "U'" en el cual unas agujas estén
ancladas por un aglomerm:nte y que @ egenta, en cada uno
de sus extremos, una oreja y un talén de guiado de altura na
yor gque la de dicho cuerpo y en resalte solamente por el la-
do del dorso del cuerpo del peine, caracterizada porque el
conjunto formado por el cuerpo del peine y sus orejas y ta-
lones esti constitufdo por una sola pieza de chapa embutide
de seccibén en forma de "y", estando las orejas y los talo-

nes tformados por partes‘aprOpiadas de una de las A0s paredes

=
B
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de dicha pieza, aproximadas, por aplestanienito, contra la

otra pared de esta pieZa, = = = = = = = = = o = 0 - - - -

2.~ Disposicibn segin la reivindicacién 1, caracte-
rizada porque las partes de la pieza embutida que forman
5. las orejas y/o los talones presentan una dureza mayor gque :
el resto de dicha pieza, obtenida por trataemiento conveniente ; 
del material, apropiado a este efecto, del cual esti consti- |

tulde esta pieZas = = = = = = = @ = = « - - - - .- - - - -

3.~ Digposicibn segin la reivindicacién 1, caracte-
10, rizada porque la superficie exterior del cuerpo del peine

05td pulida, = = = = = = = = = = - - -——-—-— _— - -

4.- Disposicibn segin la reivindicacién 1, csracte-
rizada porque el aglomersente de anclaje de las agujas es -

una aleacifén metélica ligerga, = = = = = = = = =« = « = = -

15, 5.= Disposicibn segin le reivindicacién 1, carscte-
rizada porque el aglomerante de anclaje de las agujas es un

material pléstico apropiado del tipo resing, = = = = = = =

6.~ Disposicibn segin la reivindicacibén 1, caracte-

rigada porque el peine se obtiene por corte de un trozo

20. de ohapa de forma genersl rectangular cuyos dos extremos
son ensanchados por doblado de dicho trozo en "U" a lo lar-

g0 de su eje longitudinel y embutiéndolo por medio de un

punzén rectilineo cuyos dos extremos formen resalte con res-—

pecto al resto, por aplanado, mediente embutizaje, de los dos Ef

C e .
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extremnos de la pieza asi doblada para tformar las orejas y
los telones, montando las agujas en el cuerpo y ancléndolas

por co0lado de un aglomerante, = = = = = = = = = = - = - = «

Te= "DISPOSICION DE PEINE Y ANALOGOS PARA MAQUINAS
50 TEIKTIIJES".----------------—----__-

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente menoria que consta de trece hojas, foliadas y me-

canografiadas por una sola de sus caras, y dos léminags de

dibujos que la ilustran.

BARCELONA, 22 SET. 1971
P.A. M. CURELL SUNOL
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