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La presente invención se refiere -a un procedimiento 

caracterizado porque una superficie de cierre de proyectil 
inmediata a la cámara de gas de impulsión durante su con­
ducción por el cañón lo empaqueta contra este último.

Hasta atora se han empaquetado los proyectiles bien 
sea inmediatamente al cuerpo de camisa contra el cañón o 
sino por la disposición ce ciertos anillos de guía y empa­
quetado ¿e material blando y resistente, en especial con 
proyectiles de artillería dentro del cuerpo de camisa del 
proyectil, con el fin de efectuar la empaquete-dura necesa­
ria contra los gases de impulsión. Estas dos posibilida­
des no pueden aplicarse a proyectiles en forma de tornillo 
de toda índole, ya que la configuración que se aplica a 
dichos proyectiles de tornillo para el anclaje fuerte den­
tro del material de empotramiento no permite ninguna espe­
cie de empaque inmediato al tornillo con sus cuerpos de 
camisa. Aun cuando se trate de tornillos de corte trans­
versal redondo o cilindrico, las tolerancias de fabrica­
ción impiden una disposición de empaque inmediato contra 
el ánima del cañón. Por la misma razón no pueden emplear­
se anillos de guía. En cambio resulta factible aplicar 
una superficie de cierre al cierre del proyectil inmedia­
to a la cámara de gas de impulsión, que sea mayor que el 
corte transversal del diámetro interior ¿el cañón para tal 
proyectil.

El procedimiento puede realizarse de tal manera que 
por lo menos la ,.-arte del cierre le proyectil constituido 
por material duro, cuya superficie transversal es mayor 
que el diámetro interior del cañón para el proyectil, se 
someta a tratamiento que lo *aga blando y resistente.
Así se corsigue la simplificación de que el cierre ¿-el 
proyectil con la parte que efectúa el ampaque este cons­
tituido por una sola ¿meza en tarto no se prefiera emple­
ar distinto material para cada parte o material blando y 
resistente para todo el cierre de proyectil. Este proce­
dimiento puede realizarse de tal --¡añera que por lo renos 
el borde de los cierres de proyectiles constituidos como 
elementos de rotura se sometan a tratar!-utos que los ha- 
¡?an blandos y resistentes.
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Tales elementos rotura ya se conocían en forma de 

'')ia*''as do rotura. So amaleaban estas añapas de rotura, 
ra-'-a centrar los proyectiles de tornillo, los cuales por 
sí mismos no uueden centrarse dentro del cañón. Además sir 
ven para cerrar el cañón contra la cámara de gas de impul­
sión. Estas chapas, por consiguiente, son solidarias con 
^1 nrovectil de tornillo, de nodo que se fabracaban dichas 
charas de rotura do material duro y quebradizo. Al efec­
tuarse el disparo se arrancaba la chapa del cuerpo del pro 
'ccti'l de tornillo formándose así un reborde irregular, in 
capaz de proporcionar empaque adecuado para el proyectil 
ce tornillo. También se ha unido discos de rotura median­
te remache con el cuerpo del tornillo. En este caso el 
diámetro de remache siempre se encuentra por debajo del 
diámetro del tornillo, de manera que, al arrancar el ele­
mento de rotura tampoco se consigue empaque adecuado. En 
tanto que en ambos casos se formaban salientes, que sobre­
salían por el corte transversal del tornillo, estos opera­
ban unilateralmente y empeoraban así por el frenado unila­
teral la conducción y la aceleración del proyectil de tor­
nillo en el cañón. Al constituir los elementos de rotura 
por casquetes de rotura, estos se quedaban detrás del pro­
yectil y no proporcionaban la empaquetadura de este ultimo 
contra el cañón. Lo que se ha dicho en relación con ele­
mentos de rotura, vale asimismo para elementos de guía, de 
manera que para la ejecución apropiada de esta idea por lo 
menos aquella parte del elemento de guía constituido por 
materiales ¿uros, cuyo corte transversal os mayor que el 
diámetro interior del ánima para el proyectil se somete a 
tratamientos que la hagan blanda y resistente. Dichos tra 
tamientos incluyen por lo general tratamientos de calor, 
en especial el repaso del acero o ¿e partes templadas.

De todos modos, independíentela ente de que se efectúen 
o no tales procedimientos de tratamiento posterior, se con 
sigue que por lo menos aquella parte de los cierres de pro 
yectil, cuyo.corte transversal de cierre es mayor que el 
diámetro interior del ánima para el proyectil, es de mate­
rial blando y resistente. Existen pues p o s i o m a a d e s  sim
plificadas para le. realización de esta idea, en hacer los
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tura de material blando y resistente. Estas partes, inde­
pendientemente de si se aplican en forma de casquete, dis­
cos o anillos, en relación con su volumen de material fren 
te a la masa del proyectil de tomillo, son tan insignifi­
cantes que su fabricación de materiales adecuados o de ta­
les que adquieran estas características por tratamientos 
posteriores resulta muy económica.

Otras consideraciones relacionadas con las posibilida­
des de realización de la presente invención se explican a 
manera de ejemplos de ejecución del proyectil de tornillo 
de referencia en los dibujos que se acompañan, y en los 
cuales representan:

La fig. 1, un proyectil de tornillo con casquete de 
rotura cuya parte de empaque ha sido sometida a tratamien­
to c!.e repaso de temple.

La fig. 2, el mismo tornillo con casquete, fabricado 
de material blando resistente como elemento especial.

La fia. 3, una forma de ejecución algo distinta a üa 
de la fig. 2.

La fig. 4, el comportamiento óel casquete to rotura 
dentro del cañón y e - relación con la parte de tornillo em­
potrada.

La fig..5; un tornillo con elementos de rotura y de 
guía especial.

La fig. 6, el tornillo formado según la fig. 5 des­
pués del disparo.

La fig. 7, un tornillo con disco -de rotura.
La fig. 8, el tornillo formado según la fig. 7 des-

mu ( el disparo.
La fig. 9, i.ma forma del tornillo con alguna va ion- 

te frente a la fig. 1.
La fig. 10, una forma de tornillo con variantes va­

les como la de la fig. 2.
La fig. ii, el tornillo según la fig. 10 después ¿el 

disparo.
La fig. 12, uncí variante de tornillo frente a. la fie-. 

7 con chapa de rotura.
La fig. 13, un tornillo según la fig. 12 después del 

disparo.
na fig. 14, una sujeción mecánica para el casquete de
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rotura con el cuerpo de tornillo.
La fig. 15) un tornillo según la fig. 14 con unión 

metálica entre las dos partes.
La fig. 16, una variante de la fig. 15.
La fig. 17) una variante del tornillo -de disparo fren 

te a la fig. 14.
La fig. 18, un tornillo con una pieza fileteada y cas, 

cuete de rotura.
La fig. 19) un tornillo con chapa de rotura y un ele­

mento de guía en forma de caja fileteada.
La fig. 20, un tornillo con una variante frente a la

fig. 19.
La fig. 21, otra variante de forma de realización.
La fig. 22 y la 23) el comportamiento de casquetes y 

de chapas de rotura.
El tornillo de disparo ce la fig. 1 consta de un tor­

nillo cilindrico representado así pata su mayor claridad, 
con una parte principal (1) a la que se sujeta un casque­
te que en principio consta del elemento de guía cilindri­
co (2) y un reborde (3). El diámetro del elemento de guía 
(2) coincide con el diámetro interior del canon del dispo­
sitivo de disparo, entendiéndose así que el tornillo de 
disparo (1) no posee guía dentro del cañón, al no proveer 
el elemento de guía (2). Este elemento de guía, por lo 
tanto, en dirección de tiro, ha de ser relativamente lar­
go, con el fin de garantizar el deseado efecto de guía. 
Además, por este motivo, ha de estar constituido por mate­
rial relativamente duro, ya que de otra manera se defor­
maría y obstruiría el ánima del cañón. Por otra parte se 
oreeisa un elemento de empaquetado, ya que con la fabrica­
ción de las piezas (1 y 2) las tolerancias corrientes por 
lo general no admiten ajustar con precisión el diámetro 
de la pieza (2) al diámetro interior del cañón, a manera de 
asegurar una empaquetadura conveniente del proyectil con­
tra la cámara de gas de impulsión. Por este motivo se ha 
aumentado el diámetro del casquete (2) en la región (3) 
frente al diámetro interior del cañón.

Ademásel reborde (3) se ha sometido a un tratamien­
to de repaso de temple por ol que n.al duro.d<
-rezaí r i se Lucían ano.; y resistentes, Firalmen-
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te el elemento (5) sirve como cuerpo de ruptura, de mane­
ra que al dispararse el tornillo así fórmalo se presentan 
los siguientes efectos:

El reborde del elemento de guía (2), que sirve de ele 
mentó de empaque y de rotura, empaqueta en primer lugar la 
cámara de gas de impulsión contra el canon, por lo que en 
virtud de la presión del gas de impulsión el reborde (3) 
se ajusta firmemente a su correspondiente remate en la así 
llamada recámara de las armas de fuego corrientes. La re­
sistencia del reborde (3) se determina de. tal manera que 
se rompa en los bordes agudos del remate y de la recamara, 
dejando atrás un pequeño anillo que sobresale por el diá­
metro interior del cañón. En virtud de la blandura y re­
sistencia del material no se efectúa un corte corte seco, 
lo que conduce a que con le. parte (2) se forme un reborde 
cóncavo en dirección a la cámara de gas de impulsión. La 
así formada copa, bajo la influencia del gas de impulsión, 
se ajusta firmemente al ánima del cañón y lo empaqueta her 
míticamente contra la cámara de gas de impulsión. La to­
tal energía de gas de impulsión, en tanto que no se trans­
forma en calor, se transmite como energía cinética al pro­
yectil de tornillo que se empotra con gran fuerza dentro 
del material de construcción.

En el ejemplo de realización según la f'ig. 2, el cuer 
po de tornillo (1) es solidario con el disco ¿e guía (4). 
El casquete de rotura, como cuerpo indeper di ente, se cons­
truye de material blando y resistente. Consta de un fon­
do (5) de guía cilindrica (2) y de reborde de rotura (3). 
Las piezas (1, 4 y 2, 3 y 5) se sujetan entre sí de cual­
quier manera; la sujeción puede hacerse de manera metáli­
ca o mecánica. Por unión metálica se entiende soldadura 
por puntos y soldadura fuerte. La unión mecánica puede 
efectuarse mediante cualquiera de las disposiciones téc­
nicas conocidas. Muy sencillos resultan los remaches y 
tornillos, representados en el ejemplo de realización sin 
excluir otras posibilidades cono sujeción en bayoneta, u- 
niones mediante elementos especiales, cono grapas, o por 
deformación clástica, o sea por botón a presión y demás 
posibilidades de unión. En el caso presente, por consi­
guiente, resulta conveniente uve unión mediante soldadura
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puntos (no representada). Por la fig. 2 se aprecia 

One el tomillo de disparo posee dos elementos de guía (4 
" 2)) o.e nenera que la longitud de guía del proyectil, a 
pesar del casquete de rotura más corto, es la misma que la 
" la fig. 1.

Puesto ose por lo general se separan los casquetes de 
--ouura después del disparó, en tanto que los tornillos em­
potrados no lia-!; de formar hendiduras cilindricas dentro 
áel raterial apuntado, lo que por ejemplo conviene para la 
colocación posterior de tacos, se efectúa por lo general 
le construcción de los elementos de rotura de nodo que 
puedan ser separados fácilmente e incluso que salten auto­
máticamente. Tal forma de realización se ha presentado en 
la fig. 3. La diferencia frente a la fig. 2 consiste en 
que el paso de las paredes cilindricos (2) al cuerpo de 
tornillo (5) se hace cónico, de manera que el cuerpo de 
fondo según la fig. 3 es mas pequeño que aquel de la fig. 
2. Por consiguiente, el punto de unión y la resistencia 
del mismo son más reducidos, de manera que los casquetes 
de rotura según la fig. 3 ; por lo general, saltan por el 
disparo.

La fig. 4 muestra un proyectil de tornillo según la 
fig. 3 desunes del disparo. Se observan las deformaciones 
en las partes (6 y 2) , y además que en leí. región del re­
borde de rotura (3) se ha formado tina empaquetadura en for 
na de copa (7). El ejemplo de realización según la fig. 5 
muestra otra variante, en la que se sustotuye el reborde 
de rotura (3) por una chapa de rotura (S). Esta, por con­
siguiente, puede formarse de material blando y resistente, 
que mediante soldadura por punto se une con la parte ci­
lindrica (9), en calidad de elemento de guía. Asimismo 
las piezas (2, 3 y 5); según las figs. 2 y 3$ no requieren 
tratamiento de repaso de temple del reborde (3)) si se 
construyen como elemento especial de material blando y re­
sistente. Sin embargo, de esta manera sufren las caracte­
rísticas de guía del elemento de guía (2), de manera que 
la fig. 5 representa la forma de realización, con la cual 
desde un principio debe emplearse material blando y resis4 
tente para la fabricación de las chapas de rotura (8). El 
elemento de guía (9) en la región (107 penetra por un diá-
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metro de menor tamaño en el elemento de guía (4). De es­
te modo se consigue que las piezas (8, 9 y 10) se separen 
fácilmente del tornillo empotrado (1 y 4) en el caso de 
ene esta separación no se efectúe automáticamente. La 
fig. 6 muestra estas piezas después del disparo. Se apre­
cia la deformación en copa d.'e la chapa de rotura (8) y

[s que las piezas (8 , 10) fácilmente se separan
te la cabeza (4) .el tornillo empotrado; mientras que con 
el ejemplo de ejecución según la fig. 3 se proveen dos 
elementos de guía, el ejemplo de la fig. 7 posee además 
de la etapa de rotura (8) otra superficie de guía (11),- 
que se sujeta con cabeza esférica a dicta chapa de rotu­
ra, de modo que la unión de soldadura por puntos entre las 
piezas (8 y 11) se separa fácilmente por el disparo. En 
caso de urgencia puede separarse la chapa de rotura (E) 
según la fig. 8 fácilmente después de haber adquirido la 
forma de copa a consecuencia del disparo.

El ejemplo ¿e realización según la fig. 9 se distin­
gue de la fig. 1 porque la longitud de guía axial del ele 
mentó de guía (2) ha sido alargado, de manera que tales 
guías alargadas se recomiendan principalmente para torni­
llos de disparo que han de empotrarse en material muy du­
ro , o que por configuración no simétrica requieren una 
guía especial. Esto también se consigue mediante el ejem­
plo de realización según La fig. 10 en el que el torni­
llo (1) posee un elemento de guía de especial longitud 
(12), de manera que en unión con el casquete ¿e rotura 
(2, 3 y 5) se proveen trayectos de guía largos. En la fig 
12 se ha sustituido el casquete de rotura (2 , 3 y 3) de 
la fig. 10 por una chapa de rotura(8). Las figs. 11 y 13 
muestran los tornillos según las figs. 10 y 12 después 
del disparo.

La fig. 14 muestra además de una variante do forma 
(13 a 17) de la parte de tornillo hasta ahora señalada con 
el número 1, una rosca (18) dentro de la cabeza adyacen­
te al casquete de rotura (19), de manera que el casquete 
de rotura (19) puede unirse por el tornillo fileteado (20) 
con el cuerpo de tornillo (13 a 17). El funcionamiento 
del casquete de rotura (19) con el borde de rotura (21) y 
el taladro de tornillo (22) por tal motivo no varía fren-
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te a los ejemplos te realización de las figuras anteriores.

La fig. 15 otra ves representa la forma de tornillo 
(13 a 1?) de la fig. 14 con la variante de que el casquete 
de rotura (22 y 23) se une por soldadura por puntos con el 
elemento de guía (17) del cuerpo de tornillo (15 a 17). La 
misma construcción muestra el proyectil de tornillo según 
la fig. 16 con variante en la construcción me las miemos 
(24 y 25) del tornillo i-ropianente dicho. Un casquete de 
rotura (26 y 27) se une por soldadura por puntos con la 
chapa de cabeza y de guía (25) del tornillo (24). La fig. 
17 nuestra el tornillo según la fig. 16 on la variante de 
que el cuerno te tornillo (24) se une por- el taladro file­
tearlo (28) y el correspondiente tornillo con el casquete 
de rotura (30 y 31)*

La fig. 18 muestra un tornillo de disparo, del cual 
sólo debe empotrarse la parte (32), en tanto que la parte 
fileteada (33) ha de sobresalir por el material de cons­
trucción, en el que se introduce dicho tornillo. Con el 
fin de que el casquete de rotura (34) con el reborde (35) 
y el fondo (36) se casque fácilmente, se he. provisto en la 
región (37) una entalladura entre las piezas (32, 33, 34, 
35 y 36). Por-lo demás, el funcionamiento del casquete 
de rotura (34, 35 y 36) es la mismo que el del casquete 
de rotura (2 y 3) según la fig. 1, de manera que se preci­
sa un tratamiento de repaso de temple el reborde (35) pa­
ra hacerlo blando y resistente.

En el tornillo de disparo según la fig. 1$ se utili­
za la parte fileteada (33) para llevar una caja fileteada 
en calidad de elemento de guía (38), cuya cuerpo de cami­
sa (39) sirve de guía para el proyectil en el cañón. Un 
segundo efecto de guía se realiza mediante la chapa de ro­
tura (40) que se une por mía entalladura (41) con los pie­
zas (32 y 33) del cuerpo de tornillo. La caja fileteada 
(38 y 39) simultáneamente sirve de límite para la profun­
didad de tiro del tornillo (32 y 33) al coincidir su su­
perficie de limitación (43) dirigida hacia la punta del 
tornillo (42) con la superficie del material de construc­
ción.

En el ejemplo ce realización según la fig. 20 la ca­
ja fileteada (38) se une íntimamente con la chapa de ro-
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tura (40) eventualmente por soldadura, formando asi una 
superficie de guía (39)*

La fig. 21 muestra una forma de realización del tor­
nillo en la que la chapa de rotura (40) se ha sustituido 
por un casquete de rotura (44) con reborde (35)*

La fig. 22 muestra a escala mayor un casquete de rotu 
ra dentro del cañón del dispositivo de disparo. Claramen­
te de distingue el reborde en forma de copa (7 ) en las pa­
redes cilindricas laterales d'el casquete, en.la que la 
construcción se parece a la de la fig. 10.

La fig. 23 muestra la misma relación para la chapa de 
rotura. (8) según la fig. 12.

La esencia de la invención incluye variaciones de las
chapas y casquete^ . ^de guia así cono de elementos de guía
en el cuerpo del tornillo para conseguir 'un dot'or-oinaóo es, 
calonamiento repetido de l&s elementos de empaquetado y 
de guía, de manera que tales tornillos reciban íntegramen­
te la gresióh de gas de impulsión, asegurando la conduc­
ción segura del tornillo por el eje del dispositivo de dis 
paro en. todo grado deseado, por lo que mediante ajuste de 
longitudes de guía axiales determinadas y por la repeti­
ción de los elementos de rotura ñor consiguiente de
empaquetado, se hace factible ajustar este grado según se 
desee.

La. esencia do la invención incluye además que lo que 
se ha propuesto como elemento de rotura, asimismo vale 
cuando no se'preven tales elementos de rotura. Dichos ele 
rentos se rotura no se precisan, por ejosqdo, cuando el 
proyectó 1 de tornillo, en virtud de otros motivos, posee 
formaciones necesarias o convenientes de superficies de 
guía, que produzcan el centrado deseado. También en es­
te caso, según la realización de la invención, resulta 
conveniente que las partes de cierre del proyectil sobre­
salgan por estas superficies de guía, que por efecto de 
construirse simultáneamente de materiales blandos y resis 
¡.¡entes sirven como elementos de empaquetado.

Asimismo se presenta la posibilidad de unir los ele­
mentos de guía, de rotura y de empaquetado, por el hecho 
Ae construirse un cierre de proyectil en forma de disco 
en rrinciuio de una pieza cue coincida exactamente con el
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diámetro interior del canon, de material duro que o.e tal 
manera posea características de guía. Un aro concentrado 
con éste que se ajusta al disco duro, se hace de material
blando y resistente. Sobre- este aro, finalmente, se,monta 
un aro exterior que representa el elemento de rotura propia 
mente dicho, ¿e manera que sus características de material 
solo han de elegirse a este efecto. Con la fabricación de 
tales cierres en forma de disco se efectuara el tratamiento 
de calor de tal manera que solo una parte anular se repase, 
en tanto que las cernís partes permanecer templadas. Esto 
se cor signo por la elección y construcción de apropiados 
dispositivos de calentamiento y enfr-lar lento. Lo -ye se 
ha dicho referente a los cierres mr for m do disco vale asi 
mismo para'elementos de rotura -le formes van-anas.

aecha la descripciy. procedente a rolo tftalo indico- 
divo y no limitativoes pi -miso añadir y o  los detalles de 
realización do. la imc^ emj..'0.osta pueden variar, sin y e  ynr 
ello cambie la esencia me la invención, ame en la que se 
reivindica er la signi-rte:-

N 0 T A .
En resumen:- La Pacerte de Invención mayo registro me 

solio*ta, recaerá sobre las siguientes reivlndicaciones:-
1) .- Procedí; ¡ir-uto me disparo, c;mm¡cterÍ3ado p rqce

ora superficie do cierre de r^oy-ectll Inmediata a la cáma­
ra re gas ce empum ion ranee su coromeem mor el canon 
lo empaqueta contra este ultimo. - '

2) .- Procedimiento según la reivindicación 1, caracte­
rizado porque al ceños la parte de cierre do propectil cono 
tituído per material duro, de mayor tamaño r o ol del diá­
metro interior del cañón, se somete a tratamiento que la 
haga blanda y resistente.

3) .- Procedimiento según la reivindicar-ion 1, caracte­
rizado porye a.l menos el borde de los cierres de rro^ecti- 
les ons11.tu idos como elementos de rnptmra ce aoíicten a tra 
tamtertos neo los hagan blandos y resiotcutes.

4) .- Procedimiento según la roivindicacion 1, caracte­
rizan o porque al menos aquella parte o.el ele.. cuto 'le muía 
constituido.por materiales duros cuyo corte transversal es 
mayor que el diámetro interior del ánima para el proyectil 
se somete a tratamiento que la haga blanda y resistente. '
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3).- Proyectil para la realización iel procedimiento 
según una o varias de las reivindicaciones 1 a 4 caracteri­
zado porque los cierres del proyectil in.iediatoa a la cama 
ra do gas de impulsión poseen una superficie de corte trans 
versal de mayor tamaño que el diámetro interior del ánima 
para el proyectil.

6) .- Proyectil según la reivindicación 5 caracteriza­
do morque al menos aquella parte de los cierres de proyec­
til cuyo diámetro es mayor que aquel del diámetro interior 
del ánima para el proyectil., se construye de materiales 
blandos yresistentes. .

7) .- Proyectil de tornillo según la reivindicación 5 
caracterizado porque las partes que constituyen los elemen­
tos de rotura de los cierres do proyectil se construyen de 
materiales blandos y resistentes.

8) .- Proyectil de tornillo según la reivindicación 5 
caracterizado porque al menos aquella parte de cierres de 
proyectil que constituye casquete de rotura se construye 
de materiales blandos y resistentes, cuya superficie trans 
versal os mayor que el diámetro interior d.el ánima paro, el

-ectil.
9) .- Proyectil de tornillo según la re '.vindicación 5

re;

íterizad( )S acuella uart( dj .-re deai me.noi _ _
proyectil que constituye el disco de rotura so constituye 
de materiales blandos y resistentes cuya superficie trans-

1 diámetro interior del ánimavcrs¿ que par;

l a 'reivindicación 5
viril. .
10).- Proyectil de tornillo seg 

caracterizado porque al menos aquella parte do cierre de 
proyectil que constituye arillos de rotura se constituye 
de materiales blandos y resistentes cuya supere *.
versal os mayor qre el diámetro- interior del 
rroveotil.

nina
i erans- 
rara el

11).- Proyectil de tornillo según lo reivindicar ion 5 
eterizado coroso los partes eme constituyen los cie­

rres re proy cttl
material<

on forma ¿e anillos de rotura 
blandos resistentes.

cao;-i-
.ancos y

12).- Proyectil ce tornillo' según la :*eivindicacion 3 
caracterizado porque los cierres de proyectil de tornillo 
poseen al menos una guía para el _.royoctil de tornillo y
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al nonos un empaquetado para el cierre ¿el proyectil de 
'Lomillo contra la cámara de gas de iiguilsión con superfi­
cie transversal mayor _ que aquella del diámetro interior 
del áni''a ¿el cañón.

13) .- proyectil de tornillo según la reivindicación 5 
caracterizado por la ¿aposición de al menos dos elementos 
de orna a distancia axial entre sí.

14) .- Proyectil de tornillo según la reivindicación
12 caracterizado porque las partes de empaquetado y de guia 
áe hacen del mismo material.

1 ^).- proyectil de tornillo según la reivindicación 
12 caracterizado porque las partes de empaquetado y. de guía 
se hacen de materiales distintos.

16) .- Proroctil de tornillo según la reivindicación
11 caracterizado porque 1* s i-artes c¡.e empaquetado y de guia 
so une; mecánicamente entre si.

17) .- Proyectil de tornillo según la reivindicación
lp caracterízalo morque las pagues ce empaquetau.o ¿ guia 
se unen metálicamente entre si.

12).- Proyectil de tornillo según la reivindicación
12 caracterizado porque el cuerpo de tornillo asi como.las 
partes de empaquetado y áe guia se unen ent^e si co^^ui-
tu.yer.do un elemento único.

12).- Provectil de tornillo según la reivindicación
12 caracterizado porque el cuerpo de tornillo y las partes 
de empaquetado se unen entre sí constituyendo un elemente 
único.

20).- Proyectil: do tomillo según la rmvinticaciún
12 caracterizado morque el cuerpo de tornillo y las partes 

guía se oren entre sí fer ando un elemento único, 
pi) _ p o "  ctil te tornillo según la ra^-iroicaoion

12 caracterizado porque 1-^ partes de eapagrotado y  ̂o guíe 
so unen entre sí forrarlo un elemento úrico.

22) .- Proyectil do tornillo según la rervin.drcacion 
lp e...m-acterizado ^nrque todas las parto' do peía se tmen 
con las nortes te empaquetado foruu,do un elemental único.

2 3 )  1 -  Pe y e c t i f  d i  h o r n i l l o  s e g ú n  l a  ^ - u l - - m - ú , -
13 caracterizado porpee Ledas las partas de guía se amen 
con el cuerpo de tomillo torziando un úlemer---o -mico.

24) .- Prc/'^cti 1 de tornillo según, la rea.vacrlicacron
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