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S E Ñ O R I A  D E S C R I P T I V A  
qae ae aoompaRa A la aolicitad da ana 
P A T E E T E  DE I N V E N C I O N  
per VEINTE ANOS en ESPAÑA, a favor Ae 
Den Eareel VITOUX, de nacionalidad fran- 
eeea, domiciliado en 23, Rae Fierre Gan- 
thier en TROYES (Anbe).- FRANCIA^ 

a o D r e
" DISPOSITIVO DE MONTAJE CON MOVIMIENTO 
GIRATORIO DE LAS PALETAS EN LAS AGUJAS 
AUTOMATICAS PARA MAQUINAS DE HACER PUNTO 
Y RECOGER PUNTOS
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La invención concierne lea agnjas utilizadas pera hacer 

ponte y recoger pontee sueltos, ya eea a mano, ya eea a máqui­
na y en lae que la cabeza o ganchillo ee cierra por una paleta o 
pestillo oscilante, montado en movimiento giratorio en el cuer­
po de la aguja, en el interior de una hendidura o cavidad exis- 
tente a cate efecto#

Ec cabido que, en lae agujan de calceta, la paleta ae ha 
montado con movimiento giratorio en un pequeño eje de metal cujea 
extremidades atraviesan lae partes laterales realzadas del 
cuerpo de la aguja, en los flancos, situadas en uno y otro la­
do de la paleta y ee encuentran fijas per atornillado y/o rema­
chado#

Sé ha reeonécido que estas formas de montaje con movimien­
to giratorio de las paletas, presentan graves ineonvenientee $ 
en particular su realización ee difícil, ya qué el taladro, ros* 
oa y remachado constituyen siempre operaciones delicadas e im­
precisas en piezas de dimensiones muy pequeñas ; además, el re­
machado de las extremidades del eje en loe flancos hacen zea 
imposible el desmontaje una vez templado, y, por consiguiente, 
poder reemplazar la paleta, y ocurre también que, en el trans­
curso de trabajo, la aguja ee engancha al hilo, precisamente en 
el lugar de loe remaches#

Además, los ejes de metal presentan el inconveniente de 
desgaste muy rápido, especialmente cuando su engrasado es de­
fectuoso debido al frotamiento metal contra metal y si se tie- 
ne presente que con frecuencia ee imposible engrasar cuando se 
fabrican artículos blancos o en tonalidades claras#

El invento tiene per finalidad suprimir estos inconve­
niente* y a este efecto, se basa, en principie, sobre la idea 
de utilizar lae posibilidades que ofrecen ciertas materias 
plásticas artificiales al deformarse momentáneamente bajo la 
acción áe la presión o tracción, con o sin ayuda de calor, pa­
ra, luego, tomar nuevamente su forma y volumen primitivo nor­
males, estas forma y volumen primitivos normales podiendo lue­
go fi jareo definitivamente por la acción del ealor, cuando se 
trata de materias plásticas artificiales termo-endurecibles#

A este fin, el invento tiene por objeto un dispositivo do 
montaje con movimiento giratórie de las paletas o chamelas 
oscilantes en las agujas de calceta para hacer punto o recoger
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pantos, caracterizad^ dicho dispositivo,por el hecho de que 
se de el agujero de eje de le pelete y al de loe flancos del 
cuerpo de le aguje, diámetros respectivamente mea paqueóos y 
mas grandes, o, inversamente, ase grandes y ante pequeñas qaa el 
diámetro normal del eje dé articulación de le pelete, y por el 
heoho de qpo, en combinación, dicho eje de articulación asegu­
rando el montaje de la paleta con movimiento giratorio entre 
loe flancos del cuerpo de le aguje está constituido por un frag­
mento cilindrico de asteria pláetica artificial auceptible de 
deformarse momentáneamente, durante el montaje, bajo la influen_ 
cía de acciones diversas de compresión, de torsión y/o tracción 
tomando seguidamente, eu forma y volumen primitivo# normales.

La materia pláetica artificial constituyendo el fragaento 
cilindrico formando el eje de la paleta, ee ventajosamente ele­
gido entre los de la olase de les superpoliamidos, y consiste, 
de preferencia, en una resina sintética conocida y vendida en 
el comercio, baje el nombre de "NYLCK".

A fin de mejor comprender el invento a la ves que a titu­
le de ejemplos de realización, no limitativos, se describen s 
continuación formas de ejecución que ee han representado esque- 
maticamente en les dibujos que se acompañan y en les que $

La figure I, es una vista en elevación del lado de una 
aguja de Calceta con paleta giratória, del tipo conocido, ilus­
trando ol género do articulo al que se refiere el invente y en 
el que 1 es el cuerpo o varilla de la aguja, terminándose por 
su gancho 2, y representándose en 5 la paleta giratória montea­
da en articulación en eu eje 4.

La figura 2, essuna vista en corte transversal segán el 
eje do articulación de una primera forma de ejecución, segán 
el invento.

La figura 5, es una vista Mi corto t rana ve rustí segán el 
eje do articulación de una segunda forma de articulación y do 
ejecución.

La figura 4, ee una vista similar de una variante de rea­
lización.

Segán estas figuras, establecidas a una escala muy amplia-
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da, con relaoién a la delgadez de laa agujaa de paletas, la san 
los des flancos limitando la hendidura o cavidad 5 practicada 
hacia la extremidad del cuerpo I de la aguja, y entre los que 
la paleta S se ha montado con movimiento giratorio en su eje 4, 
constituido, en este caso, por un fragaento cilindrico de hilo 
"NYLCET" cayo diámetro primitivo normal se ha representado en a* 

Puede verse en 6 el agujero de eje de la paleta y en 7 los 
agujeree realizados a través los flanees la para recibir laa 
extremidades del eje de artioulacián 4#

Beto dicho, y oon respecto a la primera forma de realiza- 
cién (figura 2) debe hacerse presente que, para la ejecueién 
del diapoeitlvo de montaje giratdrio, el diámetro del agujero 
de eje 6 de la paleta 3 es sensiblemente mas peqae&o que si 
diámetro primitivo normal jt del fragmento 4, mientras que el 
diámetro do los agujeros 7 realizados en los flanees 3g del 
cuerpo de la aguja es sensiblemente mas grande que el diámetro 
primitivo normal ja do dicho ojo*

Siendo asió el dispositivo do montaje consiste, una ves 
colocada la paleta 3 en le hendidura 6, el agujere 6 frente de 
les agujeros 7 de los flancos la, sai como una ves apuntada la 
extremidad de un hilo de "Nylon" de diámetro primitivo normal 
¿  elegido ligeramente mayor que el de dioho agujero 6, a pasar 
primare el hilo libremente a través del agujero 7 do uno de los 
flancos, luego, forzarle progresivamente por estirénea y tor­
siones a través del agujero do eje 6 de la paleta, hasta que 
su extremidad apuntada salga libremente a través dsl agujero 7 
del otro flaneo#

Por ol hecho do esta forma do enhebrado fersade, el hilo 
se encuentra deformado y alargado durante este enhebrado y se 
corta entonces de les dos ledos del cuerpo de la aguja, al ni­
vel de lee oarae exteriores de los flancos, mediante una hoja 
fina u otro instrumento apropiado#

Gracias a su tendencia en adquirir su volumen primitivo 
normal, la posáeidn de fragmento áe hile nylon, situado en el 
agujero de eje 3 de la paleta, ee encuentra fuertemente ajua- 
tadq mientras que las extremidsdee adquieren nuevamente y li*
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tremente en diámetro primitivo normal a, retractándose al 
propio tiempo en el interior de loe agujeros 7 de loe flan- 
eee Ig en loe que da vueltas, ein preaentar aei ninguna posi­
bilidad de onganohe de loe hilos#

Eventualmen t e y como medida de e^uridad, para evitar te­
da posibilidad que sobresalga el eje de nada lado de lee flan­
cos, la retraceidm de lae extremidadee del fragmente de hilo 
do nylon en ol interior do loe agujeros 7 puede oompletaree por 
el retreceeo de diohae extremidades mediante nn ligero golpe do 
pdnedn caliento a ana tempe ratera apropiada#

Con respecto a la cognada forma de realizasidn (figura 5) 
debe haeoree presente que, para la ejecucián del diepoeitivo 
de montaje giratorio, ol diámetro del agnjere de eje 6 de la 
paleta 5 ee eeneiblemente mayor que el diámetro primitivo nor­
mal ¿  del fragmento 4, mientras que el diámetro de loe agujeros 
7 de lee flaneen !¡̂ ,ee eeneiblmMnte ame pequeño que el diáme­
tro peimit ivo normal jg de dicho eje#

Riendo aei, el procedimiento de montaje, eaei igual al pre_ 
cédante, eoneiete on enhebrar la extremidad apuntada del hilo 
Mi el agujero 7 de uno de lee flaneen, luego forzar el hile por 
estironee y tensiones a traváa de diche agujero, cent junando 
aei pregreeivamente hasta que, habiendo el hilo atravoeado li­
bremente el agujero de eje 6 de la paleta, en extremidad apun­
tada cale a través del agujero 7 del otro flanco, deede donde 
ee tira luego para introducir ol hilo, eeta tracoidn combinán­
dose con la aecidn de forcejee efectuada del lado opuesto.

Debido a eate enhebrado forzado, por tirado y eacudidaa, 
el hile se deforma y alarga, eeeclomdndeee entonce# de loe den 
ladee, cerne en el primer cano, ein eobreealir de loe flanees# 

di querer tomar en volumen primitivo, eolo la parto del 
fragmente de nylon situada mi el agujere de eje 6 de la paleta 
adquiere nuevamente en diámetro primitivo normal ja, mientras 
que lae extremidades ee encuentran fuertemente ajustadas en lee 
agujeree 7 do loa flancos al propio tiempo que, por retraeeiáu, 
ee encuentran retinadas, lo que suprime toda pooabilidad de 
enganche de lea hilos#

Con relacidn a la variante de realización (figura 4) debe 
hacerse presente que, por la ejeeueián del montaje giratorio.
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el diámetro del agujero de eje 6 de la paleta 3, ee aquí aún 
aenaiblea^nte mayor que el diánetro primitivo Roncal _& del 
fragmento 4, mientras que el diámetro de loe agujeree ? de loa 
flaneoe correepoRde aproxi caídamente al del primitivo nor­
mal a del fragmento 4, eatoe agujeros 7 estando ademda mandri- 
nadoe como ee indica en 7¿#

En eete caao, el diepoeitivo do montaje ae encuentra sim­
plificado, ya que debe tan solo enhebrar el hile de nylon suce­
sivamente a través de loe agujeros 7 - 6 - 7 ,  sin necesidad ca­
si de forzarlo, para seguidamente, una vez cortado el hilo al 
nivel de lee flaneoe retroceder las extremidades del fragmento 
4, mediante un puñada caliente, en el interior de dichos aguje­
ree, dándoles la forma de cabezas fresadas 4a, fijando aai el 
eje 4 sin ninguna posibilidad de deaplazamiente axial y por lo 
tanto de enganche eventual de loa hiles#

Este diepoeitivo de montaje giratorio de lao paletas, en 
lae agujas, que suprime los inconvenientes de los montajes co­
nocidos con eje de metal, presenta, entre otros, la ventaja de 
permitir el cambio de las paletas usadas e deterioradas, lle­
vándose a afecto el montaje por simple cambio de eje con un

Hecha la descripción y aclaraciones precedentes, es pre­
ciso sRadir que lo# detalles de realización de la idea expuea- 
ta, pueden variar, sin qne por ello cambie la esencia de la in­
vencida, que ea la que ee desprende de loe pArrafoe que antece­
den y ee reivindican en la siguiente

N O T A
En resumen t la BA3S3HEB BE INVENCION, cuyo registro se 

solicita, recaer# sobre lae reivindicaciones siguientes :
I?#- Dispositivo de menta je con movimiento giratorio de 

lae paletas o chamelas en las agujas de calceta utilizadas ps& 
hacer punto o recoger puntos a mano o a máquina, caracterizado 
por el hecho de que el agujero de eje de la paleta y lee aguje­
ree de lee flancos del cuerpo de la aguja, tienen diámetros res­
pectivamente mas pequeños y mas grandes, o, inversamente, mas 
grandes y mas pequaRos, que el diámetro normal del eje de ar-
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ticulaoión de la paleta, y por el hecho de que , M  combina­
ción, dicho eje de articulación asegurando el montaje de la 
paleta con movimiento giratorio entre lee flanee# del cuerpo 
de la aguja, está constituido por un fragmento cilindrico de

190 materia plástica artificial aueeptible de deformarme ¡comenta— 
neamente, durante el montaje,, baje la influencia de accionee 
diversas de compresión, de torsión y/o traición, tomando se**
guidamente au volumen primitivo normal#

2*.- Dispositivo de montaje, eegdn la reivindicación 1,
195 caracterisado per el hecho de qpe el diámetro del agujero de ej& 

de la paleta ea aenaiblemente mae pequeño que el diámetro pri­
mitivo normal del eje giratório, mientras que el diámetro de 
loe agujero# de lee flaneo# del cuerpo do la aguja oe aenaible­
mente ms# grande que el diámetro primitivo normal do dicho

200 ojo#
3*,- Diapeeltivo de montaje, eegdn la reivindicación 1, 

caracterizado per el hecho de que el diámetro del agujere de 
eje de la paleta ee aenaiblemente mayor que el diámetro primi­
tivo normal del eje giratório mientras que el diámetro de loe

205 agujeree de los flanco# del cuerpo de la aguja e# sensiblemen­
te mes pequeáo que el diámetro primitivo normal de dicho 
eje.

4*.- Dispositivo de montaje, eegdn la reivindicación 1, 
caracterizado por el hecho de que el diámetro del agujero de

210 eje de la paleta e# sensiblemente mas grande que el diámetro 
primitivo normal del eje giratório, mientra# que el diámetro 
de loe agujero* de lee flanee# del cuerpo de la aguja corree** 
pende aproximadamente al diámetro primitivo normal do dicho 
ojo, loe orificio# de diohos agujero# estando además fresa­

215 do*.
5*.- Dispositivo de montaje, aegán la reivindicación 1, 

caracterizado por el hecho de que el eje giratório eetá cons­
tituido por un fragmento cilindrico de materia pláatiea arti­
ficial elegid* entre la clase de loe euperpoliamidee.

220 6*.- Dispositivo de montaje, eegdn la reivindicación 1,
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y la reivindicaoidn 6. caracterizado per el hecho de qne el 
eje giratdrio está constituido per un frapaento de hilo de re­
sina sintética conocido y vendido en el eomereio baje la deno- 
minacldn de "NYLON".

7^.- Se reivindica por dltimo como objeto sobre el que ha 
de recaer la Patente de Invencign que ae solicita. " DISPOSITI­
VO DE MONTAJE CON MOVIMIENTO GIRATORIO DE LAS PALETAS EN LAS 
AGUJAS AUTOMATICAS PARA MAQUEAS DE HACER PONTO Y RECOCER PON­
TOS*.

Todo conforme queda descrito en la presente Memoria que 
oanata de ocho hojas escritas s máquina por una sola cara y di- 
bujos que ae acompaRaa.

Maáriá, 20 sepbre. 1951 
Alfonso Ungria
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