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REMORIA DESCRIPTIVA
que se agompafia a la solicitud de me
PATENTE DE INVENCION
por VEINTE ANOS en ESPANA, a favor de
Don Marsel VITOUX, de nasionalidad fran=-
cesa, domiociliado en 23, Rue Fierre Gau~
thier en TROYES (Aube).~ FRANCIA,
aodre
® DISFOSITIVO DE MONTAJE CON MOVIMIENTO
GIRATORIO DE LAS PALETAS EN LAS AGUJAS
AUTOMATICAS PARA MAQUINAS DE HACER PUNTO
Y RECOGER PURTOS @,
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La invenocién concierne lam agujas utilizedas para hacer
punto y recoger puntos sueltos, yz sea a wano, ys sea a miqui~
na y on las gue la cabezz o ganchillc se oclierra por una paleta ¢
pestillo oscilante, montado en movimiento giratério em el cusr-
po de la agnja, en el interior de una hendidurs ¢ cavidad exie~
tente & este efecto,

Es a2sbido que, en las agujas de calceta, la palets se ha
montado con movimiento giratério en un peguefic eje de metal cuys
extremidades atraviesan laz partes lateralex realzadas del
cuerpe de la agujs, en los flancos, situadas en wno y otro la-
do de la paleta y se encuentran fijas por atornillado y/o rema~
chado.

Sé bha reconécido gue estas formas de montaje con movimiene
to giratério de las paletes, presentan graves inconvenientes ¢
en particular su realiszecidn es difigcil, ya que el taladro, roe-
oa y remschado constituyen miempre operaciones delicadas e ime
precisas en piegas de dimensiones muy pequefiag ; sdemis, el re~
machado de las extremidades #el eje en los flancos hacen sea
imposivle el desmontaje una ves templado, y, por consiguiente,
poder reemplazar la paleta, y ocurre también que, en el tranee
gurso de trabajo, la aguja se engancha al hilo, precisamente en
el lvgar de los remsches,

Ademds, los ejes de metal presentan el inconveniente de
desgaste nmmy rdpido, especialmente cuznde su engrasado es de-
fectuoso debido al frotamiento metal contra metal y 8l se tie~
ne rresente gque cen frecusncia es imposible engrasar onando se
fabrican articulos blancos o en tonalidades claras,

El invento tiene por finalidsd suprimir .eatos inconve-
pientes y a eate efecto, ae bamas, en principio, sobre la idea
de utilizar las poaidilidades gque ofrecen clertas materias
pldsticas artificisles zl deformarse momentaneamente bdajo la
accidn ds la presién o tracciém, con o sin ayuda de ocalor, pa-
ra, luego, tomar nuevamente su forms y volumen primitivo nore
males, 4““'. forma y volumen primitivos normales pudiendo lue~
go fijarse definitivamente por la accién dsl calor, cuando se
trata de materias pldsticas artificiales termo-endurecibless

A eete fin, el invento tiene por objeto un dispositivo de
montaje con movimiento giratério de las paletaa o charnelzs
oscilantes en lag agnjas de calceta para hacer punto o recoger
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puntos, caracterizaidy dicho dispositivoypor el hecho de gue
se da al agujerc de eje de la paleta y al de los flancos del
ouerpo de la eguja, dilimetros respsctivamente mss pequefios y
mag grandes, 0, inversamente, mas grandes y mas pequefioe qus el

- didmetro normal del eje de articulecidn de la paleta, y por el

hecho de gue, en oombinacidn, dicho eje de artioulacidn asegu~
rando el montaje de la Paleta con movimiento giratério entre
los flancoe del cuerpc de la aguja estd constituide por wn frag-
mento oilindrico de materia pldetica artificial suceptible de
deformarse momentaneamente, durante el montaje, bajo la influen_
cis de acciones divermas de compresién, de torsidn y/o traccidn
tomando segnidamente, su forma y volumen primitivos normales,

' Is msteria pldstios artificial constituyendo el fragmento
cilindrico formando el eje de la paletx, es ventajosamente elew
gido entre los de la clase de loz superpoliamidos, y consistie,
de preferencia, en unas resins sintética conocida y vendida en
el gomercio, bajo el nombre de "NILON",

A fin de mejor comprender el invento a la ves que & titume
lo de ejemplos de realizacién, no limitativos, se desoriden a
continugcidn formse de ejecucisn qus se han representadc esque~
maticamente en los didujos que se acompafian y en loa qus @

La figura 1, es wna vista en elevacidn del lade de wna
sguja de caloeta con paleta giratéria, del tipo conoonido, ilus-
trando el género de articulo al gque se refiere el invente y en
el que 1 es el cuerpo o varilla de la aguja, termindndose por
su gancho 2, y representidndose en 5 la palets giratéria montaw
da en articulacidn en su eje 4, _

La figura 2, easuna vista en corte tranaversal segfn el
eje de articulacién de una primera forma de ejecucidn, megin
el invento.

La figura 34 es una visia en corte transversal segin el
ejo de articulacién de uns segwndas forma de articulacidn y de
e jecusidn,

La figara 4, ea una vista similar de una variante de rea-
lizecidn, :

Segin emtas figuras, establecidas a wns escala muy amplia~
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da, con relacidn a ls delgades de lss agujas de paletas, lz esn -
los doz flancos limitando la hendidura e cavidad 5 practicads
hacia la extremidad del omwerpo 1 de la aguja, y entre los que
la peleta 3 se¢ ha montado con movimiento giratdrio en su eje 4,
conatituido, en este caszo, por un fragmento cilindrico de hile
"NYLON™ ocuyo didmetre primitivo nermal se ha representado en a,

Pusde verse en 6 el agujero de eje de la paleta y en 7 los
agujeros realizasdos a través los flancos la para recibir las
extremidades del eje de articulacién 4,

Esto dicho, y oon respecto & la primera forme de realisa~-
cién (rigurs 2) debe hacerse presente gue, pars ls ejecucién
del dispositivo de montaje giratério, el didmetro del agujero
de eje € de 1z paleta 3 es sensiblemente mas pequefic que sl
difmetro primitivo normal & del fragmento 4, mientras qgue el
difmetro de los agujeros 7 realizados en los flanoos la del
enerpo de ls agujs em sensiblemsnte mas grands que el didmetro
primitivo normal & de dicho eJe.

Siendo asi, el dispositivo de montaje consiste, una ves
coloosda la palets 3 en lz hendidura 5, el agujerc € frente de
los agujeros 7 de los flarncos la, asi como una ves apuntada ls
extremidad de un hilo de "Nylon™ de didmetro primitivo normsl
& elegido ligeramente mayor gue el de dicho agnjero 6, a pasar
primero ¢l hile libremente a través del sgujero 7 de unoc de los
flansos, luego, forsarle progresivamente por estirémes y tor-
siones & través del agujero de eje & de la paleta, hasta que
su extremidad spuntada salga libremente a través del agujero 7
del otro flancos ‘

Por el hecho de esta forma de enhebrado forzado, el hilo
s encuentra deformado y slargado durante este enhebrado y se
corts entonges de los dom lados del cusrpo de la aguja, &l nie
vel de las caras exteriorss de lom flanaoos, mediante wmne hoje
fins u otro instrumento apropiado.

Graciss a su tendencia en adquirir su volumen primitivo
normal, la posgcisn de fragmento de hilo nylom, situado en el
agnjero ds ejo 6 de la paleta, se sncusntra fuertemente ajuse
tadg mientras que lss extremidades adquieren nuevamente y lie
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bremente su difmetro primitivo normal _a_, retractindose al
propie tiempo en el interior de los agunjercs 7 de los flane
cos lg en los que da vusltss, sin presentar sei ningmns posie
bilidad de enganche de los hilos.

Eventualments y como medida de seguridad, para svitar toe
da posibilided que sobresalga ol eje de ceds lado de los flan~
008, la retraceisn de las extromidades del fragmento de hilo
de nylon en el interior de los agujeros 7 punede completarse por
ol retroceso de diohas extremidades mediante wn ligero golpe de
pinsdn caliente a una temperaturs apropiadse

Con respecto a la segunds forma de reslisacién (figurs 3)
debe hacerse presente que, para la sjeoucién del dispositive
de montaje giratério, el didmetro del agujero de eje & de 1a
paleta 3 es seonmiblemente mayor que el didmetro primitive nore
mal & del fragmento 4, mientras que el diimetro de los agujeros
7 ds los flangos 1d,es sensiblemente maz pequefic que el didme=
tro primitivo normsl g de dicho eje. '

Siendo asi, el procedimiento de montaje, casi igusl al pre_
cedente, consiste en enhsbrar la extremidad apuntada del hile
en ol agujero 7 de mno de low flances, luege forsar el hile por
eatirones y torzionss a través ds diche agujerc, contimmando
asi progresivamente hasta gus, hadiendo el hiloc atravesads lie
bremante el agujerc de eje 6 de la palets, su extremidad apumne
tada sale a través del agujero 7 del otro flanco, desde donde
se tira luege para introducir el hilo, esta traccién combinane
dose con la aceién de forcejeo efeatuada dol lado opussto,.

Debido a este enhebrado forzade, por tirads y sacudidas,
el hilo sme deforma y alarga, seccionindose entonces de loa dos
lados, como en el primer caso, ein sobresalir de los flaneos,

Al querer tomar su volumen primitivo, s0lo la parte dsl
fragmento de nylon situada en el agujerc de eje 6 de la palsta
adquiere nusvamente su didmetro primitivo normal a, mientras
que las extremidades se encuentran fusrtemente ajustadas en les
agnjercs 7 de los flancoa al propio tiempo gue, por retraccidn,
se encusntran retiwadses, 1o gue suprime toda powabilidad de
engenche de los hiles.

Con relacidn a la variante de realizacisn (figura 4) debe
hacerse presente que, por la ejecucidn del montaje giratério,
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_senmiblemente mayor que el didmeirc primitivo normal & del

fragmento 4, mientras gue el di&metro de los agujerom 7 de lom
flancos la corresponde aproximsdamente al del primitive norw

mal a del fragmento 4, estos egujerom 7 estando ademis mandri«
negdos gomo me indica en 7g. '

En este ceso, el dippositivo de montsje se encuentra simw
plificado, yz que debe tan solo enhebrar el hilo de nylon suce~
sivamente & través de los agujeroms 7 ~ 6 = 7, sin necesidad ca=
8l de forzerle, para seguidamente, wmna ves cortado el hilo al
nivel de los flantos retroceder laz extremidades del fragmento
4, mediante un pummdn caliente, en el interior de dichos agmje~
ros, dandoles la forma de cebezas fresadas 4a, fijando asi el
eje 4 =in ninguna posibilidad de desplazamiento axiagl y por lo
tanto de enganche eventual de los hilos,

Este dispositivo de montsje giratério de las paletas, eon
las agujam, que suprime los ingonvenientes de los montejes co~
rocidos con eje de mwetzl, presentz, entre otros, la ventaja de
permitir el cambio de las paletzes usadss o deterioradas, lle~-
vandoss & efecto el montezje por simple camdio de eje com um

pungdn, .
Hechs ls descripeién y aclareciones precedentes, ez pre~

-cito afisdir que lod detalles de realiracién de la ides expues~

te, pueden varisr, sin que por ello cembie la esencis de lz in-
vencidn, que es la que se desprende de los pdrrafos que antece-
den y se reivindicen en ls signiente
o F 0 T A : ,

En resumen s la PATERTE DE INVENCIOR, ouyo registro se
solicite, resasri scbre las reivindiceciones siguientes :

1®,~ Dispositivo de montaje con movimiento giratdrio de
las paletas o ckarnelas en las sgujas de caleceta utilizadsa pam
hacer puntc 0 recoger puntos & mano o & méquins, caracterizade
por el hecho de gue el sgnjero de eje de ls jalotc‘ y loe sguje~
Tos de los flances del cuerpo de la agnja, tienen didmetros res-
pectivamente mea pequefios y mss grandes, ©, inversamente, mss
grandes y mam pequefios, gque el didmetro normal del eje de ar-



ticnlacién de lea palete, y por el hecho de gue , en combina~
cién, diche eje de articulacidn asegurando el monteje de la
paleta con mevimiento giratério entre los flancos del cuerpo
de la aguje, eatdé constituido por mn fragmemto cilindrieo de
190 materia pléstics srtificial suceptible de deformarse momentaw
nesmente, durante ¢l monteje, bajo la influencia de socicnes
diversas de compresidn, de torsidén y/o trmccién, tomando see
guidamente su volumen primitive normal,

2%, Dispositivo de montaje, segin la reivindicasién 1,
196 caracteriradec por el hecho de que el didmetro del agujero de o)
de ls paleta es mensiblemente mas pequefio que el didmetro prie
ritivo normel del eje giratdrio, miemtras que el didmetro de
loa agujeroa de los flancos del cusrpe de la agujs o8 sensible~
mente mgs grande qus el didmetro primitive normsl de dicho
200 | ejes } '

%0 ,~ Dispositivo de montaje, gegén la reivindicaciém 1,
caracterizado por el hecho de gque el didmetro del sgujerc de
eje de la paleta es senziblemsnte mayor que el didmetro primie
tivo nomsal del eje giratério mientras que el didmetro de los
206 agujeros de los flancos del cuerpo de la aguja es sensiblemen=
te mam pequefio que el didmetro primitivo normsl de dicho
ele,

40 ,~ Digpomitivo de montaje, segin la reivindicacién 1,
osracterizado por el hecho de que el didmstro del agujero de
210 eje de la palets ea sensiblemente mas grande que el difmetro
primitive normsl del eje giratérie, mientraz que el didmetro
de los sgujeros de los fleancos del cuerpo de la aguja coTrres-
ponde aproximsdamente al didmetrc primitive normal de dicko
eje, los orificios de dichos agujerca estando ademis fresa«
216 dom,

) §°,~ Dispositivo de montaje, megin ls reivindicacién 1,
ceracterizado por el hecho de gue el eje giratério ests consw
tituido por wn fragmento cilindrico de materis plmte: artie
fioial elegids entre la clase de los superpoliamidoss

220 €° .= Dispositivo de montaje, megin la reivindicacidm 1,
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yia reivindicacién 5, carseterizado por el hecho de que el
eje giratéric estd constitmido por un fragmento de hilo de re-

sins sintétiox conocido y vendido en el comercio bajo la demo~-

minscién de "NIYLONY,

70 ¢~ 8¢ reivindica por #ltimo como objetc mobre el que ha
de recaer la Patente de Invencidn que se solicits, * DISFOSITI-
VO IE MONTAJE COR MOVIMIENTO GIRATORIO DE LAS PALETAB EN LAS
ACUJAE AUTCHATICAS PARA MAQUINAS DE HACER PUNTO Y RECOGER PUN-
TOS ®, e

Todo gonforme queda descrito en la presente Memoria que
consta de ocho hojas escritas & méquina por uns sols oarz y 3i=
bujos que =me acompafian,

Madrid, 20 sepbre, 1951.
Alfonso Ungria
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