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APARATO PARA SUMINISTRAR AUTONATICAMENTE
ACEITE A UN BASTIDOR DE UN TR:N D LAMI~

NACION EN CALIENTE

i icitante. USS ENGINEERS AND CONSULTANTS, INC., entidad nortea-

mericana, residente on 525 Williem Penn Place, Fitts -

burgh, Estado de Pensilvania, EE. UU. de Américe.

El presenfe Modelo de Utilidad se relaciona
con un aparato para suministrer sutomdtiosmente aceite

a un tren de laminacién en caliente y més particular<

monte a& los cilindros de trabajo de los bastidores de

acabado y desbastado de un tren de laminacién de cuatrg
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pasos mientras se estd ?educiendo una tira de acero en cé-v
liente, Con lus sistemas anteriores era diffcil controlar
el grosor de la pelicula de wceite. Cuando exiéte una grue—
sa pelicula de aceite sobre .os cilindros de “rabajo antes
de que la tira penetre en ellos, ésta puede resultar defec-
tuosa en su supqrficie, lo que representa una produccién per
dida. Asimismo, ccmo parte del aceite se quema al entfar en
contacto coh la tira al rojo, una pelicﬁla de aceite incon;
trolable constituye un peligro potencial de incendio.

Es por consiguiente un objeto de nuestra invencidn
proporcionar un aparato que elimina completa o parcialmente
las desventajas anteriormente expuestas,

Otro objJeto es la provisidn de un aparato como el

indicado, que suministre aceite a los cilindros de apoyo so-'f

lo después de gque el extremo anterior de la tira haye pasado"

a travéds de los cilindros de trabvajo e interrumpa tal sumi- .
nistro antes de que el extremo postéribr de la tira alcanco.
los cilindros de trabajo. :

| La presente invencidén proporciona un aparato para
ol suministro automdtico de aceite a un bastidor de un tren

de laminacién en caliente a través del cual pasa une pieze

de trabajo, cuyo aparato comprende medios pulverizaddres de -

soceite para el citado bastidor, medios para suministrar acei-

te & dichos medios pulverizadores, medios para iniciar el
funcionamiento de tales medios de suministro poco después de
que el extremo anterior de la oitada pleza de traba jo pasa
a travéds del referido vastidor y medios pars interrumpir el
funcionamiento de los medios de suministrd de aceite pogo
antes de que el extreméApostarior de la pieza de trubajo

llegue & dicho bastidor.
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Le invenoién se ilustra a modo de ejemplo en la
Unice figura adjunia, aplicada a uhe laminadora de éuatro
pasos para tira,

‘ Con referencia mds detallada al dibujo, el mimero

2 indica un tren de 1aminac;6n en caliente de cuatro pasos,
provisto dé cilindros de trabajo 4.y!cilindros de apoyo 6.
Un pulverizador 8 se extiende a'travgs de le anchure del
cilindro de apoyo sﬁperior.s ¥y otr'o pulverizador 10 se i
extiende & través de la anchura del cilindro de &poyo 6. j
Une place pimpiadora y deflectora combinada 12 protege al
pulverizador 10 contra el agua, Desde un depésito 14 se
suministra aceite a.los pulverizadores 8 y 10 a travéds de un
primer conducto 16 provisto de una bombe 18, une vdlvula de
solenoide 20 de tres direcciones dispuesta en el extremo dp;’;
conducto 16 y un segundo conducto 22. Un tercer conducto 24‘ ]
va desde la véivula 20 al depdsito 14, Junto a la trayectop;qi
de desplezemiento de la tira S se sitda un primer detector, ‘ﬂ
26 de dicha tira, & poca distancia mds alld del extremo de .
salida del bastidor 2, situdndose un segundo detector 28
de la tira junto a la trayectoria de desplazamiento de ésf .f

ta y a corte distancia del lado de entrada del citado bas~

tidor 2. Los detectores 26 y 28 son convencionales y gene; 0
ran sefiales eldotricas que controlan a las bobinas de reréu{;
30 y 32 respectivamente, de manera convencional, Las bobi-
nas 30 y 32 tienen unos contactos normalmente abiertos 30C
¥ 32C que estdn conectados a la fuente de eﬁergia Ll, L2 en
serie con el solenoide 205 de la vdlvula 20.

En la prdctica, la bombe 18 funciona durarnte todo
el tiempo que lo hace el tren de laminaciéﬁ. fsto proporcip

na una méxime velocidad de respuesta. Cuando no hay ninguna
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16 y 24, Cuando el extremo posterior de la tira rebasa al
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tire en la laminadora, la vdlvula 20 se¢ encontrard en 1

sicidn en que conecta & los conductos 16 y 24, de maners que
el aceite circula simplomente. Cuando el detoctor 28 nivier-
te la presencia del extremo anterior de una tira 8, se cie-
rra el contacto 32U, pero el contacto 30C permanece abierto
hasta gue el e:ctrenno anterior de la tire es captado por el !
detectori26. Cuando ocurre esto, se energiza sl solenoide
20S, que mueve a 1la vélvula 20 para conectar los conductos
16 y 22, suministr4indose as{ aceite a los pulverizadores 8

¥ 10, que pulverizan aceite sobre los oilindros de apoyo 6,
que & su vez transfieren el aceite a los cilindros de traba-

jo 4, Esto oontinua hasta que el extremo posterior de la

tira S rebasa al detector 28, que entonoes determine 1la -
apertura del contacto 32C pera desenergizar el solenoide 2OSg!
y mover & la vdlvula 20 para la conexién de los conductos }
detector 26, se abre el contacto 30C, de manera que el sis-

tema vuelve & su condicidn original.

N o T A

Descrita suficientemente la naturaleza del inven-
to, asf como la manera de realizarlo en la prédctica, debe
hacerse oonstar que las disposiciones anteriormente indica-
das son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto
no alteren su principio fundamental., Tembién se hace constar
qQue el invento corresponde a una Solicitud de Patente, pre-
sentada en Norteamdrica, bajo el mimero Ser. No. 12369, de
fecha 18 de febrero de 1970, acogiéndose por lo tanto a los
beneficios que conceden los Convenios Internacionales en vi-

gor, siendo lo qué oconstituye la esencia del referido inven-

to y por lo que se solicita Modelo de Utilidad por 20 afios
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ACEITE A UN BASTIDOR DE UN TREN DE LAMINACION EN CALLENTE;

caracterizdndose por lo siguiente:

teé a un vastidor de un tren ie laminacién en caliente, & tra-:

vés del cual pisa una pieza de trabajd, caracterizado porque
comprende medios pllverizadbres de aceite para dicho bqsfi-
dor, medics para siministrar aceite a dichog meédios pulveri-
zadores, medios para iniciar el funcionamiento de estos me-
dios suministradores poco despuds de que el extremo enterior
de la pieza de tralajo pasa a través del mencionado bastidor,

y medios pare interrumpir el funcionamiento de los citados

medios suministradores de aceite poco antes de que el extre~ -

mo posterior de la pieza de trabajo llega & dicho bastidor.f’~;

'25.~ Apareto segun la reivindicacidén 18, caracte-

rizado porque le pieze de travajo es una tira, el bastidor .

del tren de laminacién incluye un par de cilindros de tra-~ -

bajo y un cilindro de apoyo por cada cilindro de trabajo y - - .

los medios pulverizadores de aceite incluyen un pulverizador ;

gituado para dirigir aceite gobre cada oilindro de apoyo.

38.~ Aparato segin las reivindicaciones 12 ¢ 2§,7”'

18,~ Aparato para suministrer automdticamente acei-

caracterizado porque los medios destinados & iniciar el fun-

cionamiento de los medios suministradores de aceite inclu- - °
yen un primer detector de la pieza de trabajo en el lado de
salida del bastidor del tren de leminecidn y los medios para.
interrumpir el funcionemiento de estos medios suministredo-
res de aceite, incluyen un segundo detector de la pieza de
trabajo en el lado. de entrade del bastidor.,

45.- Aparato segin cualqﬁiera de las reiviniicacio-

nes 12 a 38, caracterizado porque los medios para suministrar
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| ridos conductos primero y segundo; y medios accionables por

aceite a los medios pulverizadorea incluyen un'depésito>péfa i

el aceite, un oonducto conectado & este depdésito y une bomba
situade en dicho conducto, i

58,~ Aperato semin la reivindicacién 48, caractori-
2830 porque los medios destinados a suministrar aceite a los
medios pulverizadores, - incluyen una vélvula de tres direoc-
ciones, un primer oonduoto que va ‘desde el depdslto a la
védlvule, un segundo conducto que va desde esta vdlvula a ,
los medios pulverizadores, y un tercer conducto. que va des-
de la vdlvula al depésito.

62,= Aparato segin la reivindicacién 58, caracteri~-
zado porque inoluye medios accionables por el primer detec-
tor citado de la tira, cuando ésta es detectada, para. colo-

car & la mencionada vdlvule de maners que conecte los refe-~

el segundo detector de la tira, cuendo es detectado el ex— .. 1
tremo posterior de ésta, para colocar a la vdlvula de modo
que conecte a los conductos primero y tercero citados, |
7¢,~ Aparato para suministrar autondticemente acei-
te & un bastidor de un tren de laminacidn en calisnte; tal
y como queda sustanoialmente descrito en la presente lNemoria
e ilusirado em los dibujos adjuntos,
Esta Memoria consta de seis hojas, escritas a mdqui

na por une sole cara,

Madrid, q’ 5 DIC. 1973

1 rfrmu’ml_ Lt.»hlutw
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