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MEMORIA DESCRIPTIVA Í99618

para solicitar
P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

e n
E S P A Ñ A  

por VEINTE años
a nombre de Río TINTO COMPANY LIMITED, entidad británica, es­
tablecida en Plantation House, Fenchurch Street, Londres, In­
glaterra, por:

"UN PROCEDIMIENTO DE TRATAR AGLOIdERADOS DE MATE­
RIALES EN POLVO*.

- O- O-O- O- O- O- O- O- O- O- O-O-O- o- o- o- o- o- o- o- o- o- o- o- o- o- o- o- o- o-

En la solicitud de patente Numero 194.587, pre­
sentada al 14 de septiembre de 1950, se describe un procedi­
miento de aglomerar materiales en polvo de tal modo que los 
aglomerados no solo teng.-n bueno resistencia a las tempera­
turas ordinarias sino que puedan someterse a temperaturas pro­
gresivamente crecientes, por ejemplo, hasta unos 100Q* y más, 
sin desintegrarse en polvo. El procedimiento comprende mez­
clar el material en polvo con sulfato sódico, y si es necesa-
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rio un relleno y agua, y moldear l*a 3§zcla^résultante en nodulos, 
briquetas o similares. El relleno es adecuad amiente arcilla, con 
preferencia bentonita u otra arcilla grasa y dúctil, pero tam­
bién puede usarse arcilla azul ordinaria. Asimismo puede el 

5 relleno ser arena fina u otro material silíceo. El sulfato 
sodico se emplea como sal de Glauber o la llamada torta de 
sal.

Este método se aplica especialmente al tratamien­
to de piritas én polvo u otros minerales de sulfuro para po­

lo darlos fundir en un horno de pozo, por egemplo, para producir 
azufre por el método de Orkla. Las briquetas preparadas por 
el método arriba descrito pueden fundirse de este modo sin 
desintegrarse en polvo, en contraste con las briquetas prepa­
radas con otros agentes aglutinantes.

15 Pero se ha comprobado que estas briquetas ofrecen
la desventaja de que, debido a su contenido de sulfato sódi­
co, tienen tendencia a absorber agua, lo cual determina una 
reducción de su tenacidad. Si se emplea arcilla como relle­
no, la presencia de la arcilla causa un mayor aumento de la 

20 tendencia a absorber agua. Esto es un inconveniente esen­
cial, porque las briquetas tienen a veces que almacenarse de 
tal manera que quedan sometidas a la lluvia o similares. Cuan­
do las briquetas se hapAe tratar en un horno de pozo, es tam­
bién desventajosa esta propiedad de absorber agua, por la ra- 

25 zon de que los otros componentes de la carga por ejemplo co­
que y sílice u otros materiales formadores de escoria, a me­
nudo contienen considerables cantidades de agua.

Pero el inventor ha descubierto que esta desven-

2



(99618

taja puede vencerse de manera sencilla revistiendo las bri­
quetas, nodulos o similares, con una capa de azufre que les 

, impide la absorción de agua. Además ésto ofrece la ventaja
adicional de que la tenacidad de las briquetas, y en espe- 

5 cial su resistencia al choque, aumenta considaranlemente. 
Particularmente los bordes y las esquinas de las briquetas 
se vuelven más tenaces. Una capa de azufre de unos 0*5 a I 
mm. de grueso es por regla general suficiente para obtener el 
efecto deseado.

10 El revestimiento con azufre se hace del modo más
adecuado sumergiendo las briquetas después de secas por un 
breve periodo en un baño de azufre fundido. Tratadas de es-§
ta manera se revisten de una capa de azufre que al enfriar­
se forma una delgada película que cubre la briqueta y la pro- 

15 tege eficazmente contra la absorción de agua. También cier- 
- ta cantidad de azufre se absorbe en los poros de la capa su­

perficial de la briqueta .
Cuando se utiliza este método, el grueso de la 

capa de azufre resultante puede regularse de manera sencilla 
20 valiéndose del dato de que la viscosidad del azufre fundido 

varía considerablemente a diferentes temperaturas.
El azufre se funde a 114*0. La viscosidad del 

azufre fundido es relativamente pequeña a temperaturas inme­
diatamente encima del punto de fusión; por ejemplo, la visoo- 

*25 sidad a 120*0 es 1 1 , si se toma como unidad la viscosidad del 
agua a 17*0. Luego la viscosidad disminuye ligeramente al 
aumentar la temperatura, pero un poco por encima de 160*0 au­
menta bruscamente, y va a 170*0 es de unos 30.000. El máxi-



iao se alcanza a 1872c con unos 52.000. Luego la viscosidad 
disminuye al pronto con bastante rapidez y luego más despa­
cio, por ejemplo, a 250SC ha disminuido a $600 y a 400*0 a 
150.

Pueden aprovecharse estas condiciones para obte­
ner el deseado grueso de la capa de azufre formada, variando 
la temperatura del baño de azufre, la de las briquetas y el 
tiempo de su inmersión en el baño. Pero más sencillamente, 
el tratamiento se realiza manteniendo la temperatura del ba­
ño de azufre aproximadamente constante dentro del campo de 
temperatura de 120 a 1502c, donde la viscosidad, como se ha 
dicho arriba, es pequeña, y adecuadamente a 120-125^0, y va­
riando sólo la temperatura de las briquetas y el tiempo de 
su inmersión en el b-año. Si, por ejemplo, briquetas a tem­
peratura de 1202C se sumergen unos minutos en un baño de azu­
fre mantenido a 120-1252C, sólo se formará una delgada capa 
de azufre. Si por otra parte las briquetas tienen temperatu­
ra por debajo del punto de fusión del azufre, este se soli­
dificará sobre la superficie de las briquetas y se obtendrá 
una capa de azufre más gRBaa. Similarmente se obtiene una 
capa de azufre más gruesa si la temperatura de las briquetas 
está dentro del campo en que es grande la viscosidad del azu­
fre, porque junto a la superficie de las briquetas el azufre 
se transformará en un estado de viscosidad muy alta. Claro 
es que el grueso depende también del tiempo que las brique­
tas están sumergidas en el baño.

Prácticamente el procedimiento se realiza hacien­
do pasar las briquetas, que- se quitan del horno de desecación
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sobre una correa transportadora y que tienen una teroperatura 
de unos 200-250^0, si se quiere después de enfriarlas, por el 
baño de azufre líquido durante un tiempo adecuado, haciéndo­
se circular el azufre desde el bario por un refrigerador o ca- 

5 lentador, si las briquetas tienen temperatura respectivamen­
te superior o inferior a la del baño, para que el azufre pue­
da mantenerse a la temperatura constante.

En el cuadro siguiente se dan algunos ejemplos 
que hacen ver como la cantidad de azufre recogida por las bri- 

10 quetas puede variarse modificando la temperatura de las bri­
quetas y el tiempo de inmersión. Los experimentos se reali- * 
zaron con briquetas cilindricas, cuyos diámetros se indican

*
.en la primera columna, La temperatura del bado& azufra fue 

* de 120 0̂, en todos los casos.

15 Diámetro
cm.

Temperatura 
de las brique­tas en so.

Tiempominutos
Cantidad de azufre 
absorbido, % del 
paso de las bri- 
auetas.

3 70 3 7,5
20 3 110 3 1,6

3 120 3 3,2
6 120 3 3,2

3 230 5 9,0
6 250 4 7,o

* 25 6 200 3 5,0

Normalmente la cantidad de azufre recogida no tie-
ne que exceder del 3% aproximadamente de peso de las brique-
tas.
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Esta solicitud, que corresponde a la presentada 

en SUECIA, el 1$ de Diciembre de 1950, bajo el Numero 10.680/ 
50, se acoge a los beneficios d e l artfculo 51 del vigente Es­
tatuto Ley sobre Propiedad Industrial.

5 ---- N OTA'

:Í ^

i L - ^Los puntos de invención propia y nueva que se 
presentan para que sean objeto de esta Patente de Invención 
en España, son los siguientes:

. is. Un procedimiento de tratar aglomerados de mi- 
10 nerales en polvo de la clase que desprende gas al calentarse; 

preparados mezclando el mineral con sulfato sodico y moldean­
do la mezcla resultante en aglomerados, incluso revistiendo 

. los aglomerados con una capa de azufre.
28. Un procedimiento según se reivindica en el 

15 punto 18., caracterizado por que los aglomerados después de 
secos se hacen pas-ar por un baño de azufre fundido.

38. Un procedimiento según se reivindica en el
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punto 28., caracterizado por que el grueso de la capa de azu­
fre se regula variando la temperatura del baño de azufre, la 

* de los aglomerados, o el tiempo de inmersión en el baño, o
unas y otro.

5 4S. Un procedimiento según se reivindica en el
punto 3*** caracterizado por que la temperatura del azufre 
se mantiene dentro del campo de 120 a 155 0̂, adecuadamente 
120 a 125*0.

$s. un procedimiento según se reivindica en 
10 los puntos 38. o 48., caracterizado por que los aglomerados 

, se sumergen en el baño de azufre* a temperaturas de 200-250*0.

 ̂ 63. Un procedimiento según se reivindica .en los

puntos 3*. o 48., caracterizado por que los aglomerados se 
sumergen en el baño de azufré a temperatura inferior al pun- 

15 to de fusión del azufre, por*ejemplo, a unos 70*0.

7?. Un procedimiento según se reivindica en 
los puntos 3*. o 43., caracterizado por que los aglomera­
dos se sumergen en el baño de azufre a temperatura de unos 
120* 0 .

20 &*. Un procedimiento según se reivindica en
cualquiera de los puntos 43. a 62., caracterizado por que el 
azufre se*hace circular entre el baño de azufre y un refri­
gerador o calentador, si las briquetas tienen respectivamen­
te temperatura más alta o más baja que la del baño de azu—

2^ fre.

58. Un procedimiento de tratar aglomerados de
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materiales en polvo.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante­
cede y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta do ocho hojas escritas a ma­
quina por una sola cara

Madrid . 1 5,$EP 1951

P. A.

*
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