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IEMORIA QESCRIPTIVA |

de la Patente de Invencidn, por 20 afios, solicitada 'a fevor
de Don Jose 1& BREGANTE Castené; de nacionalidad Espaﬁola;
reai dente en RIUDELLOTS DE LA SELVA ( Gerona ) Avenida

de Cealvo Sotelo numero 6; por " PROCEDIMIENIO PARA IA&A FA -
BRICACION IE HITO DE COBHE DE ALULINIO, PIETINAS Y EN
GENERAL DE CONDUCTORES DE CUALGUIER PERFIK LSHALTADOS O
CUBIERTOS CON UNA RESINA © ESIATNE ZERMOPTASTICO 0 POLIMERI- :
ZABLE . ' S

" La presente Patente de Invencidn v'biene por objeto geran-
tizai' el derecho a ’la exp lotacidn exclusiva de un prbcecﬁ-
miento para la fabricacién de hilos de edbre, de aluminio,
pletinas y en g neral, de conduc'tc;res de cualquier perfil

.esmaltados o oubieryos de una resina o esmalte termoplés~—

tico o polimerizabla;.

Este procedimiento permite la fabricecién de conductoree
esmaltaedos de gran aplicacidn en la industrie eléctricsa, "
para bobinados de motores, transformadores y similares.

Egencialmente consiste en someter el conductor que se’

quiere esmaltar a un previc tratamiento térmice o recoci- |

do ade cﬁgdo, pasédndolo a continuacién a un trefilado con -

hilei‘as de diam_ante. convenientemente rectificadas y lv.‘nr:l‘T -
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ficando con materias desoxidantes a fin de evitar que el
material a esmaltar se oxide y per judiqué la adherencia
de los barnices o0 resines con qué posteriormente dehe ser
tratado. _

Una vez trefilado se somete al recubrimiento termo -
pléstico o de esmalte mediante una impregnac ién adecusds,
varisndo segin el material que se emplea el nimero de
capag desde una hasta diez o mds y sometiéndolos después
de cada imprepnacidn a un tratamiento térmico adecuad§
Para polimerizar las capas de esmalte o resina aplicadas
¥ procediendo finalmente al errocllado del hilo esmaltado
0 recubierto, ya tﬁ:-a:l:ado, sobre carre tes,

El barnizado, e smaeltado o recubrimiento de estos conducic
rea, debe efectuarse para que resulte econdmicamente ase -
quible a grandes velocidades, y combinando la velocidad

con la temperatura de secaje.

A titulo de ejemplo y en las figuras de la hoja é&;ﬁﬁf“
ta se representa un crogquis de las méquinaa que se utili-
zardn para la aplicacidén del procedimiento descrito; re -
presentando la figura 1, un caso de secadero horizontal
y la figura 2, una forme de horno secadero vertical, am-
bos en seccidn. o

Siguiendo los diseiios, vemos €l horno -~l- cuya longi-

- tud varias entre 1'20 m. y 2'50 m., segdin el didmetro

del hilo & recubrir, calentado por resistencias eldéctri-
cas u otro medio de calefaceién apropiado, con termos-
tato automdtico de regulacién para variaciones méximes
de temperatura deé?’e,una cubeta de impregnacién ~2— apro-
piade al materiak y procedimiento de impregnaecién emplea-

do, Ias poleas -3~ #e soporte y armstre del hilo proce.-

dente de la bobina de entreda —4—, un termémetre ~ de
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 control ~5- y un depdsito de barniz -6-, sirven, el prime-

ro, para vigilar la temperatura del horno y el segundo
parae repuesto del mismo. ELl hilo -7;, despuds de pasar
por el bafio ~2- y el horno -l— es llevado al carrete o

o bobina final, estando accionado el sistema por un
motor -8 provisto de un cambio de marches —9- y un guia~
hilog ~1Q-—,

En la figuras 2, vemos un tipo de horno vertical, em -

pleado preferentemente en los bafios més bien viscosos,

" Siguiendo el diselio vemos también el horno verticel -—1l--

provisto de las poleas guia-hilos -1é- , bobina receptore
final -13- y bobina suministradors -l4- de la que el hilo
~15~, pasando por un guia;hilos ~-l2—,va a la balfiera de
impregnacidn -16- sumergiéndose en la misma merced al
goporte y polea -17- de donde pamsendo por la hilera -18-—,
graduable o nd, va al secado en el horno -1l-, provisto
ademdes, de uns salida de gases -19-'j un‘pirémetro =20
para control de temperaturs.

Bl procedimiento descrito se aplicaré indistintamente
a toda clase de conductores, cualquiera gque sea su perfil,
variando el mimerc de bafios o recubrinientos que.se le
den, los cuales se dardn bien see en forme continua o
intermitente y de acuerdo con las caracteristicas de la
resina o esmaite polinerizable empleado, variando asi =
mismo la presentacién y acabado final que se dé a los
hilos y en general cuanto no altere, modifique o cambie
la esencialidad del procedimiento objeto de la presente

memoria descriptiva.
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Se reivindica como objeto de esta Patente:-
12,- Un procedimiento para la fabricacidén de hilos de - R, |
- 15 _éobre, de aluminio, pletinaé y en general, de conducto-. s
| res de cualquier perfil, esmaltados o cubiertos con wna
resina o esmalte termopldstico o polimerizable, que esen-
cielmente consiste en someter el conductor que se‘quiére
esmaltar o recubrir, a un tratamiento térmico o recoci-
80  do adecuado, a continuacién del cual pasﬁ por un trefila-
-t ' do en hileras de diamante convenientemente verificadas y
lubrificadas con materias desoxidantes, a fin-de que evi-
‘e . tando la oxidacidén de los conductores los barnices o re-
sinas sz adhieran perfectamente a ellos, Una vez trefilado}
85 pasa el conductor por ﬁna cubeta llena del barniz, esmale

o resina de recubrinmiento y de aqui pasando o né, segin

le viscosidad de dicho recubrimiento, por une hileras pars
uniformizar el grueso del mismo, sigue a un horno de se=
cado cuya temperatura debe combinarée con la velocidad ¢
90 de paso del conductor y de éste a la bobina de arrolla-
miento final. ,
2¢,.,- E1 propio procedimiento de la reivindicacién anterior,
que se caracteriza porqué el recubrimiento se efectuard
por immersidn, contacto, pulverizecién o hileras segin 4
95 las caracteristicas del producto empleado para recubrir
y tantas veces como sea preciso para a lcanzar el espesor
deseado.
32,—~ E1 propic procedimiento de las reivindicaciones an -

teriores, que se caracteriza porqué el hormo de secado,
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vertical, horizontal o inelinado segﬁn se desee, esfarérpr0515~
to de un pirdmetro o termbémetro de control y de un termozta$6
de regulacidén pars mentener la temperatura, que normelmente
serd de unos 280 a 4002C, en el punto preciso con variaecidn
de *+ 2v C,

52,~- E1 propio procedimiento segun reivindicaciones anteriores,
que se caracteriza porqud se emblearén para el accionamiento
del hilo a velocidades variables de/i 20 metros por segundo,
segin la clase de recubrimiento y temperatura del horno, un
motor eldctrico o de cuglquier otra clase, provisto de cambio
de velocidades y demds accesorios y las bobinas de arrolla -
mien&o ¥y poleas guia-hilos neoesarios.

62,~ E1 propio procedimiento segun reivindicaciones anterio-
res, que se caracterize porqué se utilizZardn uno o mds jue-

gos de cubetas de impregnacidn y hbrnos, acoplados en serie

o en paralelo y provistos de un solo sisteme de estiraje y

arrollamiento.

79.—fProeedimien$o para la fabricacidén de hilo de cobre, de.
aluminio, pletinas y en generel de conductores de cualquier
perfil, esmeltados o cubiertos con una resina o esmalte termo-

pldetico o polimerizable .

- Consta la presente memoria descriptive de cinco hojas folia~

das escritas por une sola cara.

Barcelone, 12 de SEPTIENBRE de 1.951.
P. A.
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