
MODELO DE UTILIDAD

q.pe por veinte años se solicita a favor de Bn. Karl SCHNELL, 

<le nacionalidad alemana, domiciliado en 7065 Winterbach 

(Alemania) y que ha de recaer sobre "DISPOSITIVO PARA EMBUTIR 

ELEMENTOS PASTOSOS EN TRIPAS 0 ENVOLTURAS SIMILARES"

Memoria Descriptiva

El registro de modelo de utilidad que se solici­

ta tiene por objeto garantizar la explotación exclusiva en 

todo el territorio nacional y plazas de soberanía, de un dispo­

sitivo para embutir elementos pastosos en tripas o envolturas 

similares, conforme se describe a continuación y se representa 

en forma gráfica a título de ejemplo en el plano adjunto.



El invento se refiere a un dispositivo para embutir 

elementos pastosos, en especial pasta de salchichas, en tripas, 

envolturas a manera de tubos flexibles o similares, con una bo­

quilla de retorcer giratoria en torno de au eje longitudinal, 

asi como con un dispositivo de soporte que impide el giro de 

la salchicha. Tales dispositivos son en si ya conocidos. Traba­

jan a velocidades muy altas y hacen posible la fabricación de 

varias salchichas por segundo. Al procederse al retorcimiento, 

tiene que pararse cada vez el proceso de embutido durante breve 

tiempo, ya que de otro modo se producen deterioros de la tripa 

o envoltura similar. Esto significa que la máquina tiene que ser 

parada y vuelta a poner en marcha varias veces por segundo. Sal* 

ta a la vista que por este método de fabricación, y dadas las 

altas velocidades de trabajo son inevitables pequeñas oscilacio­

nes en el largo de la salchicha y, con ello, en el peso de las 
porciones.

La misión del presente invento estriba entonces en 

crear un dispositivo del tipo citado al principio, con el que 

sea posible un porcionamiento de peso exacto, es decir la for­

mación de salchichas de la misma longitud. Como solución de este 

problema se propone un dispositivo que, de acuerdo con el inven­

to, está caracterizado por comprender un elemento estrangulador 

movido a la vez en la dirección de expulsión y aproximadamente 

a la velocidad de expulsión, destinado a formar al menos una 

punta de la salchicha, y un dispositivo de mando para el accio­
namiento de la boquilla de retorcer, dispositivo que trabaja a 

intervalos predeterminados, estando la boquilla de retorcer 

montada inmediatamente detras de la zona de formación de la pun­

ta. Mediante este prooeso de estrangulación, la salchicha co­

rrespondiente es aplastada a una distancia predeterminada del



extremo libre de la boquilla, con lo que sin contar con la forma­

ción de la última salchicha, en cada caso se producen el extremo 

posterior de una salchicha, y el comienzo de la salchicha inme­

diata siguiente. Mientras mas exactamente se suceden en el tiem- 

5 po las diversas estrangulaciones., tanto menores son las oscila­

ciones de peso de las salchichas. A este particular se presupone 

que la envoltura de las salchichas avanza a una velocidad inva­

riable, es decir, que el llenado de la tripa o envoltura similar 

tiene lugar con una alta constancia. Debido a que el dispositivo 

10 estrangulador se mueve a la vez que la salchicha saliente, o sea,

que está, parado con relación a ella, puede el proceso de retor­

cimiento tener lugar mientras prosigue el proceso de embutido. 

Convenientemente se procederá al retorcimiento en la fasna final 

de la estrangulación, o bien inmediatamente después de formada 

15 la punta de la salchicha. En cualquier caso debe quedar termi­

nado el retorcimiento antes del comienzo de la estrangulación 

siguiente.

En una forma de realización especialmente preferente 

del invento, el dispositivo de estrangulamiento está formado por 

20 dos placas o elementos similares que se mueven la una en direc­

ción a la otra y que, en su aproximación máxima, presentan en­

tre si una separación, que, al menos en la zona central, se co­

rresponde con el trozo de unión entre las puntas de dos salchi­

chas contiguas. Las superficies de estrangulamiento de estas pla- 

25 cas aplastadoras deben estar conformadas de tal modo, que apre­

sen y opriman la salchicha sin originar deterioros. Ante todo 

tiene que quedar garantizado que no impidan el retorcimiento 

del trozo intermedio existente entre las correspondientes puntas 

de salchichas.
Otra particularidad del invento está caracterizada30
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por el hecho de que las placas o elementos similares están mon­

tadas en dos transportadores sin-fin giratorios,dispuestos mas 

o menos simétricamente a uno y otro lado del eje de avance de 

la salchicha y quedando entre ambos una separación correspon­

diente al grueso de la salchicha. Estos transportadores están 

conducidos preferentemente sobre sendos pares de rodillos de 

inversión situados unos traa otros en la dirección de expulsión 

de la salchicha . Pueden consistir en cintas, cadenas o disposi­

tivos similares. Es especialmente importante que la salchicha 

terminada, o sea, aquella cuya punta postarior se forma por el 

proceso de estrangulación, no gire durante el retorcimiento.

A este particular, y en atención a la posibilidad de poder fa­

bricar salchichas de gruesos distintos, es de especial ventaja 

que la separación reciproca de los transportadores sin fin, sea 

regulable, con el fin de que queden siempre ceñidos a la sal* 

chicha. Eventualmente se puede ajustar también con ellos la 

fuerza de sujeción para el proceso de retorcimiento.

A no ser que los transportadores sinfín sean accio­

nados por la propia salchicha es especialmente conveniente que 

su velocidad de circulación sea ajustable y regulable. Se ob­

tiene asi una posibilidad de adaptación al tamaño de la salchi­

cha y al material de la envoltura de la misma. Otra particula­

ridad del invento está, caracterizada por el hecho de que los 

dos transportadores sinfin están formados por cadenas. El an­

cho de los eslabones de las cadenas debe adaptarse al grueso 

de la salchicha. En la elaboración de salchichas de otro grue­

so, se puede recambiar eventualmente la oadena por otra mas 

ancha o mas estrecha*
Otra variante del invento está caracterizada por 

el hecho de que oada uno de los transportadores sinfin posee
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al menos dos placas aplastadoras o elementos similares, dispues­

tas una tras otra en la dirección de avance. Por consiguiente 

es posible formar dos o mas salchichas en cada revolución de los 

transportadores sinfín. Un perfeccionamiento del invento espe­

cialmente ventajoso a este particular, consiste en que una pla­

ca aplastadora o elemento similar de uno de los transportadores 

sinfín, aociona el dispositivo de mando para el accionamiento 

de la boquilla, mientras que la otra lleva a cabo el proceso de 

estrangulaci6n en colaboración con la correspondiente placa a- 

plastadora o elemento similar del otro transportador sinfin.

De este modo se pueden separar localmente entre si el puesto de 

estrangulamiento y el de mando. El dispositivo de mando está 

formado preferentemente por un interruptor, cuyo árgano de ac­

cionamiento está situado en el recorrido de las placas aplasta­

doras del correspondiente transportador sinfín. Por consiguien­

te, cuando una de las plaoas choca contra éste árgano de accio­

namiento del interruptor, por ejemplo, una palanca giratoria, 

lo oprime, poniendo en marcha el accionamiento eléctrico de gi­

ro para el dispositivo retorcedor. En cuanto esta placa aplas­

tadora vuelve a dejar libre el árgano de accionamiento, cesa 

el giro. El interruptor o bien su árgano de accionamiento, 

está dispuesto de tal modo, que el proceso de estrangulacián 

es al menos iniciado por la placa de aplastar situada direc­

tamente delante de él, o mas adelantada en la direccián de 

avance, y por la correspondiente plaoa antagonista, o bien 

esté a ser posible ya terminado al tener lugar el proceso de 

conexión. No es imprescindible que el interruptor trabaje por 

via eléctrica, sino que, por el contrario, puede tratarse de 

un interruptor neumático o hidra&lioo. De manera análoga, tam­

poco es absolutamente necesario que en el accionamiento de



giro para la boquilla de retorcer sea eléctrico.

Otra particularidad del invento está caracterizada 

por el hecho de que los transportadores sinfín son accionables 

mediante un motor, en especial un motor neumático. La velooi- 

5 dad se elige de tal modo, que se corresponda exactamente con

la velocidad de expulsión del producto a embutir, generalmente 

masa de salchichas. Otra forma de realización del invento es­

tá caracterizada por el hecho de que al menos uno de los trans­

portadores sinfin es desmontable, estando dispuesto en espe- 

10 cial de manera basculable, con objeto de posibilitar la intro­

ducción de la tripa plegada sobre la boquilla retorcedora.

En el dibujo ha sido representado esquemáticamen­

te un ejemplo de realización del invento en un alzado lateral.

Sobre la boquilla de retorcer 1, que va unida a 

15 un dispositivo de accionamiento que no ha sido representado,

está anchufada la envoltura para salchichas 2, plegada en 

acordeón a través de la boquilla fluye el producto a empaque­

tar en forma de salchicha, por ejemplo, masa de salchiohas, 

siguiendo la dirección de la flecha 3. Es alimentado bajo 

20 presión. Estando cerrado el extremo delantero de la envoltu­

ra de la salchicha, la masa de salchicha oaliente empuja la 

envoltura plegada sobre el extremo libre 5 de la boquilla.

Para garantizar un llenado compacto de las salchichas se ha 

previsto además en la zona extrema de la boquillal, un dis- 

25 positivo de freno que posee varios rodillos de freno 4, por

ejemplo tres distribuidos uniformemente sobre la periferia.

En su superficie de rodadura dichos rodillos están recubier­

tos con esponja de caucho o material similar. Sus ejes dis­

curren perpendiculares o casi perpendiculares con respecto 

30 al eje longitudinal de la boquilla 1. Además están dispuestos

L
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en forma de estrella, es decir, radialmente con relación a la 

boquilla 1. Los ejes de giro, no mostrados, de los rodillos de 

freno 4 están soportados en un anillo 6, que puede girar al 

mismo tiempo que la boquilla 1, en el sentido de la flecha 7 * 

El cojinete para movimiento giratorio de este anillo, nó ha si­

do representado. El anillo 6 puede recibir un accionamiento de 

giro propio, o bien también ser arrastrado por la boquilla 1 

accionada, a través de los rodillos de freno 4. En este último 

caso, la boquilla 1 posee en la zona de los rodillos de freno 

una sección transversal de forma poligonal. Si existen tres 

rodillos de freno, entonoes la sección transversal es de forma 

triangular. Ahora bien, independientemente de ello, el borde 

de salida recibirá en el caso normal una sección transversal 

de forma circular y puede estar ligeramente mandrilado. La 

presión de los rodillos de freno 4 está elegida de tal modo 

que, por un lado, no se rompa la envoltura 2, mientras que por 

otro lado le sea opuesta cierta resistencia. La salchicha pro­

ducida, o bien se puede apoyar contra los rodillos de freno 4 

o bien contra una placa de apoyo no mostrada que, visto en la 

dirección de salida 3. se encontrará detrás de ella y poseerá 

un ánima de paso de sección transversal menor que el grueso 

de la salchicha.

En el dispositivo conforme al invento, el producto 

a embutir fluye continuamente a través de la boquilla 1. Esto 

significa que se produciría una sola salchicha del largo de 

la tripa plegada si no se adoptasen medidas especiales para 

estrangular trozos parciales, o sea, para formar salchichas 

individuales. Tal dispositivo está dotado de dos transportado­
res sinfín 8, 9, cada uno de los cuales está conducido sobre 

rodillos de inversión 10, 11. Estos últimos están dispuestos
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uno tras otro en la dirección de avance 12 de las salchichas 

y conformados a manera de ruedas de cadena. Los transportado­

res sinfín son por consiguiente dos cadenas. Mediante las dos 

flechas dobles 13 y 14 se indica qde los transportadores sin- 

5 fin son movibles en sentido transversal con respaoto al eje

longitudinal o dirección de avance 12 de las salchichas. De 

este modo su separación reciproca puede ser ajustada conforme 

al grueso de la salchicha. Al mismo tiempo pueden ser despla­

nados o ser hechos bascular hacia fuera para enohufar la tri- 

10 pa plegada sobre la boquilla de retorcer. En cada uno de los

transportadores sinfin 8, 9 están fijadas, según este ejemplo 

de realización, cuatro placas aplastadoras 15, distribuidas 

uniformemente sobre la periferia. Sobresalen hacia fuera en 

sentido perpendicular oon respecto a la dirección de circula- 

15 ción de las cadenas. Ademas est&n dispuestas de tal modo, que

a cada placa aplastadora 15 de uno de los transportadores sin­

fín le corresponde exactamente una placa del otro. En el di­

bujo se encuentran dos de tales placas aplastadoras del trans­

portador sinfín 8 en prolongación de las correspondientes pla- 

20 cas aplastadoras del transportador sinfin 9* Entre ambas debe

quedar al menos en el centro una separación para recibir el 

trozo de unión 16 de las puntas 17, 18 de dos salchichas con­

tiguas .

El funcionamiento del dispositivo conforme al in- 

25 vento es el siguiente:

Los transportadores sinfin 8, 9, al igual que la 

bomba de llenado, son accionados continuamente en la direcoión 

de las flechas 19, 20. Con ello en intervalos regulares, se 

aproximan a la salchicha producida desde una y otra parte del 

eje de avance, sendas placas aplastadoras que forman un par.30
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Finalmente chocan contra la salchicha y la comprimen, en el 

momento de comenzar a discurrir entre las cadenas o trans­

portadores sinfín. Al mismo tiempo la placa aplastadora inme­

diata siguiente del transportador sinfín 9^ designada con 15a, 

acciona un interruptor 21, con lo que se cierra el circuito 

para el accionamiento eléctrico de giro de la boquilla 1. Con 

ello se retuerce la salchicha una vez que ha sido estrangula­

da entre dos plaoas aplastadoras 15* En cuanto la placa aplas­

tadora 15a deja libre el interruptor 21, se vuelven a abrir 

los contactos del accionamiento de giro de la boquilla pa­

rándose ésta. Con ello ha finalizado el ciclo de trabajo.

De este modo se pueden fabricar salchichas de un largo idén­

tico y predeterminado. Este largo viene determinado Anica y 

exclusivamente por la separacién entre dos placas aplas­

tadas contiguas de un mismo transportador sinfín. La velo­

cidad de giro de los transportadores sinfín 8 y 9, tiene 

que estar adaptada naturalmente a la velocidad de salida de 

la envoltura de las salchichas. La salchicha%uyo extremo 

posterior se forma mediante el retorcimiento, al mismo tiem­

po que el extremo anterior de la salchicha inmediata siguien­

te, no debe girar durante dicho retorcimiento. Para impedir­

lo pueden servir, por ejemplo, los dos transportadores sin­

fín 8 y 9.

Los materiales, forma, tamaño y disposioién de 

los elementos, serán susceptibles de variacién siempre que 

ello no altere la esencialidad del invento.

La forma en que está redactada esta memoria debe 

tomarse en sentido amplio no limitativo.
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NOTA IE REIVINDICACIONES

Se reivindica como de propia y nueva invención, a 

favor de Un. Earl SCHNELL, domiciliado en 7065 Winterbach 

(Alemania ), lo especificado en las siguientes reivindicaciones. 

PRIMERA Dispositivo para embutir elementos pastosos en 

tripas o envolturas similares, a manera de tubos flexibles o 

similares, del tipo de los que disponen de una boquilla retoroedora, 

giratoria en tomo de su eje longitudinal, asi como de un dispo­

sitivo de soporte que impide el giro de la salchicha, caracte­

rizado en que comprende un dispositivo de estrangulación que 

es desplazado a la vez que la salchicha en la dirección de 

expulsión de ósta y aproximadamente a la misma velocidad, des­

tinado a formar al menos una punta de la salchicha, asi como 

un dispositivo de mando para el accionamiento de la boquilla 

retorcedora, dispositivo que trabaja a intervalos predetermina­

dos, estando la boquilla retorcedora montada en especial in­

mediatamente detrás de la zona de formación de la punta.

SEGUNDA Un dispositivo de acuerdo con la reivindicación 

primera, caracterizado porque el dispositivo de estrangulgf- 

ción está formado por dos placas o elementos similares movi­

dos en direcciones convergentes y que, en su aproximación 

máxima presentan una separación recíproca que, al menos en 

la zona central, se corresponde con el trozo de unión de las 

puntas de dos salchichas contiguas.

TERCERA .- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicación

segunda, caracterizado porque las placas o elementos simlla-



res están dispuestas en dos transportadores sin-fin giratorios 

dispuestos paralelamente con una separación m&tua que, apro­

ximadamente se corresponda con el grueso de la salohicha y 

poco mas o menos simétricamente a uno y otro lado de la pro­

longación de la boquilla retorcedora.

CUARTA.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicación ter­

cera, caracterizado porque la separación entre los transpor­

tadores sinfín es regulable.

QUINTA.- Un dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones 

tres o cuatro, caracterizado porque la velocidad de circula 

ción de los transportadores sinfín es ajustable y, en especial, 

regulable.

SEXTA.- Un dispositivo de acuerdo con una o varias de las rei­

vindicaciones tres a cinco, caracterizado porque los transpor­

tadores sinfín están formados por dos cadenas.

SEPTIMA.- Un dispositivo de acuerdo con una o varias de las 

reivindicaciones tres a seis, caracterizado porque cada trans­

portador sinfin posee al menos dos placas aplastadoras o ele­

mentos similares, dispuestos uno tras otro en la dirección 

de avance.

OCTAVA.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicación sép­

tima, caracterizado porque una plaoa aplastadora o elemento 

similar de uno de los transportadores sinfín acciona el dis­

positivo de mando para el accionamiento de la boquilla, mien­

tras que el mismo elemento aplastador u otro lleva a cabo el 

proceso de estrangulación en colaboración con la correspon­

diente placa aplastadora o similar del otro transportador sin­

fin.

NOVENA.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicación oc­

tava, caracterizado porque el dispositivo de mando está for­
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mado por un interruptor, cuyo órgano de accionamiento está, 

situado en la zona de movimiento de las placas aplastadoras. 

DECIMA.- Un dispositivo de acuerdo con una o varias de las 

reivindicaciones tres a nueve, caracterizado porque los trans­

portadores sinfín son acoionables por medio de un motor, en 

especial por medio de un motor neumático.

UNDECIMA.- Un dispositivo de acuerdo con una o varias de las 

reivindicaciones tres a 10, caracterizado porque al menos uno 

de los transportadores sinfin es desmontable, estando dispues­

to en especial de manera basculable.

DUODECIMA.- " DISPOSITIVO PARA EMBUTIR EIEMBNTOS PASTOSOS 

EN TRIPAS O ENVOLTURAS SIMILARES"

dente que consta de doce hojas foliadas y mecanografiadas por 

una sola de sus caras y una de planos de forma y tamaño re­

glamentarios .

Madrid, 18 de Enero de 1974

Tal y como se deja descrito en la memoria prece-

P. j ¡hnell
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