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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para so lic ita r
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S S P A N A 

Por VEINTE años

a nombre de N. V. miLIPS'GLOEIMMP-ENFABRIEtiEN, entidad ho- 

lardosa, establecida en Ezumasingel 2$, Eindhoven, Holanda, 
por:

"UN CALIBRE DE PICO REGULABLE".
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Los calibres de pico pueden ser arreglados de 

ta l modo que sólo convengan para una dimensión determinada 

no regulable. En ese caso, el calibre comprende algunas 

puntas o superficies de medida f i ja s ,  de rigurosa perfec- 

5 ción. Cuando, como consecuencia del uso, las superficies 

de medida presentan cierto desgaste, e l calibre sólo puede 

servir para una dimensión agrandada, como no sea que se re­

curra a operaciones costosas y d if íc i le s ,  por ejemplo, la 

cólicación por vía galvánica de una capa de cromo sobre las
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superficies de medida, seguido de un rectificado a la dimen­

sión deseada.

Para obviar a dicho inconveniente, se ha lan­

zado al marcado calibres regulables, pero estos presentan 

inconvenientes. Primeramente, su regulación a la dimensión 

exacta requiere la intervención de personal especializado, 

ademas, la regulación y el reajuste después del desgaste, 

tienen también que ser realizados por personal especiali­

zado, 3n fin , esos reajustes exigen mucho tiempo y son muy 

costosos. Generalmente, la regulación y el reajuste consis­

ten a desplazar las superficies de medida mediante torni­

llos  en una dirección perpendicular a dichas superficies.

Do solamente tienen que ser esos torn illos de un riguroso 

acabamiento y adaptarse minuciosamente en la caja del ca li­

bre, sino que además, deberán estar fijados. En la  prác­

tica se ha comprobado que esa fijac ión  modifica a menudo 

las dimensiones del calibre; lo cual implica un nuevo rea­

juste.

31 calibre de pico de conformidad con la inven­

ción, obvia todos esos inconvenientes: puede ser regulado 

por personal no especializado, y además, su reajuste, que 

es muy rápido, también puede ser realizado por personal no 

especializado.

De conformidad con la invención, un calibre de 

pico está constituido por una caja en forma de herradura, dos 

brazoí^colocados en esa caja, y una pieza de separación, de 

forma trapezoidal, que puede ser desplazada en una dirección 

paralela a la dirección longitudinal de los brazos. Guando
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la pieza de separación presenta la forma da un trapecio rec­

tángulo, cuyo lado oblicuo tiene una inclinación de 1:503 

hasta 1:1003 en relación con el lado opuesto, un desplaza­

miento bastante grande de la pieza de separación no ocasio­

na más que una muy pequeña variación de las dimensiones, lo 

cual permito una regulación rigurosa de la parte de medida.

Preferentemente, según una forma de realización 

de la invención, la pieza de separación se halla entre dos 

topes de la caja, cada uno de dichos topes teniendo un tor­

n illo  de regulación que, conjuntamente, determinan el em­

plazamiento de la pieza de separación.

La descripción que sigue, a la vista del dibu­

jo anexo, dado a títu lo  de ejemplo no lim itativo, hará com­

prender fácilmente como podrá ser realizada la invención, 

quedando bien entendido que las particularidades que resul­

tan tanto del texto como del dibujo, forman parte de dicha 

invención.

,.Jn la. figura, se hallan ¿os brazos, 2 y 3* te­

niendo cada uno las superficies de medida 4 y 5 de metal du­

ro, colocados en una caja en forma de herradura, 1. Entre 

los brazos se halla una pieza de separación, 6, que presen­

ta la forma de un trapecio rectángulo, El lado oblicuo se 

coloca contra el brazo 3 * Un tope 7%brm& parte de la caja, 

y comprende un torn illo  8. En su parte in fer io r, la caja 

tiene un to rn illo  9, y la posición de la pieza de separa­

ción 6, está determinada por los torn illos 3 y 9* El con­

junto constituido por los brazos y la pieza de separación, 

es empujado por un to rn illo  10, contra e l lado 11, de la ca-
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ja ;  la posición de l brazo 3 , está determinada por un to rn i­

l l o  12. Se comprende fácilmente que e l c a l ib re  tiene dos 

posib ilidades  de regulación . Se puede desplazar e l  brazo 3, 

en su d irección  long itud ina l en re lac ión  con la  caja y con 

la  pieza de separación, por medio de l t o rn i l lo  1 2 , y además, 

se puede desplazar la  pieza de separación en su d irección  

long itud ina l,  con ayuda de los t o rn i l lo s  8 y 9 . Como con­

secuencia de la  forma trapezoidal de la  pieza de separación, 

la s  dos operaciones modifican las dimensiones de l c a l ib re .

El ejemplo de re a liz ac ión  representado, muestra que no es 

indispensable fa b r ic a r  con un grado de inc linac ión  p rec iso ,  

la  pieza de separación trapezo ida l; durante e l  montaje del 

c a l ib re ,  la s  separaciones eventuales pueden ser compensadas 

con un desplazamiento de dicha pieza . Esto asegura además, 

la  ventaja de que la  po s ib i l id ad  de desplazamiento de l bra­

zo se reserva para e l  rea juste  de l c a l ib re  durante su em­

p leo.

Esta soRcitud, que corresponde a. la  presenta­

da en HOLANDA, e l  13 de marzo de 1.951, bajo e l  Numero 

159*320, se acoge a los beneficios d e l  a rt ícu lo  51 de l v i ­

gente Estatuto Ley sobre Propiedad In d u str ia l .

------ L 0 T A --------

Los puntos de invención propia y nueva que se
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presenten para que sean objeto de esta Patente de Invención 

en España, son los siguientes:

1-. Un calibre da pico, caracterizado por el 

hecho que está constituido por una caja en forma de herradu­

ra, dos brazos colocados en esa caja y una pieza de separa­

ción trapezoidal, que es desplazadlo en una dirección para­

le la  a la dirección longitudinal de Los brazos, dicho ca li­

b o  pudiendo presentar además la particularidad que la pie- 

de separación se halla entre dos topes de la caja, cada 

^ho de dichos topes comprendiendo un to rn illo  de regulación, 

y dichos dos torn illos determinando conjuntamente, el em­

plazamiento de dicha pieza intermedia en la caja.

2^. Un calibre de pico regulable.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
4 -

'"Scede, ilustrado en el dibujo que se acompaña, y nara. los 

* înes que se han especificado.

Esta Memoria consta de cinco hojas escritas a 

Equina por una sola cara.

Madrid
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