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El presente modslo de utilidad se refiere a una
brida para tubo con zdcalo y dos mordazas de apriete qUe}
respecto al eje del tubo, estin dispuestas simétricamente en-
tre sf, cuyos extremos libres, situados a distancia frente al
mencionado ejs, son méviles limitadaments muelleando en retro
ceso y conjuntamente forman una abertura de introduccidn.

Convencionalmente son conocidas bridas para tubo
con una parte de zdcalo y dos mordazas de apriste gue, por
ejemplo, pueden montarse previamente en parsdes y que, con-
dicionadas por la deformabilidad eldstica de las mordazas de
apriete, fijan tubos introducidos también axilmente de tal
modo que pusdan absorberse las variaciones de longitud de los
mismos, condicionadas por fluctuaciones de temperatura. Ha _
resultado ser inconveniente, que sl abrazo de los tubos, por
las mordazas de apriste, resida totalmente en su fuerzé ten-
sora eldstica. Por sjemplao, en el casoc de frecuente inter=-
cambio de los tubos, se manifestaban fendmenos de cansancio
en la mayoria de las partes solicitadas, lo que conducia al
aflojamiento del asisnto Yy, en el caso peor, a roturas de las
mordazas de apriete. Tambiéh, sdlo en el casoc da introduc-
cién de una sola vez del tubo, resultaban aflojamientos de
asiento por "flujo en frio" del material de brida. Para evi-
tar estos inconvenisntes ei objeto del presente modelo ds
utilidad se caracteriza porque se ha previsto un dispositivo
de retrotensifn eldstico, a modo de maberial artificial, por
lo menos parcialmente mévil, que estd unido eficazmente por
lo menos por una mordaza de apriste para asegurar el tubo pa-

ra arrastre de forma y de fuerza.

El objeto del modelo de utilidad se explicaré
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en lo que sigus, a titulo de ejemplo, por medio de figuras.

Mueatran: |

La fig. 1, una vista en perspectiva de una bri-
da de tubo con dispositivo de retrotensidn,

La fig. 2, una vista en perspectiva de una se-
gunda forma de ejecucidn de una brida de $ubao, con disposi-
tivo de retrotensién.

La‘fig. 3, una vista en perspectiva de una ter-
cegta variante de brida de. tubo.

La brida para tubo comprende, segln la fig. 1,
un cuerpo de brida 1 y un estribo 3 de retrotensién. El
cuerpo de brida 1 formado, por ejemplo, de material plésticp
duro, tenaz, presenta un zdcalo 5, sobre el que estdn moldea
dad sos mordazas de apriete 7. Las mordazas de apriete 7 y
el z8calo 5 forman una abertura 9 de asiento casi circular
para un tubo, que deba sujetarse. Las dos mordazas de aprie
te 7 prémentan, en los extremos superiores de sus lados vuel
tos hacia fuera, paralelamente al eje de la abertura de asie
to, en cada caso una ranura ll.

El estribo 3 de retrotensidn, fabricado también
por ejemplo, de material pldstico, tiens la forma de un es-
tribo en U. En la cara interna de dos ramas 4 estd moldeado
en cada caso un rodete 13, sobresaliente hacia el interior,
cuya forma corresponde a aquella de las ranuras ll en las
mordazas de apriete 7. El cusrpo 1l de brida para tubo, por
ejemplo, se atornilla fijamente mediante un tornillo (no

ilustrado) a través de una abertura 15 de sujecién en una pj

red. Un tubo de didmetro correspondiente se superpone a lo

extremos de las mordazas de apriete 7 y, con un ligeroc gol-
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pe, se introduce en la absrtura de asiento 9.
Por la introduccién forzosa del tubo entre las mor ¢
dazas de apriete 7, éstas se expansionan elisticamente y des+
pués de ello salten por encima del tubo introducido, volvient
do casi a su antigua posicién. Por ello se fija sl tubo no
sélo axilmente, sino también por la fuerza de retroconduccidn
de las mordazas de epriete 7, en ciertos l{mites también
axilments. Paré reforzar la presidn radial de las.mordazas
de apriets 7 sobre el tubo y para evitar un caneancio del mat
terial, as{ como para la sujecién con arrastre de forma, se-
guidamente sl estribo da retrotensidn 3 se coloca sobré las
mordazas de apriete 7 y se presiona de tal modo encima, que

los dos rodetes 13 engranan en las ranuras ll. #Por ello se

presionan las mordazas de apriste 7, una contra otra, respsc:
tivamente, contra la pared del tubo, absorbiéndose la fusrza
de presidn en su mayor parte por el estribo 3 de retroten=-
sién, respectivamente por sus ramas 4. Por corrimiento axil
del estribo 3 fuera de las ranuras 11, por ejemplo, para in-
tercambiar el tubo, éste puede alajarse sin esfuerzo,

La fig. 2, presenta otra forma de ejecucidn de una
brida para tubo. La misma presenta un cuerpo 21 de brida y
un estribo 23 de retrotensién. Como ya se ha expresada en lL
fig., 1, también aqu{ el cuerpo de brida 21 comprende un z6-
calo 25, as{ comoc dos mordazas 27 de apriste eldsticamente
extensibles. Las superficies exteriores de las mordazas de
apriete 27 presentan en cada caso un canal 31 perfilado en-

dentadamente, que se edtiende précticamente por toda la al=-

tura de las mordazas de apriete. También podria presentar

s8lo una de las mordazas 27, un canal endentado 31. El estrfi-
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dazas de apriete 27 por medio de la fuerza de colocaciéh de

34, cuanto més profundamente se engrans sl estribo de retro-

bo 23 de retrotensifn en forma de U estd provisto, en las ca-
ras internas de sus ramas 34, de una correspondiente pérfila-
cién endentada 33. Un tubo a su jetar se engrana con un lige-
ro golpe a través de la abertura entre las mordazas des aprie-

te 27, en una abertura de asiento 29. Para presionar las mor

retroceso eldstica del material de brida, en el tubo, sl es-
tribo de retroteﬁsién 23, con sus ramas 34 endentadas, se in-
troduce en los canales 31 y se engrana hasta que las mordazas
de apriete 27 ofrezcan al tubo la deseada sujecién. En ello
se introducen las ramaé 34 del estribo 23 de retrotensiﬁn a
ambos lados a la misma profundidad en los canales 31, de mode

que, a sausa de la forma ligeramente cuneiforme de las ramas

tensidén 23 en los canales 31, se comprimirdn las mordazas de
apriete 27 tanto mds fuertemente contra el tubo. Para hacer
posible un facil alejamiento del estribo de retrotensidén 23,

sus extremos de rama 35 estdn redondeados de tal modo que, po

L]

ejemplo, pueden soltarse con un destornillador curvandose ha-
cia arriba alternativamente las dos ramas 34 y sacdndose de
la endentacién, .Esta forma de ejecucién, en contraposicidn
a aquella de la fig. 1, permite variar la fusrza de compre-
sién de las mordazas de aprists 27 sobre sl tubo.

La brida de tubo segln la fig. 3 comprende, a su

vez, un cuerpo de brida 41, con una parte de zdcalo 45, y mor

dazas de apriete 47. El cuerpo 41 de brida presenta, en la
mayoria de las zonas de flexién solicitadas, dos taladros 43

paralelos al eje del tubo. Las mordazas de apriete 47, ademds

desde su cara exterior estén hendidas hasta llegar a los ta-
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ladros 43. Las partes restantes 46 de puents entre los ta-
ladros 43 y una abertura de asiento 49, en esta forma dé e je+
cucién, actlan como verdaderas charnelas. Las morgdazas de
apriete 47, correspondiendo al grosor de la hendidura de las
ranuras 44, al introducir el tubo en la abertura de asisnto
49 pueden expansionarse ligesramente, Para garantizar la ne=
cesaria fuerza de compresidn de las mordazas de apriets 47
sobre el tubo, ée comprimen dentro dos partes 48 cilindricas
o cbnicas en ambos taladros 43. Por ello, las mordazas da
apriete 47 se comprimen una contra otra y esto con una fuer-
za que, sentre otras;coqaas, depende de la profundidad de in-
troduccidn de las partes 48 en las aberturas 43. El alesja-
miento de las partes 48 se efectla sacando a golpes las mis-
mas, por sjemplo, con una espiga obtusa.

Se obtiene otra forma de ejecucidn, porque en la
forma de ejecucidén dltimamente descrita (fig. 3) no se dispo-
nen las hendiduras 44. Las perforaciones se varfan aqu{ por
la flexidn hacia fuera de las mordazas de apriete en su for-
ma original. Por compresidn, metiendo, por ejemplo, partes
cuneiformes en -los taladros deformados, estos Gltimos se vuel
ven a apretar en su forma original y por ello se comprimen
haciendo retornar las mordazas de apriste casi a su posicién
original.

Ialas bridas para tubo pueden montarse en una ope-
racidn de montaje previo de modo correcto local y posicional-
mente sobre correspondientes elementos soportadores. Son
adecuadas sxcslentemente para la sujecién ds tuberfas de cual

quier clase, pero preferentemente de tubos blindados o proteg

tores de material pléstico para conductores eléctricos intro-
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ducidos. Los tubos se introducen en las bridas con un lige~-
ro golpe, después de lo cual se montan los correspondiéﬁtas

dispositivos de retrotensidn. Por estos se alcanza, que las
mordazas de aprisets de las bridas ss vuelven a tensar por lo
menos aproximadamente a su posicidn original y se evita pri-
meramente un envejecimpiento prematurc del material y an'segun-
do lugar se alcanza una presién de sujecién aumentada sobre

los tubos.

El presente modelo de utilidad, comprende las si-
guientes reivindicaciones: |

l.- Brida para tubo, con zdcalo y dos mordazas de
apriste, que respecto al eje del tubo estédn dispuestas simé-
tricamente entre s{, cuyos extremos libres situados a distan-
cia, frente al mencionado eje son méviles limitadamente retrd-
cediendo en el muslleo y conjuntamente forman una abertura dq
introduccidn, caraéterizada porque estd previsto un disposi-
tivo de retorno de tansiéd por lo menos parcialmente mévil
respecto a las>mordazas de apriete, con elasticidad de mats-
rial artificial, que estd unido por lo menos aétivamentse
con una mordaza de apriete para asegurar sl tubo con arras-
tre de forma y de fuerza.

2.- Brida para tubo, segln la reivindicacién l, ca-
racterizada porque cada mordaza de apriete, en su extremo li-
bre, presenta por;lo menos una sujecidn, por sjemplo, una rat

nura paralela al‘eja del tubo y porque el dispositivo de re-

trotensién comprende un estribo por lo menos en forma de U,
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en cuya cara interna de rama en cada caso esté previsto por
lo menos un sujetador contrario, paralelo al tubo, porvejem-
plo, un rodetes para hacer engranar, despuds de la introduc=
cién del tubo entre las mordazas de aprietes, el estribo con
la sujecidn contraria en el soports, por ejemplo, con sus ro-
detes en las ranuras de las mordazas de apriste,

3.- Brida para tubo, segln la reivindicacién 1, ca=]
racterizada porque por lo menos una de las mordazas de aprie-
te, 8n su cara exterior, presanta un canal perfilado con dienr

tes y porque el dispositivo de retrotensién comprende un es~-

tribo en forma de U, de cuyas ramas acufiadas, por lo menos
unap presenta un perfil endentado, para hacer engranar sl es-
tribo después de introduccién del tubo en la brida, en un ca-
nal endentado correspondiente de la mordaza de aprieste y
para constituir adaptablemente la presidén de apriete de las
mordazas sobre el tubo por la profundidad de engranaje del
estribo.

4.- Brida para tubo, segln la reivindicacién 3, ca-
racterizada porque las ramas del estribo, en sus extremos es-
tén redondeadas:hacia el interior, para levantarlas, por ajeﬂ-
plo, con un destornillador fuera de la endentacidn.

Se= Brida para tubo, segln la reivindicacidn 1, ca-

racterizada porque el cuerpo de brida, en las partes inferio-

res de mordaza de apriete, pressnta en cada caso un taladro

paralelo al tubo preferentemente de modo pasante, en lo qus,
con preferentia, en cada caso, una hendidura pasante conduce
desde las caras extsriores de las mordazas de apriste dentro

del taladro y porque sl dispositivo de retrotensién comprendﬁ

por lo menos una parte, pero preferentemente dos partes, por

I
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ejemplo, cilindricas o cénicas, que estin previstas para ser
impulsadas después de la interrupcidn del tubo en la brida

y con la deformacifn unida a ello ds los taladros en los mis-
mos y para comprimir las mordazas de apriete contra el tubo,

6.~ Brida para tubo, segln la reivindicacién 1,
caracterizada porqus la misma estd construida de un material
pléstico més elastico, el dispositivo de retrotensidn esté
construido de material plédstico manos eléstico.

7.- Brida para tubo, segln la reivindicacién 1, ca-
racterizada porque &sta presenta, bien sea un slemento. de re-
trotensién, que después del montaje de tubo estd formadb puen
te por encima de la abertura de introduccidn del tubo, situa-
da entre ambas mordazas de apriete y que sujeta a los dos ex~-
tremos de la mordaza de apriete, o por lo menos presenta un p
sador para ser impulsado dentro de una_abertura en la zona
de transicién de zécalo y mordaza de apriste.

8.~ "Brida para tubo". i
yd

Segin se describs y reivindlca en lg presgnta me-

moria descriptiva, ilustrada en Jos planos adJuntoq, la cual

consta de ocho hqps foliadas y escritap a méqULna por una so-

la de sus caras. ﬂ7 WE\QTA SA:{LQS F\;QEB

Madrid, a

Foa Franciseo del Peze
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