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La presente m em oria descrip tiva tiene como 

ffn la  declaración del objeto sobre e l que ha de recae r  el p riv ileg io  de ex 

plo^ación industria l y  com ercia l, exclusivo en el te rr ito rio  nacional, de 

un Modelo de Utilidad de acuerdo con la  vigente Legislación  sobre P ro ­

piedad Industrial que, como e l enunciado indica, se tra ta  de "CADENA 

DE RELOJ-PULSERA PERFECCIONADA".

E l presente invento tiene por objeto una cinta 

m etálica , destinada en particu lar a la  fabricación de re lo je s -p u lse ra ,
• # l

de c a rac te r ís t ic a s  que perm iten fácilm ente a la rg a r lo s . Las cintas m etá­

licas  conocidas de re lo je s -p u lse ra  se componen en general de eslabones 

formados de un número relativam ente elevado de p iezas llevando e jes u 

orific ios de paso de ejes de unión a l siguiente eslabón. A pesar de la  

e lastic idad  habitual de ta les  cintas de re lo je s -p u lse ra  por la  unión de un 

broche apropiado, generalm ente, es necesario  un alargam iento . Este 

alargam iento , el cual debe ser realizado cuando se vende, presenta muy 

a menudo dificultades en particu la r porque necesita  e l empleo de h e rra ­

m ientas esp ec ia les . En ta les-p u lse ras , los eslabones pueden además e s ­

tar provistos de lentejuelas decorativas o de adornos decorativos que no 

sean dañados cuando se efectúe la  operación de alargam iento .
La cadena de la  pu lsera  objeto del presente 

invento se propone rem ediar estos inconvenientes de una m anera sim ple 
y  eficaz. Según el invento, cada eslabón está compuesto sólamente de 

dos p iezas, un cuerpo de eslabón cóncavo y  un fondo de obturación de e s­

te cuerpo. El eslabón presenta generalm ente la  form a de una ca ja  con 

cuatro lados para le los de dos en dos, estando los cuatro costados dobla­

dos hacia la  parte inferior de la  cadena de la  pu lsera , dos perpendicular 

mente a l e je  longitudinal de dicha cinta, y  los otros dos para le lo s a este 

e je . La unión entre los eslabones se efectúa por los dos costados de la  

ca ja  perpendicular á l e je longitudinal de la  cinta.
Con este fin, se sum in istra  sobre uno de e s -

■••■y.
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199560tos costados de.cuerpo de eslabón, por lo menos un canal sensiblem ente 

rectangu lar, solapándose ligeram ente por uno de sus bordes sobre el fon_ 

do de cuerpo de eslabón, presentando el costado opuesto de dicho campo 

el saliente de, por lo menos, un gancho. En el proceso del montaje de 
la  cinta de la  pu lsera , e l gancho de un eslabón se rá  introducido en el ca­

nal correspondiente del borde de cuerpo de eslabón adyacente, rec ib ien ­
do el gancho en su concavidad el e je -b a rra  formado por la  m ateria  r e s ­

tante entre e l canal del costado de eslabón adyacente y  la  a r is ta  del bor­

de doblado que lleva  este canal. Siendo a s i obtenido el enganche de los 

dos eslabones, se dispondrá, en el cuerpo del eslabón cuyo gancho re t i¿  

ne la  b a rra -e je  del eslabón adyacente, un fondo destinado a la  vez a obtu 
ra r  el cuerpo del eslabón y a aprisionar la  b a rra -e je  atorn illada en el 

gancho; este fondo, del mismo espesor y forma de la  concavidad del 

cuerpo de eslabón, se rá  montado en dicho cuerpo, forzando contra los 
costados del cuerpo de eslabón para le lo s a l eje longitudinal de la  cinta, 

costados doblados de m anera que formen, por lo menos por su iparte ter
i

m inal, junto con el fondo de cuerpo del eslabón, un ángulo ligeram ente 

inferior a 909 , asegurando de esta  m anera e lásticam ente la  retención 

norm al en posición de dicho fondo. El fondo del eslabón p resen tará  un 
salien te sobre una parte plana, destinado a obturar el gancho del cuerpo 
de eslabón correspondiente y, opuestamente a este sa lien te , una ranura 

destinada a dejar paso l ib re .a l gancho de un cuerpo de eslabón adyacente 

pasando por el canal del cuerpo de eslabón en el cual está  dispuesto. Se 

dem uestra a s i que se rá  fá c il constru ir una cinta de p u lsera  introducien­

do sucesivam ente e l gancho de un cuerpo de eslabón en el .canal de un 

cuerpo de eslabón adyacente, y  atornillando este enganche sobre la  ba­
r r a -e je  de dicho eslabón adyacente para la  colocación del fondo de e s la ­
bón en cuestión.

Habiendo sido obtenida la-c in ta de pu lsera, 

su extensión podrá ser obtenida fácilm ente por la  supresión de uno o va-
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ríos eslabo nes., Con el fin de perm itir esta supresión entonces el des­

desmontaje de los eslabones, la s  extrem idades, preferentem ente el can 

to del fondo del eslabón, que lleva  el sa lien te de obturación del gancho, 
serán  cortadas en b ise l, de m anera que se perm ita la  introducción, en 

un ángulo del eslabón montado correspondiente a este b ise l, en un punto 

que, penetrando hasta el fondo del cuerpo del eslabón, obliguen a este 

último a s a l ir  de dicho cuerpo de eslabón a pesar de la  acción de reten­
ción e jerc id a  elásticam ente por dos de los costados del cuerpo, lib e ran ­
do a s i el enganche de la  b a rra -e je  en e l gancho del cuerpo del eslabón; 

a l rep etir esta  operación sobre los eslabones sucesivos, se rá  evidente­
mente posible suprim ir de la  cinta de la  p u lsera  la  cantidad deseada de 
eslabones. Se podrá igualm ente, procediendo de la  m ism a m anera, ab ril 

los eslabones para  engancharlos a la  c inta de la  pu lsera  y  de esta  mane 

ra  obtener su alargam iento . Al final de la  extensión, los fondos de los 

eslabones serán  puestos en su sitio  en los eslabones correspondientes, 

siendo a s í  obtenido el ensamblado de la  cinta de la  pu lsera .

Según otros modos de rea lizac ión  del invento 

los cuerpos de los eslabones podrán p resen tar, en lugar de un gancho, 

los canales y, por consiguiente, la s  b a r ra s -e je , estando a rreg lad as  co­

rrespondientemente sobre cada uno de dichos cuerpos de eslabón. Los 

fondos presentarán  entonces el mismo número de salien tes de obtura­

ción y ranuras que habrá ganchos y  b a r ra s -e je  sobre el cuerpo del e s la ­
bón a l cual están destinados.

Según una p articu larid ad  de rea lizac ión , los 

extrem os biselados del canto del fondo de eslabón llevan un ligero  acha­
flanado facilitando la  introducción de la  punta de desmontaje entre dicho 
fondo y  e l fondo del cuerpo de eslabón.

Se notará la  extrem a sim plicidad de re a liz a ­
ción de cada eslabón desmontable, que sólo está formado por dos piezas 

d istin tas asegurando a la  vez la  constitución del eslabón, la  unión, el cié

• ''AN’XvW'
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r re  d e 'la  unión .y la  desmontabilidad de los eslabones entre ellos. Ade­

m ás, el fondo de eslabón se rá  obtenido ventajosamente por corte, la  "en 

trada" de la  herram ienta produciéndose sobre la  c a ra  del fondo destina­

do a ponerse en contacto con la  p ie l del usuario , lo cual cau sará , sin 
'Consecuencias u lte r io res , redondear los cantos formados por dicha cara 

y  los cantos del fondo y  evitar de esta m anera cualquier irr itac ió n  o fro­

tamiento contra la  epiderm is.
Según otro modo de rea liz ac ió n , siem pre de 

acuerdo con e l invento, los fondos de los eslabones podrán esta r consti­
tuidos cada uno de un elemento cortado y embutido, los bordes doblados 

presentando los m ismos salien tes y  ranuras que los cantos de los fondos 

planos.
Además, los fondos de los eslabones, corta­

dos o cortados-embutidos, podrán presen tar por lo menos una perfo ra­
ción sacada en v ista  de su extracción del cuerpo de eslabón correspon­

diente.
Es evidente que los cuerpos de los eslabones 

pueden estar hechos de cualquier m ater ia l, su frir cualqu ier enchapado, 

lle v a r  cualquier grabado, diamantado, e tc . , estos últim os no acarrean  

ninguna deterioración en la s  operaciones de montaje o de apertura  de 

los eslabones.
' P a ra  comprender m ejor la  natu ra leza  del in

vento, en e l plano adjunto representam os (a título de ejemplo m eram en­

te ilu strativo  y  no lim itativo) una forma preferente de rea lizac ió n  indus­

t r ia l  a la  que nos rem itim os en nuestra descripción; sobre dicho plano:
La figura 1 es una v ista  en perspectiva de un 

cuerpo de eslabón llevando dos ganchos a s í  como dos canales en ei fondo 

del eslabón correspondiente.
La figura 2 es una v ista  por debajo de tres 

cuerpos de eslabones ta l cual son en la  figura 1, representados engancha

Mod 8
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dos poí sus ganchos, sólo el fondo del eslabón central estando puesto en 

su sitio .

La figura 3 es una v ista  en corte, según A-A 
de la  figura 2, de los tres  cuerpos y del fondo del eslabón representado 

en dicha figura 2.

La figura 4 es una v ista  por debajo de un 

cuerpo de.eslabén de un sólo gancho, acompañado del fondo del eslabón 

correspondiente.
La figura 5 es una v ista  por debajo de un 

cuerpo de eslabón de tres  ganchos, acompañado del eslabón correspon­

diente.

La figura 6 es una v ista  p a rc ia l en perspecti 

va de una variante de rea lización  del fondo del eslabón, en el cual el b i­

se l del ángulo de este fondo presenta un achaflanado.

En la  figura 1, el cuerpo del eslabón (1) está 

rea lizado  por corte y  embutido de chapa fina, por ejemplo de acero  ino­

xidable, este cuerpo presenta la  forma general de una ca ja  rectangu lar, 

los dos cqstados (4) y  (5), perpendicu lares a l e je longitudinal de la  cinta 

m etá lica , y  los costados (6), para le lo s a este eje, estando doblados ha­

c ia  la  parte  in ferior de la  cinta de pu lsera  a un mismo lado del fondo (8) 

del cuerpo del eslabón. Del costado (4) de este cuerpo de eslabón salen 

dos ganchos (ÍO), m ientras .que en e l costado opuesto (5), metiéndose so 
bre el fondo (8) del cuerpo del eslabón, están realizados dos canales (12) 

correspondientes, estos canales perm iten m antenerse la s  b a r ra s -e je  

(14) form adas del m a ter ia l restan te entre e l canal y  el canto term inal 

del costado (5).
É l fondo (15), igualmente representado en la  

figura 1, es de un espesor ta l que corresponde a la  profundidad de la  con 

cavidad del cuerpo de eslabón (1). ,,
Este fondo (15), destinado a s e r  introducido

Mod 8
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dentro'de la  concavidad del cuerpo de eslabón (1), lleva  dos salientes 

(17), destinados a ab rir la  abertura de los ganchos (10 ) , m ientras que 

los reba jes (18), opuestos, dejan paso lib re  a los ganchos (ÍO) de un 
cuerpo de eslabón (1), adyacente, no representado. Los ángulos de canto

5

• •

-del fondo (15) estarán preferib lem ente biselados como en (19), de mane­
ra  que perm itan, estando montado el eslabón, la  introducción de una pun 
ta entre e l fondo (15) y el fondo (8) del cuerpo de eslabón, punta con la  

ayuda de la  cual dicho fondo (15) podrá ser sacado del cuerpo de eslabón 
( l) .  Los dos costados (ó), para le lo s a l eje longitudinal de la  cinta m etá-

10 lic a , pueden ser de una a ltu ra  igual, ligeram ente superior o in ferio r a 

aquella de los costados (4); estos costados (6) serán  doblados de m anera 
que formen, por lo menos en parte, un ángulo in ferio r a 902 con el fon­

do (8); de esta manera el fondo del eslabón (15) estando en su posición, 

en el in terio r del cuerpo del eslabón (1) se rá  retenido clásticam ente por
15 la  presión según (20) de dichos costados (6).

En la  figura 2, se ven varios cuerpos de e s­

labones enganchados por sus-ganchos (IO) en los canales (12), co rres ­

pondientes a l cuerpo del eslabón. Este enganche se efectúa sobre la  ba­

r r a -e je  (14), no m ostrada, de cada cuerpo de eslabón; siendo a s f  que si
20 un fondo (15) no está en su sitio  en la  concavidad de un cuerpo de e s la ­

bón, es posible desenganchar este cuerpo del eslabón del cuerpo del e s ­

labón adyacente; por el cont.rario, s i el fondo del eslabón (15) está en su 

sitio , como en el cuerpo de eslabón cen tra l de los tres  cuerpos de e s la ­

bones, representados en la  figura 2, los salien tes (17) abren la  abertura
25

i

de los gqnchos (IO) del cuerpo de eslabón recibiendo el fondo y ap ris io ­
nando a s f  la s  b a rra s -e je  del cuerpo de eslabón introducidas en los di­
chos ganchos (IO).

E stas c a rac te r ís t ic a s  son todavía m ás ev i-

30
dentes en la  v ista  representada en la  figura 3, en donde se  ve como la  

b a rra -e je  (14) del cuerpo de eslabón ( l 1) está  aprisionada en el gancho

Mod 8
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(ÍO) dél cuerpo.de eslabón ( l)p ó r  el saliente (17), cerrando dicho gancho 

(ÍO) del fondo (15) del eslabón. Es evidente que, estando re tirado s los 
fondos (15), pueden se r  extraídas la s  b a rra s -e je  (14) de los ganchos (IO) 

de cuerpo de eslabón adyacente y  que a s i se podrá e lim inar tantos cuer­
pos de eslabón como se c rea  necesario ; procediendo a la  in versa , se po­

drá evidentemente añadir a la  cinta m etálica tantos eslabones como se 
deseen, cada eslabón estando unido sólidamente a l eslabón anterio r por 
la  colocación en el cuerpo de dicho eslabón anterior del fondo del e s la ­
bón correspondiente.

Según el modo de rea lizac ión  representado 

en la  figura 4, el cuerpo de eslabón (22) no presenta sobre sus costados 

doblados (23) y (24) perpendicu lares a l eje longitudinal de la  co rrea  mas 

que, respectivam ente, un gancho (10) y un canal (12). El fondo (25) de 

un ta l cuerpo de eslabón no llev a rá  pues, correspondientemente, más 

que un sólo saliente (17) y una sóla ranura (18).

Lo mismo que en la  representación de la  f i­

gura 5, el fondo (27) de eslabón llev a rá , igualmente, repartidos sobre 

sus costados doblados perpendiculares a l eje longitudinal de la  cinta, 
respectivam ente, tre s  ganchos (IO) y  tres  canales (12). E l fondo (29), 
destinado a ab rir  este  cuerpo de eslabón (27), tendrá sobre sus cantos, 
salientes (17) destinados a obturar los ganchos (IO) y  ranu ras (18) dejan 

do subsistir e l desprendimiento de los canales (12).

Se m uestra en la  figura 6 e l ángulo achaflana 
do (19) de un fondo (15) llevando un chaflán (30) destinado, e l fondo es­
tando colocado en el cuerpo de eslabón correspondiente, a fa c ilita r  la  in 

troducción de la  punta n ecesa r ia  para la  separación del fondo (15) y  del 
cuerpo de eslabón, este  último no está representado.

Es evidente que, según el invento, se podrá 

hacer llev a r a cada cuerpo de eslabón tantos ganchos ,y canales co rres ­

pondientes como se juzgue necesario ; bastará  sólamente que a estos gan
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chos y canales correspondan sa lien tes y ranuras del fondo, destinados a 
los dichos cuerpos de eslabones.

Hay que hacer notar adem ás que, según algu­

nos modos de rea lizac ión , no representados, e l fondo de eslabón podrfa 

esta r constituido, no de una p ieza plana sino de un elemento embutido, 

porque los cantos o más exactamente los bordes doblados de este elemen 
to embutido, presentan la s  m ism as c a rac te r ís t ic a s  (sa lien te  y  ranura) 

que aquéllas de los cantos de los fondos planos.
A s i que es evidente que el b iselado de los án­

gulos de canto de fondo de eslabón podrá indiferentem ente ser efectuado 

interesando e l canto que lleva  los sa lien tes o aquél que llev a  la s  ranuras 

o aún más,' que dicho fondo pueda p resen tar todo medio, ta l coqnó por
i

ejemplo a l menos una perforación, destinada con v is tas  a su extracción 

del cuerpo de eslabón correspondiente.
D escrita suficientemente la  naturaleza del 

presente invento, a s i  como su rea lizac ión  industria l, sólo cabe añadir 

que en su conjunto y  partes constitutivas es posible introducir cambios 

de forma, m ateria  y disposición, sin s a lir s e  del cuadro del invento, en 

cuanto ta les a lteraciones no supongan variación sustancia l del mismo.
El so licitante, a l amparo de los Convenios 

Internacionales sobre Propiedad Industrial, se re s e rv a ,e l derecho'de ex 

tender la  presente demanda.a los países extran jeros, si fuera posible, 

reivindicando la  m ism a prioridad de la  presente solicitud.

NOTA
El Modelo de U tilidad que se so lic ita  por 

veinte años para España, de acuerdo con la  vigente Legislación  sobre 

Propiedad Industrial, deberá re cae r  sobre "CADENA DE RELOJ-PUL- 

SERA PERFECCIONADA", en todo de acuerdo con la s  siguientes 

' R E I V I N D I C A C I O N E S

1§) Cadena de re lo j-p u lse ra  perfeccionada,

•: ••
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caracterizada  en que lleva  eslabones constituidos cada uno de un cuerpo 

de eslabón en forma de caja  de cuatro lados perpendiculares entre ellos, 

para le lo s dos a dos, doblados hacia la  parte inferior de la  cadena, y de 

un fondo de obturación de este cuerpo de eslabón.

' 23) Cadena de re lo j-p u lse ra  perfeccionada,

en todo de acuerdo con la  p rim era  reivindicación, caracterizada  porque 
cada cuerpo de eslabón presenta, sobre un lado doblado, por lo menos 
un canal sensiblemente rectangu lar formando con el borde de este lado 

una b a r ra -e je  y, saliendo del lado opuesto, por lo menos un gancho co­

rrespondiente, esta b a rra -e je  y gancho constituyendo los órganos de 

unión del cuerpo de eslabón a los cuerpos de eslabones adyacentes.

33). Cadena de re lo j-p u lse ra  perfeccionada, 

en todo de acuerdo con la s  reivindicaciones p rim era  y segunda, carac te ­

rizada porque por lo menos el gancho del cuerpo de eslabón pasa a t r a ­
vés del canal del cuerpo de eslabón adyacente y recibe en su concavidad 

la  b a rra -e je  correspondiente de este últim o cuerpo de eslabón.
43) Cadena de re lo j-p u lse ra  perfeccionada, 

en todo de acuerdo con cualquiera de la s  reivindicaciones precedentes, 

carac te r izad a  porque el fondo de eslabón dispuesto para obturar e l cue£ 

po de eslabón lleva  sobre un canto, por lo menos, un re sa lte  que aprisio  
na la  b a r ra -e je  de eslabón adyacente en el gancho correspondiente del 
cuerpo de eslabón, y  sobre un canto opuesto, por lo menos, un rebaje dji 
jando paso lib re  a l gancho de un cuerpo de eslabón adyacente alojando la  

b a rra -e je  del cuerpo de eslabón en cuestión.

53) Cadena de re lo j-p u lse ra  perfeccionada, 

en todo de acuerdo con cualquiera de la s  reivindicaciones precedentes, 
carac te r izad a  porque cada fondo de eslabón es mantenido en su sitio en 

cada cuerpo de eslabón por la  presión e lás tica  de dos lados de cuerpo de 
eslabón sensiblem ente para le lo s a l eje longitudinal dé la  cinta, los lados 

formando, por lo menos en su parte term inal, un ángulo inferior a noven
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ta grados con e l fondo del cuerpo de eslabón.

6a) Cadena de re lo j-p u lse ra  perfeccionada, 

en todo de acuerdo con la s  reiv indicaciones cuarta  y quinta, c a rac te r iz a ­

da porque el fondo de eslabón presenta por lo menos un biselado de ángu­

lo perm itiendo la  aplicación de una fuerza entre el fondo del cuerpo de 
eslabón y  e l fondo de eslabón de una punta destinada a extraer el fondo 

de eslabón del cuerpo de eslabón.

72) Cadena de re lo j-p u lse ra  perfeccionada, 
en todo de acuerdo con la  sexta reiv indicación , caracterizada  porque por 

lo menos el b ise l del ángulo de eslabón llev a  un chaflán destinado a faci 

l ita r  la  introducción de la  punta de extracción entre el fondo de cuerpo de 

eslabón y el fondo de eslabón.

88) Cadena de re lo j-p u lse ra  perfeccionada, 
en todo de acuerdo con la  p rim era  reiv ind icación , carac terizada  porque 

el fondo de obturación de cada cuerpo de eslabón es plano y  tiene un espe 

sor por lo menos igual a la  profundidad de la  concavidad del cuerpo de 
eslabón.

9-) Cadena de re lo j-p u lse ra  perfeccionada, 

en todo de acuerdo con la  p rim era reiv ind icación , carac terizada  porque 
el fondo de obturación de cada cuerpo de eslabón está hecho por embuti­

do y corresponde por lo menos a la  profundidad de la  concavidad del esla 
bón, y presenta montada en el cuerpo de eslabón el fondo hacia la  parte 

de abajo de la  cinta m etálica .

102) Cadena de re lo j-p u lse ra  perfeccionada, 

en todo de acuerdo con la  octava reiv indicación , carac terizada  en que el 

fondo de obturación de cada cuerpo de eslabón se obtiene por corte, d is­

puesto en el cuerpo de eslabón de m anera que sus a r is ta s  de entrada de 

herram ienta están colocadas hacia la  parte  in ferio r de la  cinta de la  pul­
se ra .

112) Cadena de re lo j-p u lse ra  perfeccionada,

......W- .....
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en todo de acuerdo con la s  reivindicaciones p r im era , segunda, te rce ra  
y cuarta, carac terizada  porque cada cuerpo de eslabón llev a  varios gan­

chos y  b a r ra s -e je  correspondientes, e l fondo del eslabón preseLta tantos 
re sa lte s  y  ranuras como hay respectivam ente ganchos y  b a r ra s -e je  so­

bre el fondo de eslabón.-,

125) Cadena de re lo j-p u lse ra  perfeccionada, 

en todo de acuerdo con la  p rim era reivindicación, carac te r izad a  porque 

el fondo de eslabón presenta por lo menos una perforación destinada a fa 

c ilita r  su extracción del cuerpo de eslabón.
135) "CADENA DE RELOJ-PULSERA PER­

FECCIONADA".
Según queda sustancialm ente descrito  en la  

presente m em oria descrip tiva que consta de doce hojas, m ecanografia­
das por una sóla ca ra , acompañadas de 

, M adrid,

El Agent£ Oficial

MI6U& FES!»».
P. P.

bujos.
E. 1973
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