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EXPEDIENTE: MODELO DE UTILIDAD

Titular: D. PRANCISCO BONAFONT GARCIA

Nacionalidad:  Espafiola

Domicilio: Salinas, 19 - VALENCIA

Objeto: "CABEZAL PERFPECCIONADO PARA MAQUINAS CI

ZALLADORAS DE PLANQS",
Prioridad:

MEMORIA DESCRIPTIVA

A lo largo de la presente liemoria Descripti
va, se exponen las caractristicas fundementales de un
cabezal perfeccionado para mdquinas cizalladoras de pla
nos, en el que se han introducido suficienves motivos
funcionales y originales para justificar la solicitud,

a favor del titular del expediente, del privilegio de ex
clusividad reconocido por la vigente Ley de la Propieded
Industrial, para su explotacién en Ispaiia.

En el funcionamiento de les csbezas cizalla

doras de planos hay un detalle de aparente poca impor-

tancia, pero de fundamental repercusidn en el correcto
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cortado de una hoja de papel. Hos estamos refiriendo al
dngulo de incidencia conveniente que interesa mantener
entre la cizalla y el plano o papel/ggiMHWa, puesto

que de este dnzulo depende la perfecta iniciacidn del
cortado, su ejecutoria limpia e impecable y la evitacién
de las mordeduras y revabas originadas por unvcortado-
en ¢l que no se tienen en cuenta estos detalles. La di-
ficultad consiste en conseguir el mencionado dngulo co
rrecto, sin que para ello se tengsa que sacrificar la
eficacia de la mdquina, es decir, que puedan efectuarse
cortes en un sentido u otro de desplazamiento de la ca
beza cizslladora, lo cual entraila la necesidad de variar
la postura de la cizalle para que, sea cual sea su sen
tido de corte, ocupe siempre el dngulo correcto respec
to a la superficie cortaada.

Para ello, en el i:ouelo de Uiilidad objeto
del presente expediente se ha incorporado un sencillo
dispositivo que, de una forma automdtica lleva a la ci
zalla a su posicidn correcta sin detensr lo mds minimo
el proceso norral de cortado y, por tanto, sin disminuir
la eficacia de la mdquina y sin perder tiempo en ajustes
de dngulo. Todo se reswve con una placa en las que
se han seflalado dos posiciones del eje de la cizallado
ra, cada una de las cuales corresponde al 4ngulo apro-
piedo de corte, segin determinada direccidn, que el eje
pasa a ocupar en cada oczsibn, sin posibilidad de error
0 de posiciones intermedias que resultarfan igualmente
perjudiciales.

Para mosgtrar de unae forma clara y teruminante la natura
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leza de nuestro Modelo de Utilidad, se ha donsiderado
conveniente la gportacién del plano adjunto, donde que
dan recogidas algunag ilustraciones del mismo. Estas
ilustraciones sblo tienen velor informstivo, por lo que,
en cualguier circustancia deben ser consideradas en su
nds amplio sentido y en ningln caso coio lfmite del al
cance del expediente.

La figura 12, del plano muestra una seccidn
transversal coupleta de la cabeza cizalladora, en la
cue se aprecia cleramente todos sus detalles fundauents
les. La figura 22, es una seccidn parcial de la cabeze
cizalladora, en la gue se muestra precissmente la placa
donde se asienta el eje de la cizalla y donde se sefia-
lan las posiciones posibles del misnio.

Concretando nuestra descripcidn al contenido
e lag precitadas figwras apafece en las mismas, sefizla
da con =1-, la carcasa de la cabeza cizalladora, provig
ta del orificio -2- de asiento sobre el drool o guia
de deslizamiento y del asidero =3- gue sirve para mane-
Jar la cabeza cizalladora. in sl interior de la carcesa
se situa el eje transversal -4-, apoyado por un extremno
en un punto practicado en la misma carcasa y, por el
opv.esto, en una placa -5- que permanece scolidaria, me-
diante los tornillos =-6-, a la propia carcasa.

Sobre el eje =4-, montado en la forma flo-
tante descrita, se distribuyen los elementos de un cabe
zal de este t{ipo, esto es, el manguito -7-, con su cabez
reznurada -8- para permitir el asiento de la horquilla

exterior -9-; la roldana -10-; la cuchilla -11-; el dig
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positivo de retencidén y montaje <124 y, finalmente, el
muelle -13- que permite el trabajo de la horquilla
-G,

Dejando de lado el montaje de los meceanis-
mos precitados sobre el eje =-4-, volveros al asiento de
édste sobre la placa -5-, que se realiza por medio de dos
orificios secantes ~14-, determinantes de sendas mese-
tag centrales -15-, que impiden el eventual centrado
del eje. En consecuencia, dicho eje se ve obligado a ocu
par necesariemente uno de los dos orificios, que siempre
seré el més alejado de la linea de corte, por cuanto el
propio avance del cabezal tiende s desplazar, y desplaza,
el eje hacia atrds. Asf{ pues, al variar el sentido de
avance del cabezal el eje —4- pasard entre las mesetas
-15- para alojarse en el orificio -14- opuesto al que
ocupaba hasta entonces, repitiendose la operacién, a
la inversa, cuando vuelva a cambiarse el sentido de mar
cha. En uno u otro sentido, la desviacién experimentada
por =1 eje situard a la cuchilla de corte —11- formando
un dngulo correcto con la superficie a cortar, ganando
ecn elicacia y seguridad el funciomamiento d¢e nuestra
mdquina cizalladora.

Suficientemente descrita la naturzleza y fun
cionamiento de nuestro Kodelo de Utilidad, sélo nos resta
ranifestar que serdn variables las circustancias de ma-
teriales, temafios y formes de sus diferentes partes,
siempre y cuando no se vee alterzda su esenciazlidad, cou

tenida en le siguiente.
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Los puntos que se reivindican en el presen
te Modelo de Utilidad son: |

19,~Cabezal perfeccionado para miquinas ci
zalladores de planos, caracterizada por que el eje flo-
tante que comporta los elementos de corte, en el interion
de la carcasa del cabezal, permanece apoyado, por un la
do, en ellpunto previsto en el inferior de la mismalcag
casa y, por el otro, en una placa transversal, solidaria
de la carcasa, gue proporciona un asgiento constituido
por orificios secantes que determinan sendas mesetas cen
trales, entre las cuales puede pasar el eje sin posibi-
lidad de quedar sobre ellas y obligado, por tanto, a
ocupar uno de los orificios, precisamente el determinrado
por el empuje que experimenta la cuchilla al iniciar el
corte, es decir, el mds alejado de la linea de &ste, de
forma que sea cual sea el sentido del avance del cabezal,
el eje del cabezal experimenta un dcsvic igual al dngulo
de corte correcto que ha de formar la cuchilla con la
superficie a cortar, aumenitando con ello el rendimiento
y eficacia de la cizalladora. Y

29,~ "CABEZAL PERFECCIONADO PARA MAQUINAS
CILZABLADORAS DE PLANOSY, de conformidzd en un todo en lo
egencial y fines industriscles a lo descrito en la prece
dente Memoria Lescriptive y graficamente representado
en lag figuras del plano adjuuto pars su mejor comprer

sibn.




Esta Memoria consta de SEIS hojas escritas
o mecanografisdas por una sola cara y doble espacio
en 124 lineas.
Valencia, 15 de/Enero de 1974

Por autorizacidn del interesado.
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